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Fiecare editie a revistei Update contine
un articol realizat de un lider de opinie
al ArcelorMittal. In aceastd editie vd

comunicdm mesajul lui Philippe Aubron,

Chief Marketing Officer in cadrul
ArcelorMittal Automotive Europe.
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Opinie

Oferta ArcelorMittal pentru producatorii auto cuprinde mult mai
multe decét livrarea celei mai late game de produse din otel pentru
automobile. Ne aflam pe un loc de frunte siin distributie, valoare si
asistarea clientilor in exploatarea proprietatilor produselor noastre.

Otelul rdmane cel mai rentabil i mai
responsabil material fatd de mediu pe care
producatorii auto 1l pot utiliza pentru a
reduce greutatea unui vehicul. Otelurile
inovatoare, impreund cu tehnologia
inteligenta permit producatorilor de
echipamente originale sa realizeze reduceri
impresionante ale greutdtii, care le egaleaza
pe cele atinse cu produsele concurente, dar
la o fractiune din costul acestora.

Prin intermediul programelor noastre
permanente de solutii S-in motion®,
ArcelorMittal a demonstrat ca aceste
reduceri de greutate si economii de costuri
sunt realizabile in productia de vehicule
care beneficiaza de otelurile noastre
avansate. Noi continudm sa dezvoltdm noi
produse cu utilizare finald superioard, care
sa ofere valoare addugata excelentd. Printre
exemplele recente se numdra gama noastra
de oteluri Fortiform® destinatd ambutisarii
la rece si noile acoperiri precum Zagnelis®.

Una dintre primele intrebari pe care ni
le adreseaza clientii cu privire la aceste
produse este: ,Sunt disponibile peste tot?”
Fiind vorba de ArcelorMittal, raspunsul este
categoric: ,Da!” Noi stim cd producatorii
de echipamente originale necesitd aceleasi
produse si acelasi nivel inalt de servicii,
indiferent de locul in care unitdtile lor de
productie sunt situate.

Din acest motiv, ArcelorMittal a creat
o amprenta mondiala si de aceea noi
continudm sa construim si sd modernizam
infrastructura productiei noastre in locatii in
care producatorii de echipamente originale
au nevoie de noin prezent.

Tnsd ArcelorMittal inseamna mai mult
decat productia de otel. Divizia noastra
destinata domeniului auto include aproape
600 de oameni, distribuitiin cele cinci
centre de dezvoltare dedicate industriei
automobilelor. De asemenea, avem 34
de ingineri rezidenti care colaboreazd cu
producatorii auto n aproape fiecare regiune
din lume.

Echipele interdisciplinare din cadrul
ArcelorMittal includ persoane din afara
domeniului auto. Acestea provin din
financiar, achizitii si logisticd si ne ajuta
sa gasim noi cdi de abordare a diferitelor
probleme cu care se confrunta clientii
nostri.

Personalul nostru tehnic ofera clientilor
experienta de care acestia au nevoie
pentru a transforma solutiile noastre pe
baza de otel in solutii noi, cu greutate
redusa, pentru vehiculele din prezent. Un
succes recent al acestei abordari de co-
engineering este rama de portiera din otel,
castigatoare de premii, dezvoltatd pentru
Acura MDX de catre Honda si ArcelorMittal
Tailored Blanks cu sprijinul departamentelor
noastre globale Automotive si R&D.
Aceasta solutie nlocuieste patru repere
cu un singur semifabricat sudat cu laser,
ambutisat la cald. Este in circulatie in
prezent si reprezinta una dintre cele mai
sigure, mai usoare si mai accesibile solutii
disponibile.

~Prezenta pe plan mondial
si cultura inovatiei din
cadrul ArcelorMittal
ajuta producatorii auto
sa creeze vehicule mai

usoare si mai sigure.”

Niciun alt material nu are istoricul
oteluluiin inovatie. Explordm si exploatam
proprietdtile unice ale otelului ca nimeni
altcineva. Divizia Automotive din cadrul
ArcelorMittal elibereaza zilnic potentialul
otelului. Mai presus de toate, intelegem
complexitatea cu care se confrunta clientii
nostri. Din acest motiv, producdtorii auto
ne invitd sd-i asistdm in crearea vehiculelor
viitorului.

Philippe Aubron
CMO Automotive Europe
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Cand va fi finalizata, magistrala de gaze Artére de I’Adour se va

intinde pe aproximativ 100 de kilometri din Arcangues la Coudures in
sud-vestul Frantei. Aceasta noua magistrala se construieste de furnizorul
de gaze francez TIGF. Artére de I’Adour permite companiei TIGF sa
imbunatateasca furnizarea de gaze in regiune si ofera o legatura intre
Tara Bascilor din Spania si reteaua de gaze mai extinsa din Europa.

Teava pentru noua magistrala de gaze
a fost furnizata de clientul traditional al
ArcelorMittal, Corinth Pipeworks din Grecia.
Infiintatd in 1969, Corinth Pipeworks
este una dintre firmele producdtoare de
prim rang din lume de tevi din ofel pentru
industria de petrol si gaze, si un furnizor
important de profile tubulare pentru
sectorul de constructii.

Perioada de livrare limitata

Implicarea firmei Corinth Pipeworks
n proiectul Artére de I'Adour ainceput
la sfarsitul lunii august 2013, cand TIGF
alansat o comanda de aproximativ 100
kilometri de teavd sudatd prin inductie
cu curenti de inalta frecventa (CIF) cu
diametrul de 610 mm. Termenul scurt al
proiectului insemna c& furnizorul Corinth
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Pipeworks avea la dispozitie numai sase luni
ca sa livreze comanda. Perioada includea
procurarea otfelului, formarea si acoperirea
tevilor si expedierea acestora la TIGF.

,Am luat imediat legdtura cu
ArcelorMittal, intrucat stiam din experienta
ca ne putea livra otelul de calitate pe
care-| solicitam,” afirma Nicholas Sarsentis,
director de achizitii de rulouri de banda

laminata la cald in cadrul Corinth Pipeworks.

,Avem o colaborare foarte buna de multa
vreme si stim ca ArcelorMittal este un
partener pe care ne putem bizuiin livrarea
otelului.”

Alegerea companiei ArcelorMittal ca
furnizor de otel a asigurat faptul ca firma
Corinth Pipeworks nu mai trebuia sa
astepte aprobarea acesteia din partea
TIGF. ,ArcelorMittal a furnizat rulourile de

bandd laminata la cald din laminorul de la
Fos-sur-Mer de Ianga Marsilia, in sudul
Frantei. Faptul cd acesta era un furnizor
local francez si cu reputatie a constituit
un beneficiu,” afirma Nicholas Sarsentis.
,Dacd noi am fi ales alt furnizor de otel,
este posibil sa fi fost necesar ca TIGF sd-|
evalueze maiintai.”

Pentru a gestiona proiectul, ArcelorMittal
si Corinth Pipeworks au stabilit propriile
echipe de proiect. Echipa ArcelorMittal
Fos-sur-Mer urmarea comanda in
permanentd si furniza zilnic informatii
omoloagei sale de la Corinth Pipeworks.
Colaborarea stransa a asigurat neaparitia
problemelor majore pe durata proiectului.

Specificatii exigente
pentru otel si teava

Specificatia TIGF mentiona o marcd
de otel pretentioasd, care sa aiba
rezistentd ridicata de rupere la tractiune si
rezilientd excelentd la temperaturi joase.
,Specificatiile TIGF cu privire la otel, teava
finitd si livrare erau destul de exigente,”
afirma Nicholas Sarsentis. Pe langa faptul

© Corinth Pipeworks



cd s-a precizat ca teava finitd sa fie livratd
de Corinth Pipeworks in porturile din Golful
Biscaya, TIGF a solicitat ca interferentele
cu comunitdtile locale si cu mediul sa fie
reduse la minimum pe perioada livrdrii.
Primele rulouri de bandd au fost livrate
de ArcelorMittal in Grecia in noiembrie
2013. ,Derulam livrdri pe nave de la
ArcelorMittal Fos-sur-Mer pana in portul
situat Ianga Corinth Pipeworks aproape
saptamanal,” explica Nicholas Sarsentis.

Pentru a satisface programul de livrari al
firmei Corinth Pipeworks la timp, livrarile
de rulouri pentru acest proiect au fost
efectuate progresiv.

Lotul final de rulouri s-a livrat cdtre
Corinth Pipeworks in decembrie 2013.
LJArcelorMittal a reusit sa se conformeze
cu programul nostru, ceea ce ne-a permis
la randul nostru sa satisfacem cerintele
stricte de livrare stabilite de clientul nostru,
remarca Nicholas Sarsentis. ,La sfarsitul

”

Tevile finite au fost livrate direct din portul Corinth Pipeworks din Grecia in Franta.

.

o
ad

© Corinth Pipeworks

1|

proiectului, ArcelorMittal a avut un client
satisfacut si la fel s-a intamplat cu Corinth
Pipeworks.”

Acum, cu toate livrarile de teavd realizate,
TIGF finalizeazd constructia magistralei
Artére de I'Adour. Dupa testarea finald si
aprobare, primele cantitati de gaze sunt
preconizate sa curgd prin magistrala foarte
curand.

|

Magistrala Artére de
I’Adour in cifre

Perioada de 2013 - 2015
constructie:

Livrarea de
teava:

Noiembrie 2013 —
Februarie 2014

Tip: Terestru, pentru gaze

Diametrul tevii: | 610 mm (24 inch)

Strat de
acoperire:

exterior 3LPE/3LPP

10 km/ora la 85 bar

inceperea livrarii 2015
de gaze:
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Corinth Pipeworks
utilizeazd echipamente

de ultimd generatie

pentru a se conforma
standardelor stricte pentru
magistrale de gaze.

© Corinth Pipeworks
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Informatii suplimentare

Pentru informatii suplimentare despre
Corinth Pipeworks, vizitati: www.cpw.gr

Mai multe informatii cu privire
la proiectul Artére de I'Adour
se pot gasi la:
www.artere-adour-tigf.fr

(disponibile numaiin

limba franceza).


www.cpw.gr
www.artere-adour-tigf.fr
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Cand producatorii auto incep sa proiecteze un vehicul nou, se pot baza
pe ArcelorMittal in furnizarea celei mai largi game de produse din otel
pentru automobile si sustinerea puternica prin co-engineering. Impreuna
inlesnim OEM-urilor dezvoltarea de solutii de mobilitate cu greutate
redusa, actualizate si accesibile, foarte atractive pentru consumatori.

Sustinerea prin co-engineering a
ArcelorMittal incepe n faza initiald de
proiectare — cu peste sapte aniinainte
ca noul model s3 apara in showroom. In
prima dintre cele trei faze ale metodologiei
noastre de co-engineering, echipele
ArcelorMittal Global R&D din domeniul
auto colaboreaza cu echipa de proiectare
OEM pentru identificarea solutiilor pe baza
de otel care sd aibd potentialul sa reducd
greutatea, cu mentinerea sau imbunatdtirea
performantei la impact.

Faza 1 identifica optiunile
privind cele mai usoare oteluri

Tn prima faza, ArcelorMittal si OEM aleg
otelurile pe baza caracteristicilor necesare
n fiecare reper al masinii. Acest lucru
permite producdtorului sa aleagd dintre
cele mai recente si mai usoare solutii pe
baza de otel disponibile. Marcile selectate
iau in considerare factori precum procesul
de fabricatie preferat al OEM, dacd acesta

preferd ambutisarea la cald sau la rece,
si reglementdrile locale de securitate i
munca.

Propunerile ArcelorMittal se bazeaza
pe solutiile noastre tehnice denumite
S-in motion®. In continud evolutie din
2010, proiectele noastre S-in motion®
au identificat cataloage de solutii pe baza
de otel pentru o gama larga de repere si
pentru diferite tipuri de vehicule, inclusiv
autoturisme mai mici, camionete, vehicule
comerciale ugoare si vehicule alimentate
electric. Toate oferd reduceri semnificative
de greutate si iau n consideratie cerintele
din Europa si America de Nord cu privire la
impact. Toate solutiile S-in motion® sunt
validate in intregime si pot fi implementate
cu mdrci de oteluri care sunt disponibile n
prezent.

La sfarsitul primei faze de
co-engineering, echipa ArcelorMittal
din domeniul auto utilizeaza baza de
date interna pentru a calcula potentialul

Metodologia ArcelorMittal de co-engineering este formata din trei faze

Evaluarea preliminara

privind reducerea greutatii

Faza 1

Analiza aprofundata privind
reducerea greutdtii

Faza 2

Fezabilitatea privind
formarea si sudarea

Faza 3

preliminar de reducere a greutdtii prezentat
de solutiile selectate.

Rafinarea selectiei de
materiale cu IAC

A doua fazd din metodologie are ca
scop rafinarea reducerilor posibile ale
greutatii prin utilizarea modelelor de
inginerie asistatd de calculator (IAC).

Tn modelul IAC sunt integrate solutii

noi de proiectare pentru optimizarea
performantei vehiculului in cazurile de
impact, de incarcare si de rigiditate la
acelasi nivel cu modelul de referintd.
De asemenea, clientul poate beneficia
de seturile de date de modelare de la
ArcelorMittal.

Echipa ArcelorMittal Global R&D
a dezvoltat capacitatea de calcul si
competentele pentru a rula peste zece
simulari virtuale de impacturi totale
de vehicule In mai putin de 24 de ore.
Fiecare simulare acopera aproximativ
patru milioane de elemente.

Testele de impact, evaluarile de
rigiditate si alte cazuri de incarcare sunt
modelate n vederea testarii alegerii
materialelor si a optiunilor de ambutisare.
Se pot schimba materialele si alte optiuni
pentu a se testa efectul diferitelor
marci de otel si tehnologii, cum sunt
semifabricatele sudate cu laser (LWB).
La sfarsitul acestei faze, OEM are o
idee clard a greutatii finale a caroseriei
vehiculului si a reperelor montate pe
aceasta.



Probleme practice
adresate in faza finala

Tn faza finald a metodologiei ArcelorMittal
de co-engineering se evalueaza asambla-
rea si ambutisarea reperelor vehiculului.

De asemenea, sunt evaluate si optimizate
fezabilitatea utilizdrii tehnologiilor precum
LWB si ambutisarea la cald.

Analiza detaliata a ansamblului utilizeaza o
strategie in trei etape pentru a valida riscu-
rile asambldrii pentru fiecare reper addugat.
Se pot efectua simuldri numerice pentru
cele mai riscante repere addugate, utilizand
propriile date ale ArcelorMittal pentru fie-
care marca. Acest lucru permite OEM-urilor
sd-siTmbundtateasca parametrii de proces.
De asemenea, se poate efectua validarea
experimentald pe configuratii mai complexe
de asambldri, in functie de cerintele OEM.

Tn faza de evaluare a ambutisirii, este
evaluatd fezabilitatea ambutisarii tuturor
solutiilor noi prin simulari, cu diferite niveluri
de detaliiin functie de complexitatea
reperului. Putem examina atat optiunile de
ambutisare la cald, cat si la rece, in functie
de strategia preferatd a OEM. Tn centrul
nostru de cercetdri din Montataire (Franta)
pentru aplicatii dedicate sectorului auto
se efectueaza incercari de ambutisare
pentru marci noi. Din aceste incercari
putem propune clientilor nostri cele mai
bune practici de ambutisare. De asemenea,
putem efectua incercari utilizand proiectele
proprii ale clientului.

Putem rula peste 10 simulari
virtuale de impacturi totale
de vehicule in mai putin de
24 de ore. Fiecare simulare
acopera aproximativ 4
milioane de elemente.

Sprijinul nostru nu se sfarseste odata
cu terminarea fazei finale a metodologiei.
Pentru producatorii importanti, echipa
de ingineri rezidenti a ArcelorMittal este
pregatita sd ofere sprijin suplimentar ori de
cate ori este nevoie. De asemenea, echipele
noastre Global R&D din domeniul auto
pot oferi recomandari tehnice in timpul
industrializarii vehiculului si productiei de
serie, pand In punctul in care vehiculul
pdraseste linia de asamblare.

Oferta vastd a ArcelorMittal de mdrci
de otel pentru industria auto si amprenta
noastrd mondiala reprezinta deja motive
hotaratoare pentru ca OEM-urile sa ne
contacteze pentru sprijin cand dezvolta
vehicule noi. Tmpreuné cu abordarea noastra
dovedita de co-engineering, experienta si
serviciile de neegalat, aceste avantaje fac din
ArcelorMittal furnizorul preferat de solutii pe
baza de otel pentru industria auto globala.

[ |

in timpul evaludrii formabilitatii se examineaza
optiunile de ambutisare la cald si la rece

Ambutisare la cald

Incercare
de ambutisare
la cald

Abordare
experimentala

Metodologia Slmulare' s
. termomecanica
ArcelorMittal

Pamstamp

Abordare Autoformar.e .

S termomecanica
progresiva o
progresiva

Abordare Autoformare

dintr-o etapd Onestep

Validarea

expertului Al e

Ambutisare la rece

Incercare
de ambutisare
larece

Controlul
efectului de
revenire Outifo

Autoformare
progresivd

Autoformare
Onestep

Analogie

Automotive R&D aproape de client

ArcelorMittal dispune de 11 laboratoare
de cercetare n Europa si America de
Nord. Cinci sunt dedicate Tn intregime
dezvoltdrii urmatoarei generatii de
oteluri si solutii pentru clientii nostri din
industria automobilelor: Maiziéres-1és-
Metz, Montataire, Gandrange (Franta),
Hamilton (Canada) si East Chicago
(S.UA).

Centrul nostru de cercetare din
Maiziéres-lés-Metz (Franta) este cea mai
mare unitate R&D din lume pentru oteluri
destinate automobilelor. Tn orice moment,
pand la 80 de marci noi de otel sunt in
curs de dezvoltare.

Pe parcursul anului 2014, ArcelorMittal
a efectuat incercari si a lansat marci de
otel si solutii noi care au potentialul de
a reduce suplimentar greutatea oricarei
masini. Aceste oteluri de ,generatia a
treia” includ Fortiform®, o noua gama
de AHSS pentru ambutisare la rece,
care ar putea conduce la reduceri ale

greutatii de pana la 20% la anumite
repere ale vehiculului. De asemenea,
acestea includ otelurile durificate din
generatia urmdtoare, precum Usibor®
2000 si Ductibor® 1000. Unele dintre
aceste marci sunt capabile sa absoarba
mai multa energie n caz de impact,
facandu-le ideale pentru utilizare la parti
structurale ale unui vehicul care pot fi
afectate in timpul impactului.

Solutiile S-in motion® de la
ArcelorMittal au fost aplicate pe piata
de camionete. Solutiile identificate fac
posibild reducerea greutdtii combinate
a cabinei vehiculului, cutiei, cadrului si
inchiderilor cu 23% In comparatie cu un
vehicul de referintd din 2014. Aceste
solutii satisfac standardele de reglemen-
tare pentru performanta vehiculelor. Noile
solutii care utilizeazd AHSS de a treia
generatie ofera oportunitatea de a realiza
reduceri suplimentare de aproximativ
22 kg per vehicul.
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Membrii IPO pentru otel din Germania, Bauforumstahl, au fost reprezentatila
standul organizatiei de la targul comercial Bau 2015 din M(inchen.

Facem cunoscut mesajul

Organizatiile independente de promovare a otelului (IPO) au fost
infiintate in multe tari europene. Rolul acestora este sa sublinieze
avantajele otelului si sa promoveze utilizarea acestuia, mai ales in
sectorul constructiilor. insa, cum isi ating scopurile aceste organizatii
si cum pot beneficia clientii ArcelorMittal de serviciile acestora?

Activitatile pe care le intreprinde fiecare
IPO sunt diverse de la tara la tard. Acestea
variazd de la un schimb de know-how intre
membri pana la stabilirea unor comitete
tehnice specifice care sa sustind includerea
otelului in reglementadri si standarde
nationale noi de constructii. Printre
activitdtile obisnuite ale IPO se numard
publicarea de brosuri si studii tehnice,
organizarea de seminarii si vizite de lucru,
si derularea programelor educationale
pentru studentii din invatdmantul superior.
Sunt oferite si programe specifice
segmentului, care acopera subiecte precum
coroziunea, proiectarea, performanta
seismicd si la incendiu, sustenabilitatea si
aplicatii dedicate otelului, cum sunt poduri,
acoperisuri si placari de cladiri.
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Tintirea tuturor partilor
sectorului de constructii

Sa analizam in detaliu cateva dintre
numeroasele IPO. Infosteel, IPO pentru otel,
care acoperad Belgia si Luxemburg, tinteste
toate pdrtile care sunt active in fazele de
decizie si de implementare ale proiectelor
de constructii din otel. ,Aceasta incepe cu
investitorii si arhitectii si include ingineri,
producdtori de otel, distribuitori de otel si
subcontractanti,” afirma Philippe Coigné,
General Manager al Infosteel.

Majoritatea IPO se bazeazd pe sustinerea
membrilor in sponsorizarea majoritatii
activitdtilor lor. Unele, precum IPO pentru
otel din Olanda, Bouwen met Staal
(Construire cu otel), Tsi suplimenteazd
resursele prin activitati extinse de publicare

si organizari de instruiri. ,Dezvoltam
propriile noastre publicatii cu privire la
subiecte care variazd de la proiectare pe
baza de otel pana la tehnologia incendiului,”
explicd Frank Maatje, Directorul IPO.
,Lectorii pot alege diferite parti din
publicatiile noastre pentru a-si crea
propriile texte prescrise pentru cursurile
predate. Acest lucru limiteaza cheltuiala
pentru cumpararea cdrtilor pentru studenti
si ofera materiale de curs personalizate
pentru lector.”

Zilele de informare
incurajeaza socializarea

Atat Infosteel, cat si Bouwen met
Staal organizeaza zile ale informdrii,
dedicate studentilor si profesionistilor din
industria de constructii. ,Staalbouwdag
(Ziua constructiei din otel) organizatd
de noi este orientata cdtre studentii
universitatilor si colegiilor tehnice,” afirma
Frank Maatje. ,Reunim studenti, vizitdm
un producator de otel sau un proiect
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Zilele informdrii Bouwen met Staal reunesc studenti si

profesionisti din industria de constructii.

Comunicare mai intensa cu IPO locale pentru otel

Tn fiecare an, IPO pentru otel din Europa
organizeaza peste 500 de evenimente,
precum seminarii si cursuri de instruire, care
implicd aproximativ 30.000 de participanti.
Tn medie, 250 de publicatii sunt emise
anual n limbile locale si peste un milion
de oameni, in special arhitecti si ingineri,
viziteaza site-urile web ale IPO.

De asemenea, multe IPO pentru otel
au deschise birouri de asistentd gratuita,
care pot furniza recomanddri industriei de
constructii si constructii civile cu privire
la reglementdri locale si la modul in care
otelul se poate utiliza. IPO-urile precum
Bouwen met Staal oferd baze de date
extinse cu intrebari des Tntalnite (FAQ).
,Este sectiunea cea mai utilizatd a site-ului
nostru web,” remarca Frank Maatje. ,Avand

de constructii si apoi Ti conducem la
evenimentul in care este prezentat premiul
nostru studentesc.” Peste 300 de studenti
participd in fiecare an. De asemenea,
Bouwen met Staal oferd zile de informare
dedicate arhitectilor si inginerilor.

Ziua Otelului organizata de Infosteel
atrage peste 500 de profesionisti din
domeniul constructiilor pentru o zi de

n vedere aparitia eurocodurilor, colabordm
cu alte IPO-uri pentru a crea o bazd de
date la nivel european de FAQ referitoare la
utilizarea otelului in constructii.”

De asemenea, este posibil sa va implicati
i IPO local. In calitate de producétori de
otel, statutul de membru al unui IPO este
deseori deschis catre firme si formatori
din domeniu, cum sunt distribuitorii de
otel, fabricantii, profilatorii, prelucratorii
de produse, proiectantii si profesorii de la
universitdtile tehnice.

Puteti gdsi datele de contact pentru
IPO-uri din Europa pe site-ul web
Constructalia al ArcelorMittal, dedicat
constructiilor din otel (constructalia.
arcelormittal.com). Cdutati la Link-uri sau
dati click pe butonul Contact.

prelegeri si discutii cu privire la utilizarea
otelului in constructii. ,Aceasta le
permite sa-si actualizeze cunostintele
si reteaua de afaceri,” remarcad Philippe
Coigné. ,De asemenea, utilizam ocazia
pentru a decerna premiile noastre
pentru constructii din otel care, in mod
caracteristic, cuprind peste 150 de
proiecte.”

Abordarea problemelor locale

Tn t&ri cu preocupari specifice, IPO-urile
sunt active n aceste domenii. De exemplu,
[talia si Turcia sunt frecvent afectate de
cutremure. IPO pentru otel din aceste tari
fac lobby in mod activ pe Iangd organismele
de reglementare pentru adoptarea
de schimbdriin codurile cladirilor care
beneficiazd de capacitatea exceptionald a
otelului de a atenua efectul evenimentelor
seismice. De asemenea, IPO organizeaza
grupuri tehnice de lucru, cursuri de
formare si intreprind constructia de clddiri
demonstrative pentru a dovedi beneficiile
utilizarii otelului in aceste regiuni.

Pentru producdtori de otel precum
ArcelorMittal, IPO-urile oferd o cale de
comunicare cu un public mai larg despre
otelurile noastre inovatoare si solutiile
pentru sectorul de constructii. ,Trebuie
sa crestem nivelul de constientizare in
randul organismelor de reglementare, al
profesionistilor din domeniul constructiilor
si al generatiei urmatoare care studiaza
n prezent arhitectura, constructiile civile
si constructiile generale,” explicd Marta
Dziarnowska, International Steel Promotion
Director in cadrul ArcelorMittal. ,IPO-urile
cu care colaboreaza ArcelorMittal au
legdturi mai bune cu publicul local decat
poate avea ArcelorMittal in calitate de
producdtor international de otel.”


constructalia.arcelormittal.com
constructalia.arcelormittal.com

runtarea’cond
atmosferice

Magnelis® este prima acoperire de zinc-magneziu-aluminiu a otelului care este
certificata pentru utilizare in medii marine. Compozitia metalica distinctiva a
produsului Magnelis® creeaza un strat stabil, robust si autoremediant pe intreaga
suprafata de otel. Pentru operatorii instalatiilor de energie solara, Magnelis®
ofera peste 25 de ani de sustinere aproape fara sa necesite intretinere.

SP Sitac, un organism international de
aprobare si certificare pentru sectorul de
constructii, a testat Magnelis® si a calificat
acoperirea pentru utilizare in medii C5-M
(marine). Acest lucru permite ca Magnelis®
sd fie utilizat in zonele costiere cu salinitate
Tnalta.

Minimizarea utilizarii zincului
si a infiltrarii acestuia in sol

Continutul de 3% magneziu Tn Magnelis®
este decisiv, intrucat oferd o protectie mult
mai eficientd Tmpotriva coroziunii decat
acoperirile cu un continut de magneziu mai
scazut. Cu mai putin zinc decat galvaniza-
rea conventionald, acoperirea protejeaza
si resursele valoroase pentru generatiile
viitoare si reduce impactul asupra mediului
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provocat de infiltrarea zinculuiin sol. De
asemenea, Magnelis® este de pand la zece
ori mai performant decat otelul zincat.

Prin selectarea unei acoperiri Magnelis®
pentru elementele structurale, operatorii
pot extinde durata de viatd a parcurilor
solare si pot maximiza rentabilitatea
investitiei.

L,Principalul motiv datoritd cdruia utilizam
Magnelis® este calitatea si durabilitatea
acoperirii,” explica Jirgen Wolpert,
proprietarul CWF, un producdtor important
de sisteme de montare pentru instalatii
fotovoltaice in camp deschis. , Alt motiv
este avantajul logistic pe care 1l oferd
Magnelis®. Putem sd fabricam piesele
si sa omitem procesul costisitor si de
lungd durata al galvanizarii in loturi. Astfel

Profil du Futur furnizeazd structuri din otel acoperit

cu Magnelis® pentru instalatii solare montate la sol.

Principalul motiv datoritd cdruia CWF utilizeazd
Magnelis® este calitatea si durabilitatea acoperirii.

economisim o sdptdmana de prelucrare si
putem sd ne conformdm timpului scurt de
livrare solicitat de acest sector.”

Magnelis® ZM310 (25 pum) este cea mai
utilizata acoperire in aplicatiile energiei so-
lare si oferd o garantie de pana la 25 de ani.
ArcelorMittal a dezvoltat recent Magnelis®
ZMA430 care are un strat mai gros (35 pym)
de acoperire. ZM430 oferd cea mai buna
protectie posibila in soluri mai agresive sin
zone supuse la abraziune mai ridicata.

Datorita ArcelorMittal International,
Magnelis® poate fi utilizat la proiecte de
energie solard, indiferent de locul unde
acestea sunt amplasate pe glob.

© Solar Projects

© CWF



Solar Projects adauga valoare proiectelor utilitare

Solar Projects, parte a liniei de afaceri
Energy Projects a ArcelorMittal din
Distribution Solutions (Business Division
Projects) este o unitate specializata care
furnizeazd structuri din otel de naltd
precizie pentru energie solara. Solar
Projects se axeaza pe productia de sisteme
prefabricate de urmdrire a soarelui si ofera
servicii de co-engineering, prelucrare si
recomandari tehnice.

Unitatea colaboreaza cu dezvoltatori si
companii de tehnologie, achizitii si con-
structii (EPC) in vederea identificarii si
oferirii de pachete de solutii pentru insta-
latiile fotovoltaice concentrate (CPV) si de

energie solara concentratd (CSP — cunos-
cute si sub denumirea de termice solare).
,Oferim recomandari cu privire la oteluri
disponibile, acoperiri, geometrie, optiuni
de prelucrare si specificatii dimensionale,
astfel incat sd se poatd gdsi solutia
optimd,” explica Sven Van Welden, business
development manager in cadrul Solar
Projects.
Solar Projects utilizeaza Magnelis®
pentru protectia pieselor taiate cu
laser, care reprezinta aproximativ 50%
din instalatia caracteristica. ,Tdierea
cu laserul lasd o cusaturd de 6 mm
pe care Magnelis® o poate cuprinde

Solar Projects a furnizat setul complet de piese prefabricate din

otel pentru acest proiect CPV din California (S.U.A.).
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Profil du Futur

Profil du Futur este un producdtor de
aplicatii din otel de constructii pentru
cladiri si instalatii solare montate la sol.
Avand sediul in Franta, Profil du Futur face
parte si din ArcelorMittal Distribution
Solutions.

,Recomandam Magnelis® pentru
aproape fiecare proiect,” explica Pascal
Fratta, seful vanzdrilor in cadrul Profil du
Futur. ,Magnelis® este acoperirea ideald
pentru instalatii montate la sol intrucat
rezista, chiar siin structurile de sustinere
care vin in contact cu solul.”

Tn cursul anului 2014, Profil du Futur
a finalizat peste 10 instalatii solare mari
pentru operatori din toata Franta.

© Solar Projects

si proteja datoritd proprietdtilor sale
de autoremediere,” remarca Sven Van
Welden. ,Sudurile normale sunt prea
groase pentru a fi acoperite de Magnelis®,
prin urmare recomandam clientilor sa-si
retehnologizeze instalatiile pentru a se
evita sudarea. Astfel se elimind o etapa a
procesului si se castiga timp si bani, si se
reduce complexitatea pentru clientii nostri.”
Avand unitdti de productie interne in
China si Egipt, compania poate sd ofere mai
multe decat simpla furnizare de Magnelis®.
Solar Projects poate furniza structuri direct
catre responsabilii de proiecte, oferindu-le
acestora o solutie totald bazatd pe otel.

Solar Projects are capacitatea de tdiere cu laserul,
perforare sau ambutisare a otelului acoperit cu
Magnelis®, conform specificatiilor clientului.

Magnelis® neafectat de adezivi

In comparatie cu alte oteluri acoperite
cu zinc disponibile pe piata, otelul acoperit
cu Magnelis® a dovedit o aderenta
consecventa remarcabila intr-o serie
de teste efectuate de Sika Services, un
furnizor important de adezivi pentru
industria energiei solare.

Toti adezivii testati au indicat acumulare
de aderente pe substraturile intacte,
independent de tipul de acoperire. Cu toate
acestea, performantele de aderentd dupa

© Sika

Testele de aderentd efectuate de Sika au
ardGtat cd adezivii utilizati cu substraturile
de Magnelis® au fost neafectati de conditiile
de imbdtrénire pe termen lung.

conditii severe de Tmbatranire, mai ales
dupa 1000 de ore de ceatd salind neutra
(EN ISO 9227), au indicat diferente majore.

Aderenta la otelul galvanizat electrolitic
a fost afectatd de coroziune profunda.
,Aceastainseamna ca degradarea acoperirii
de zinc a progresat chiar si sub linia de
fixare totald,” explica Michael Niederfuehr,
inginer in cadrul Sika Services, care este
responsabil de aplicatiile solare. ,Acest lucru
a condus la o pierdere totald a aderentei
dupa testul de coroziune in ceatd salind de
1000 de ore.”

Marcile de otel standard zincate in baie
au indicat primele semne de coroziune de-a
lungul marginii imbinarii cu adeziv. Acest
lucru a redus usor rezistenta ansamblului
lipit.

,Prin comparatie, substratul de
Magnelis® a fost neafectat de toate
conditiile de imbdtranire aplicate cu
privire la performanta de aderentd pe
termen lung,” remarcd Michael. ,Noi
doar am constatat deteriorari optice
caracteristice ca dovada a procedurilor
de imbdtranire efectuate.”
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ArcelorMittal Gent investeste 140 milioane € in instalarea unui LF ultramodern (foto din sténga) si modernizarea
cajelor laminorului (foto din dreapta), pentru a putea produce otelul Fortiform®.

Investim n viitorul
automobilelor din Europa

ArcelorMittal continua programul sdu de investitii in unitatile de productie din
Europa, pentru a crea generatia urmatoare de oteluri pentru industria auto.

Investitiile recente au avut ca rezultat dezvoltarea unui proces unic de depunere

cu jet de vapori (JVD) pentruimbunatatirea calitatii galvanizarii. Prima linie
JVD, care va fi utilizata in producerea noii acoperiri Jetgal® a ArcelorMittal,

se aflain constructie la ArcelorMittal Liége (Belgia). Aceasta unitate de
productie a instalat si o noua masina de planat si o foarfeca de margini, pentru
aimbunatati si mai mult calitatea produselor noastre. ArcelorMittal Gent (tot
in Belgia) a trecut recent printr-o transformare de 140 de milioane € pentru
a-iinlesni laminorului sé produca Fortiform®, o noua gama de oteluri avansate
cu rezistenta superioara destinata sectorului auto pentru ambutisare la rece.

ArcelorMittal Gent investeste
puternic in productia Fortiform®

Tn 2014 ArcelorMittal a lansat o0 noud
gamd de oteluri avansate cu rezistentd su-
perioard (AHSS) pentru ambutisare la rece.
Cunoscute sub denumirea de Fortiform®,
otelurile permit OEM-urilor sd fabrice
componente structurale ambutisate la rece
mai usoare. Aceste marci AHSS de a treia
generatie oferd posibilitati suplimentare
de reducere a greutdtii datorita caracte-
risticilor lor mecanice superioare n com-
paratie cu AHSS traditionale. Noile mdrci
Fortiform® imbind rezistenta mai ridicata cu
formabilitatea excelentd.

Productia ainceput anul trecut n
unitatile noastre din Gent si Liege din
Belgia. Unitatea din Gent va realiza intregul
proces de productie, de la otelul lichid pana
la finisarea produselor laminate la rece, iar
unitatea din Liége va prelua o parte din
activitatea de finisare a laminatelor la rece.
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Program de investitii ambitios

Pentru a putea produce otelul
viitorului, ArcelorMittal Gent a ntreprins
un program de investitii foarte ambitios
de 140 milioane €, esalonat pe mai
multi ani, facand acest demers sa fie
LJnvestitia secolului” pentru unitatea
de productie. Banii au fost investiti in
otelarie, laminorul de benzila cald si
laminorul de benzi la rece.

n otelarie, ArcelorMittal Gent a
instalat un LF ultramodern. Aceastd
unitate de afinare a oteluluifi oferd
produsului Fortiform® rezistenta
superioara si caracteristicile de
formabilitate si asigura o rata de
expansiune ridicata in orificii, adicd o
rezistentd Tnaltd la fisurarea marginilor.

Pe linia de turnare continud, unde
otelul lichid se transformain brame,

centrul masinii de turnare in brame a

fost modernizat complet prin dotarea
segmentilor de turnare cu capacitatea de
reducere controlatd dinamica (dynamic
soft reduction). Acest lucru va asigura

0 omogenitate internd superioara a
structurii otelului.

Otelurile avansate cu rezistenta
superioara necesitd cele mai puternice
masini pentru laminarea bramelor in
rulouriin laminorul de benzi la cald. Prin
urmare, mecanizarea trenului finisor a
fost deja modernizata, iar pana la sfarsitul
anului 2015 se va construi un nou cuptor
deincalzire. De asemenea, doua caje
finisoare sunt in curs de modernizare, iar
altele doud s-au Tmbundtatit in vederea
cresterii fortelor de laminare de la 3100
la 5000 de tone. In plus, sistemele care
controleaza grosimea, latimea, profilul si
planeitatea vor fi dotate cu cele mai rapide
procesoare digitale de ultima generatie.

,Aceasta investifie va asigura ca
laminorul de benzi la cald din ArcelorMittal
Gent sd fie un furnizor important de
produse din ofel de Tnalta calitate
din Europa, care sd satisfacd exact
specificatiile si sd fie disponibile intr-o
gama de dimensiuni,” afirma Matthieu
Jehl, CEO ArcelorMittal Gent.

Tn laminorul de benzi la rece, masina
de sudat de la linia de decapare a fost
modernizatg, iar linia de tratament termic
continuu si de prelucrare (CAPL) a fost
modernizatd pentru a face fata rezistentei
mai ridicate a marcilor de otel Fortiform®.



JVD accelereaza si imbunatateste procesul de galvanizare

Echipele Global R&D din cadrul Linia JVD va fi utilizatd in principal pentru Linia noua este construita de catre Arceo,
ArcelorMittal, in colaborare cu Metallurgical ~ producerea de Jetgal®, o acoperire complet o societate mixtd intre ArcelorMittal si
Research Centre (CRM Group) au dezvoltat  noud pentru otelurile avansate cu rezistentd Sogepa, un fond de investitii care sustine

unicul proces din lume de depunere cu jet superioara (AHSS) utilizate in industria auto, dezvoltarea economica si sociald a regiunii
de vapori (JVD) pentru galvanizare. Datoritd dezvoltatd de ArcelorMittal. Valonia din Belgia. Se preconizeaza ca
pornirii productiei la scard in intregime procesul de constructie al liniei JVD sa
industriala la mijlocul anului 2016, prima linie coste aproximativ 60 de milioane €.
JVD va avea capacitatea de productie de Tn timpul procesului JVD, vaporii de zinc
300.000 de tone de ofel acoperit pe an. se distribuie uniform de-a lungul unei benzi
JVD permite acoperirea ofelului cu zinc de otel in miscare in vid. Linia se poate cupla ,Proiectul Jetgal® demonstreaza inca o
(galvanizare) la viteza inaltd. Prin proces se  cu o linie de tratament termic continuu de  datd cd zona Liége a fost intotdeauna si va
depune un strat uniform de zinc pe otel, viteza Tnaltd, in vederea cresterii eficientei. i mereu un taram al inovatiei in sectorul
asigurandu—se sa nu existe zone acoperite JVD este un proces revolutionar care se  siderurgic,” remarca Renaud Witmeur,
deficitar, in care coroziunea sa poata sa conformeaza cu REACH. De asemenea, presedinte al Comitetului Executiv Sogepa.
castige teren. necesita energie relativ scazutd in ~Aceastd investitie aratd vointa fondului
comparatie cu alte procese de galvanizare ~ Sogepa de a contribui la viitorul sectorului
si ofera o scoatere de zinc foarte ridicata, siderurgic din Valonia prin dezvoltarea de
fara pierderi. ,JVD demonstreaza dedicatia  produse noi si promitdtoare.”
si capacitatea echipelor Global R&D din Intr-o faza secundara, noua linie de
cadrul ArcelorMittal,” explicd Jean-Luc acoperire va fi cuplatd cu linia existenta de
Thirion, seful Global R&D pentruindustria  tratament termic continuu a ArcelorMittal.
auto. ,Acestea dezvoltd JVD de peste opt  ,Liége va fi primul centru din lume cu
ani, ncepand cu o incercare experimentald  aceasta tehnologie,” afirma Bernard Dehut,
mica de laborator si evoluand pana la o CEO al ArcelorMittal Liege. ,Va consolida
solutie complet industriala.” leadership-ul nostru global in tehnologia de
acoperire.”

Vedere a liniei semi-industriale utilizate in
dezvoltarea si evaluarea tehnologiei Jetgal®

Masina de planat si foarfeca de margini imbunatatesc calitatea

O noud masind de planat si o foarfecd OEM-urilor pentru a produce noi repere care cuprind MartINsite® 1500 si Dual
de margini au fost instalate pe linia de cu UHSS” Phase 1180. Otelurile se vor utiliza atat de
tratament termic continuu la Kessales Linia din Liége este prima linie OEM-uri, cat si de furnizorii palierului 1.
(parte din ArcelorMittal Liege) in vederea ArcelorMittal care va fi echipatd cu o Tn plus, o nous foarfecd de margini i
Tmbunatatirii calitatii otelului. Investitiade  masina de planat suficient de puternica va permite companiei ArcelorMittal sa
8,6 milioane € a fost finalizatd la mijlocul pentru a prelucra oteluri UHSS. Poate fi livreze UHSS cu margini perfect netede si
anului 2014 sifi va permite companiei utilizata pe o gamd de marci de oteluri regulate.

ArcelorMittal sa livreze cele mai plate
produse din otel pentru automobile, fard
tensiuni interne. Noul echipament este
supus testelor finale inainte de a incepe
productia comerciala in al doilea trimestru
al anului 2015.

Investitia satisface cerintele clientilor
ArcelorMittal din industria auto cu privire
la produsele foarte plate. Cerintele OEM
cu privire la planeitate devin mai stricte,
mai ales la oteluri cu rezistenta extrem de
ridicata (UHSS), cu o rezistenta de rupere
de peste 900 MPa. Tensiunile interne pot
provoca distorsionarea otelului cand acesta
este debitat in foi.

,Acest echipament unic va permite
clientilor nostri sa utilizeze UHSS fdrd sa
fie afectati de probleme de planeitate
care pot perturba operatiile de debitare,
ambutisare sau profilare,” explicd
Serge Seron, seful calitdtii si dezvoltdrii
produselor la ArcelorMittal Liege.

,Prin rezolvarea acestor dificultati de
implementare cunoscute, am deschis usa
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Alt an al inovatiei
de la ArcelorMittal

Ciclul nostru de inovatii este dinamic, multilateral si foarte
eficient. El asigura ca noi auzim vocile clientilor si ne
adaptam produsele dupa necesitatile diverse ale acestora.
Echipa noastra dedicata de 1300 de specialisti Global

R&D exploreazain mod constant granitele posibilitatilor
otelului. Acestia dezvolta proactiv solutii care satisfac

atét necesitatile noastre actuale, cét si pe cele viitoare.

Impreuna cu echipele noastre de
marketing, si echipa Global R&D de
la ArcelorMittal se afid la dispozitia
clientului. Aptitudinile echipelor noastre
R&D si tehnologia de varf a acestora
sunt la dispozitia clientilor care doresc sa
fabrice produse revolutionare, care sa fie
atat rentabile, cat si responsabile fatd de
mediu.
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Acest articol acopera numai unele
din multitudinea de produse pe care
ArcelorMittal o va comercializa sau o
va imbunatati anul acesta ca rezultat al
programului propriu de cercetare. Fiecare
solutie pe baza de otel ofera clientilor
nostri sansa de a adauga chiar si mai multa
valoare aplicatiilor pe care le creeaza cu
produsele ArcelorMittal.
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Marcile durificabile de
otel aliat cu bor, adaptate
nevoilor dumneavoastra

Selectia noastrd de mdrci durificabile
de otel aliat cu bor oferd o combinatie
unica de duritate extrema,
puritate interna si rezistenta
naltd. Acestea oferd si
rezistentd la solicitdri

mecanice dupd
tratamentul termic

al pieselor finite.

ArcelorMittal poate

adapta caracteristicile

acestora la nevoile
dumneavoastra specifice,
permitandu-vd sa
produceti tuburi sudate

pentru echipamente auto si

agricole, care sa ofere o durata de
viatd mai lungd si reduceri considerabile
de greutate.

Pe parcursul anului 2015,
ArcelorMittal Europe — Flat Products
isi va extinde portofoliul de marci
durificabile de otel aliat cu bor, pentru
a include cinci mdrci noi care oferd
flexibilitate totald. Producatorii de tuburi
sudate mici si echipament agricol vor
observa reduceri eficiente ale costurilor
cand vor adopta aceste marci noi.



Amstrong™ extinde oportunitatile cu
greutate redusa catre sectoare noi

Noua gama Amstrong™ de oteluri cu rezistenta extrem de ridicata
(UHSS) de la ArcelorMittal permite producatorilor sa dezvolte solutii
cu greutate redusd pentru aplicatii in masini agricole, masini grele de
ridicat, constructii de masini, minerit si transport.

Brandul Amstrong™ garanteazd caracteristici excelente de
planeitate si ambutisare la rece pentru produsele tdiate la lungime.
Rezistenta extrem de ridicata la soc a gamei Amstrong™ face ca

aceste oteluri sd fie alegerea corectd in aplicatii de inalta performanta.

ArcelorMittal ofera clientilor un avantaj distinct datoritd gamei largi
de dimensiuni disponibile. De exemplu, marca noastra Amstrong™
700MC se poate comanda in grosimi de la 1,8 la 15 mm si latimi de
pana la 2000 mm. Aceasta flexibilitate se traduce intr-o crestere
semnificativa a productivitdtii pentru prelucratori.

Pe parcursul anului 2015
ne vom extinde gama cu
produse UHSS. Acestea vor
oferi performante mecanice
Tmbunatdtite si proprietati
intrinseci. Pentru producatorii
de masini grele de ridicat si
brate de macarale, aceste marci
addugate gamei Amstrong™ vor
oferi o alternativd excelentad si
rentabila.

Gama Granite® vesteste revolutia
acoperirilor organice

Arhitectii si urbanistii de astazi acorda o atentie mult mai mare
aspectelor precum sustenabilitatea si estetica mediului nostru
construit. De asemenea, investitorii chibzuiti isi dau seama cd
rentabilitatea mai bund a investitiei este asiguratd de cladirile
frumoase si durabile.

ArcelorMittal a extins oferta estetica de oteluri Granite® pentru
acoperisuri si fatade pentru a veni in intdmpinarea multora dintre
aceste preocupari. Putem oferi o varietate larga de la suprafete
texturate si mate (precum Granite® Deep Mat pentru acoperisuri
si Granite® Silky Mat pentru fatade) pana la finisaje strdlucitoare
precum Granite® Silky Shine (lansat in aprilie 2015).

Multe dintre dezvoltarile recente ale ArcelorMittal privind
rulourile din otel acoperit organic au avut ca scop imbunatatirea
sustenabilitatii si performantei anticorozive a otelurilor noastre.
Granite® Storm, cel mai popular otel acoperit din Europa, cu aspect
mat in profunzime, a inregistrat un succes atat de mare la ambele
obiective incat ArcelorMittal a trebuit sd adauge noi linii de productie
pentru a face fata cererii.

ArcelorMittal Solano® este solutia noastra pentru acoperisuri i
fatade in medii solicitante. Solano® oferd o performanta exceptionald
si o rezistentd excelentd la coroziune. n 2015 vom lansa Solano®
Nature. Ca toate otelurile din gama noastra Nature (inclusiv
seria Granite®), Solano® Nature nu contine cromati si metale
grele si anticipeazd regulamentul european cu privire la utilizarea
substantelor nocive (REACH).

1
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Solutie rentabila pentru silozuri si rezervoare

Marca S390EK a fost dezvoltata de ArcelorMittal
Europe — Flat Products ca fiind un otel cu rezistenta
naltd, adecvat pentru procesul de emailare pe ambele
fete, utilizat in silozuri si rezervoare. Otelul asigurd un
suport de emailare fara solzi de peste, care nu necesita
utilizarea emailurilor de grunduire sau a substraturilor
care contin oxizi metalici aderenti precum oxizii de nichel
sau de cobalt.

Este garantatd o limita de curgere minima de 390
Megapascali (MPa) dupd coacerea emailului. Aceasta
permite clientilor sd reduca grosimea otelului utilizat.
Fabricantii de silozuri pot preconiza sd-si reducd costurile cu
aproximativ 20% cu S390EK datorita procesului de emailare
simplificat si rezistentei mai ridicate a acestuia.

Magnelis® si Optigal™ conduc pe
piata acoperirilor metalice

La mai putin de un deceniu de cand a fost dezvoltat prima
datd, Magnelis® este in prezent recunoscut ca fiind cea
mai bund acoperire metalicd existentd pentru structurile
de panouri solare, parapeti rutieri, cadre de constructii
si multe alte aplicatii in care rezistenta la coroziune este
decisiva. Includerea acoperirilor de zinc-aluminiu-magneziu in
standardele europene pentru produse plate de otel acoperite
continuu prin imersie la cald (EN 10346) va deschide noi
oportunitdti pentru Magnelis®. Pentru mai multe informatii
despre Magnelis® si utilizdrile sale in industria echipamentelor
solare vezi articolul de la pagina 10.

Optigal™ de la ArcelorMittal este oferit in prezent ca fiind un
suport optimizat pentru produsele acoperite organic. Acesta
asigurd protectie la coroziune si flexibilitate, necesare pentru
majoritatea aplicatiilor Tn constructii civile. |

Informatii suplimentare

Pentru mai multe informatii despre produsele
mentionate, accesati industry.arcelormittal.com.
Pentru a discuta cerintele dumneavoastra cu Global
R&D, contactati reprezentantul ArcelorMittal local
astdzi. Se poate sa avem deja solutia pe bazd de
otel care sd va ajute sd inovati compania.

© attila dudas - Shutterstock
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i economia circulard

Noua Comisie Europeana, numita in 2014, analizeaza in prezent optiunile
de introducere a conceptului de economie circularain legislatia europeana
existenta si viitoare. Daca va fi adoptata, propunerea va influenta citeva
reglementari europene existente, inclusiv Directiva privind ambalajele si
deseurile de ambalaje (94/62/CE). Schimbarea catre o economie circulara
este sprijinita de ArcelorMittal si are toate sansele sa promoveze otelul ca
parte integranta a unei abordari mult mai sustenabile fata de ambalaje.

O economie circulard este aceea care
are ca scop antrenarea utilizarii optime
a resurselor. Merge mai departe decét
modelele de sustenabilitate traditionale,
ntrucdt o economie circulard necesita
si conservarea capitalului financiar, de
productie, uman, social si natural.

Acest lucru se realizeazd prin crearea de
produse care sunt concepute sa utilizeze
minimum de resurse si sa fie reutilizate,
refabricate sau reciclate la sfarsitul duratei
lor de viatd. Desi industria ambalajelor
va trebui sd se adapteze, otelul pentru
ambalaje oferd deja multe dintre atributele
necesare intr-o economie circulard.

Otelul pentru ambalaje - deja
parte din economia circulara

Prevenirea risipei si proiectarea ecologicd
sunt deja caracteristice in producerea
ofelului pentru ambalaje. Tn ultimii 30 de
ani, grosimea otelului pentru ambalaje
s-aredus cu 40% prin optimizarea
caracteristicilor acestuia, fara insa a-i
schimba functionalitatea. Datorita
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progreselor care s-au realizat, ambalajul din
otel satisface incd cerintele consumatorului
si producatoruluiin privinta solutiilor de
ambalaje rezistente, atractive si reciclabile.

Otelulincd este cel mai reciclat material
destinat ambalajelor in Europa. Aproximativ
75% din tot otelul pentru ambalaje se
colecteaza si se recicleaza in vederea
producerii de oteluri noi. Spre deosebire de
alte materiale, tot otelul poate fi reciclat
la infinit, fard sa-si piarda niciuna dintre
caracteristicile intrinseci.

Indiferent de originea fierului vechi,
bucla de reciclare a otelului produce oteluri
noi care se pot utiliza pe orice piatd: a
automobilelor, a aparatelor electrocasnice,
a constructiilor sau a ambalajelor. Aceasta
este o contributie majora la gestionarea
responsabild a resurselor.

Reciclarea ambalajelor din otel
reduce utilizarea de resurse

Otelul a fost desemnat ca material
permanent de cateva institutii, inclusiv de
UE. Aproximativ 80 - 90% din tot otelul

produs vreodata este incd in uz astdzi.
Reciclarea unei tone de fier vechi conserva
mai mult decat dublul acelei cantitati de
resurse, inclusiv:

* 1,5 tone de minereu de fier

® 0,65 tone de carbuni

® 0,3 tone de calcar

O tona de otel reciclat reduce utilizarea
de energie cu aproximativ 70% in
comparatie cu producerea otelului din
materii prime. De asemenea, reciclarea
otelului reduce impactul elabordrii otelului
asupra mediului. Prin producerea unei tone
de otel din surse reciclate se reduc emisiile
de CO, echivalent cu 1,5 tone.

Industria siderurgicd in ansamblu
a continuat sa-si imbundtateasca
performanta de mediu. Intre 2010 si
2012, emisiile de gaze cu efect de serd
din industria siderurgica au fost reduse
cu 9% n Europa. In acelasi cadru
temporal, acidificarea si eutroficarea
(o cantitate excesivd de elemente
nutritive in apd) din elaborarea otelului
s-au redus, de asemenea, cu 6% si,
respectiv, 11%.

Conceptul unei economii circulare
este reflectat siin crearea unor
modele sociale si economice care
impulsioneazd reciclarea ofelului
pentru ambalaje. In mod caracteristic,
reciclarea ambalajelor din otel se

© Apeal
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Economia circulara: o perspectiva a ciclului de viata

Reducerea, reutilizarea si reciclarea materialelor face parte integrantd din economia
circulard globald si este un avantaj fundamental al utilizarii otelului.

Modelul liniar de afaceri

Economia circyly rs

petrece la nivel local prin folosirea
deseurilor generate n zona locald sau
regionala.

ArcelorMittal, un jucator
important in economia circulara

Infiintarea unei economii circulare
pentru industria ambalajelor nu se
referd numai la reciclare. Este nevoie de
producdtorii de otel, de producatorii de
doze si de fabricile de conserve pentru a

Conceptul
de ciclu de

31ionpoid

Sursa: worldsteel

luain considerare toate etapele ciclului de
viatd al ambalajului.

ArcelorMittal contribuie activ la crearea
unei economii circulare, iar ecologia
industriala formeazd parte integranta a
politicii noastre. De exemplu, ArcelorMittal
arein Franta un lung istoric in recuperarea
si reciclarea ambalajelor din otel de la
consumatori. Acest lucru oferd autoritdtilor
locale, indiferent de locul in care se afla si
de cantitatea de deseuri, oportunitatea sa

ArcelorMittal conduce
in R&D pentru
conformitate cu REACH

REACH este o reglementare UE
cu privire la Tnregistrare, Evaluare,
Autorizare si Restrictionarea
substantelor chimice si a intrat in
vigoare la 1 iunie 2007. Scopul principal
al REACH este sd asigure un fnalt nivel
de protectie a sandtdtii umane si a
mediului, promovarea metodelor de
ncercare alternative, libera circulatie
a substantelor pe piata internd si
cresterea competitivitatii si a inovatiei.

Din septembrie 2017, utilizarea
cromatilor va fiinterzisa, ceea ce va
avea consecinte majore asupra otelului
pentru ambalaje. Pentru a asigura ca
ne conformam cu cerintele REACH,
ArcelorMittal Global R&D a dezvoltat
o solutie alternativa cu alti producdtori
de otel din UE si cu partenerul nostru,
Henkel. Noul produs se bazeaza pe
un proces inovator de sedimentare,
care ajuta la reducerea deseurilor si a
necesitdtii tratdrii deseurilor.

Procesul a fost deja optimizat prin
colaborare tehnica cu producdtorii de
otel din Europa pe parcursul ultimilor
ani. Tn deceniile care vor urma, aceasta
solutie are sanse sa devind noul
standard global. Sunt programate sa
nceapa livrdri din noul material pentru
calificare pana la sfarsitul anului 2015.

recicleze eficient deseurile provenite din
ambalajele de otel.

Intrucat actioneaza in beneficiul mediului
si al utilizarii eficiente a resurselor, aceastd
practica implicd detindtorii locali de interese
sa prelucreze si sa transporte deseurile.
Aceasta, Tn schimb, creeaza valoare in
comunitdtile locale prin locuri de munca si
activitate economica.

ArcelorMittal Tsi asuma angajamentul
sd recicleze pe plan local pentru a se
evita emisiile si a se reduce necesarul de
materii prime din alte tari. De asemenea,
oferim trasabilitate prin intregul proces
de reciclare, ca parte a politicii noastre de
eficientizare a resurselor.

|

Informatii suplimentare

Pentru informatii suplimentare
despre sustenabilitatea afacerii
noastre cu ambalaje, va rugdm sa
accesati packaging.arcelormittal.
com/sustainability
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Podurile din ofel
stabilesc standardul

Este posibila aprobarea unei actualizari a standardului european pentru otelurile
destinate constructiilor pana la sfarsitul anului 2015. Pentru proiectantii de
poduri, noul standard va fi o schimbare binevenita, intrucat acestaisi extinde
gama de oteluri de constructii cu rezistenta ridicata care se pot utiliza la
constructia de poduri. Printre acestea se numara marcile estetice precum otelul
rezistent la intemperii Indaten® de la ArcelorMittal, care ofera decenii de utilizare
faraintretinere si beneficii excelente ale ciclului de viata pentru proiecte publice.

Actualizarea standardului EN 10025
pentru ofeluri de constructii, laminate la
cald, rezistente la intemperii va insemna
addugarea a cel putin doud mdrci noi
de oteluri cu rezistentd ridicata —

S420 si S460. Conform reglementdrii
existente, numai o marcad, S355, este
permisd. Otelurile cu rezistentd ridicata
mai mare vor permite proiectantilor

de poduri sa-si optimizeze structura
proiectelor si sd reduca grosimea tablei
groase din otel utilizate. Structurile

mai usoare din otel care vor rezulta

se pot asambla Tn profile mai mari,
reducandu-se durata necesara pentru
instalare si realizandu-se economii
semnificative la sudare.

Noul standard survine intr-un moment
n care autoritatile publice dinintreaga
Europa trebuie sa justifice in detaliu fiecare
euro cheltuit. Trebuie luate n considerare
din ce n ce mai mult costul extrapolat
laTntreaga duratd de viatd si efectele pe
termen lung asupra mediului inconjurator
nainte de a fi aprobat orice proiect major
de infrastructura.

Otelul este materialul cel mai rentabil
si mai sustenabil pentru poduri, chiar siTn
cazurile in care este inclusa intretinerea
regulatd. Atunci cand un pod din otel a fost
utilizat timp de peste 30 de ani, cheltuiala
majord de intretinere este vopsirea. In

mod caracteristic, aceasta lucrare costa
aproximativ 100 € pe metru patrat. Acest
cost se poate dubla sau chiar tripla cand
trebuie luate in considerare reglementdrile
de mediu. De exemplu, este necesar stratul
de protectie pentru a se asigura cd nu
pdtrunde vopseaua n mediul inconjurator
si ca toate deseurile rezultate din proces

se pot colecta si se pot trata Tnainte de
eliminare.

Spre deosebire de alte oteluri de
constructii, Indaten® nu necesita vopsire
o perioada de pand la 80 de ani. Acest
aspect reduce semnificativ costul sau
deintretinere. Culoarea caracteristicd
ruginie — patina pentru care Indaten® este
renumit — se dezvolta in timp, pe mdsurd
ce cuprul din stratul exterior oxideaza.
Cuprul produce un strat protector,
omogen si regenerator pe suprafata
otelului, care incetineste coroziunea si
asigura integritatea otelului de sub el. De
asemenea, este si pldcut din punct de
vedere estetic, mai ales in medii naturale,
integrandu-se n peisajul din jur.

© ipv Delft - Henk Snaterse



Tn Italia, schimbarea viziunii cu privire
la ciclul de viatd a condus la specificatia
otelului rezistent la intemperii pentru
aproape fiecare pod nou. Singurele
exceptii sunt proiecte emblematice care
garanteazd utilizarea unui alt otel sau a
unui alt material de acoperire a otelului. Tn
Franta, unele autoritdti locale responsabile
pentru proiectele de infrastructura iau in
considerare aceeasi abordare.

Reducerea la minim a
perturbarilor in timpul inlocuirii

Pe pietele mature, majoritatea proiectelor
de poduri noi abordeaza structuri de

nlocuire mai degraba decat traversari

noi. Acest lucru este adevdrat mai ales in
partea occidentald a Uniunii Europene (UE),
unde exista in derulare programe ample
pentru reinnoirea sau nlocuirea podurilor
care au fost construite in perioada imediat

urmatoare celui de-al doilea razboi mondial.

Multe dintre aceste structuri ajungin
prezent la sfarsitul duratei de utilizare.
Otelul permite noi procedee de montaj,
care reduc semnificativ durata de instalare.
Pentru podurile rutiere, perturbarea
circulatiei se poate reduce de la 18 luni la
numai 6 luni sau mai putin. Intrucat sunt
posibile structuri mai ugoare cu cele mai

recente oteluri cu rezistenta ridicata, se pot
reutiliza deseori fundatiile si stalpii existenti.
Procedeele sunt usor de implementat

si sunt evitate termenele indelungate.
Aceleasi procese se pot aplica la podurile de
cale feratd, la care perturbarea traficului se
poate rezuma la cateva ore.

Cu costul sdu relativ scazut, cu beneficiile
semnificative datorate ciclului de viatd si cu
procedeele de constructie simple si rapide,
otelul continud fie materialul preferat pentru
podurile rutiere si de cale feratd. Noul
standard european pentru otelurile desti-
nate constructiilor este pregatit sa continue
acest avantaj multa vreme de azinainte.

Podurile din otel ofera emisii mai scazute pe durata propriului

ciclu de viata '

Un studiu recent lansat de
guvernul olandez a constatat ca
podurile rutiere din otel sunt de
peste doud ori mai sustenabile
decét podurile construite
din materiale compozite. In
comparatie cu podurile din beton,
si otelul se comporta foarte bine.
Efectuat de Beco (parte a firmei
Ernst & Young), studiul confirma
rezultatele unui proiect similar
al ArcelorMittal care a utilizat
evaluarea ciclului de viata (LCA) in
vederea compardrii performantei
unui pod din otel compozit cu
a unuia construit din beton 0
precomprimat.

Unsprezece indicatori au fost
folositi in studiul ArcelorMittal
pentru a cuantifica efectele ambelor
tipuri de poduri rutiere asupra mediului
nconjurdtor. La toti cei 11 indicatori,
impactul podului din otel compozit a fost
mai redus decat cel al podului din beton
precomprimat. Diferenta variaza de la 40%
pentru indicatori precum cererea de energie
primard si potentialul de epuizare a stratului
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Studiul LCA al
ArcelorMittal a
constatat cd podurile
din otel compozit oferd
emisii in echivalent CO,
semnificativ mai scdzute
in timpul fazelor de
productie si de sfarsit
ale ciclului de viatd. In
timpul fazei de utilizare,

Pod din beton
precomprimat
Pod din material
compozit

Pod din beton
precomprimat
Pod din material
compozit

de ozon, pand la 70% pentru consumul de
apa, utilizarea de apa dulce si potentialul de
toxicitate umana si marind. Rezultatele au

performanta celor doud
poduri este identicd.

Pod din beton
precomprimat
Pod din material
compozit

fost prezentate unui grup de experti LCA
din cadrul World Steel Association si intr-un
numar de conferinte privind LCA.
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Hovenring
imbunatateste
siguranta pentru
biciclisti si pietoni

Avand in vedere popularitatea crescandd
a ciclismului, se acordd mai multd atentie
dezvoltdrii infrastructurii rutiere care
reduce la minimum interactiunea dintre
biciclisti si vehicule. Una dintre cele mai
recente si mai uimitoare realizdri este podul
pentru biciclisti si pietoni Hovenring din
sudul orasului olandez Eindhoven.

Podul este amplasat peste o intersectie
aglomerata la intrarea in Eindhoven.
Volumele traficului in crestere au inspirat
autoritdtile orasului sa dezvolte un pod
care sa tind la distantd bicicletele de masini.
Solutiile care aveau in vedere tunelul au
fost respinse ca fiind prea riscante pentru
biciclisti si pietoni, mai ales pe timpul noptii.

Firma de arhitectura ipv Delft a propus
Hovenring — o pistd circulard pentru
biciclete, care sa fie amplasata deasupra
carosabilului aglomerat. Nivelul drumului
pentru traficul rutier a fost coboréat cu
peste un metru pentru a se asigura o panta
usoara pentru pietoni si biciclisti cand
acceseazd Hovenring.

Hovenring include 24 cabluri din otel, o
platforma de pod circulara si un pilon de 70
de metriindltime care sustine structura si
creeaza o intrare de referintd in oras. Peste
1000 de tone de otel ArcelorMittal s-au
utilizat In aceastd constructie.

Pentru informatii suplimentare despre
proiectul Hovenring, vd rugdm sa

vizitati www.hovenring.com
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Hovenring a fost unul dintre cei trei
finalisti la decernarea Premiului de
Proiectare din Olanda din 2013, la categoria
exterior spatial. Tn 2014, podul a castigat
Premiul pentru Constructii din otel din
Belgia, categoria internationald, datoritd
implicdrii producdtorului de otel Victor
Buyck din Belgia. Compania a avut ca
responsabilitate productia si constructia
structurii din otel a podului circular.

Hovenring este un pod din
otel care este conceput sa
asigure securitatea pietonilor
si biciclistilor la traversarea
unei intersectii aglomerate
din Eindhoven (Olanda).

indltimea
stalpului 70 m

conexiuni de cabluri

la doua niveluri

amortizoare de vibratii
frecventeinalte

tija de
tensionare
bara de presiune

suport pe sol

amortizoare de vibratii
frecvente joase

cabluri
24 x @50 mm

platforma circulara
diametru 72 m

grinda principala

contragreutate

artera transversala
lungime 16 m

suprafatd lamelara
cuiluminat

bariera si baza
stalpului

suport in forma de M
cu fundatie
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Parcul eolian Wikinger este dezvoltat de
producatorul spaniol de energie electricd
Iberdrola. Tn decembrie 2014, Iberdrola
a acordat contractul pentru stalpii si
mantalele fundatiei unei societdti mixte
formata din Navantia si Windar Renovables
(Daniel Alonso Group). Partenerii vor
produce impreund 116 stalpi si 29 de
mantale de tip B, care se vor instala la
adancimi cuprinse intre 36 si 39 de metri
sub nivelul marii.

Pe langa mantale, Navantia va mai
produce si substatia offshore Wikinger la
unitatea sa din Puerto Real (Ianga Cadiz,
Spania). ,Aceste obiective reprezintd
primele proiecte eoliene offshore
construite de Navantia,” afirma Radl Rico,
managerul proiectului Wikinger din cadrul
Navantia. ,Cu toate acestea, Navantia s-a
implicat in cateva proiecte terestre de
dezvoltare a energiei regenerabile, printre
care se numard parcuri eoliene si instalatii
hidroelectrice.”

Pentru a produce stalpii si mantalele,
Navantia si partenerul sau vor folosi
tabld groasa din otel produsd la
ArcelorMittal in Gijon. ,Marca principald
de otel pe care o vom folosi este
S355NL, cu grosimi cuprinse intre 19,1 si
60 mm,” explica Radl Rico.

Majoritatea partilor structurale din otel
au strat de acoperire de protectie, pentru
a preveni coroziunea in mediul marin. Unele
elemente ale mantalelor care se vor monta
sub nivelul apei au protectie catodicd
suplimentara.

Construim fundatia
energiei eoliene

Parcul eolian offshore Wikinger va fi construit in Marea Baltica, la
aproximativ 75 de kilometri distanta de coasta de nord a Germaniei.
Cand va fi finalizat in 2017, parcul eolian va furniza energie curata,
regenerabila la peste 350.000 de gospodarii. Navantia, partenerul lui
ArcelorMittal, a fost contractat sa produca mantale si stalpi pentru 29 de
turbine eoliene si o substatie offshore care va controla energia provenita
de la Wikinger. ArcelorMittal va furniza aproximativ 23.000 de tone de
tabla groasa pentru proiect in perioada martie 2015 - martie 2016.

Avantaj logistic de proximitate

Despre Wikinger

Gijon este foarte apropiat de unitatile
Navantia si Windar din nordul Spaniei.
LAcest lucru ne oferd un avantaj logistic
important, intrucat face posibild reducerea
programului de livrari,” afirma Radl Rico.

ArcelorMittal a sustinut Navantia cu
recomandari tehnice din etapele timpurii
ale procesului de ofertare. ,\Wikinger
reprezintd continuarea unei colaborari de
peste un sfert de secol dintre ArcelorMittal
si Navantia,” remarca Radl Rico. ,Pentru
acest proiect, ArcelorMittal ne-a furnizat
recomanddri vaste despre testari relevante,
aspecte tehnice si logistice.”

.
Berlin <,
o

Polonia

Germania )
Cand va fi gata, parcul eolian Wikinger

va avea 70 de generatoare de turbine

eoliene Areva M5000-135. Fiecare

generator are o putere nominala de

| 5 megawati (MW). Tn total, Wikinger
va produce aproximativ 350 MW de
energie anual, acoperind necesarul de
energie a peste 350.000 de gospodarii
din Germania si va contribui la
reducerea cu aproape 600.000 de tone
de emisii de dioxid de carbon pe an.
Wikinger acopera o zona de aproximativ
35 kilometri pdtrati.

Pentru a produce stalpii

si mantalele, Navantia si
partenerul sau vor folosi
tabla groasa din otel produsa
la ArcelorMittal in Gijon.

Informatii suplimentare

Pentru mai multe informatii
despre Navantia, vd rugam sa
accesati www.navantia.es

Pentru informatii suplimentare si un
film despre oferta noastra pentru
turbine eoliene, va rugdm sa accesati
industry.arcelormittal.com/windtowers

©
=
c
©
>
©
=
©



www.navantia.es
industry.arcelormittal.com/windtowers

I
=

Noul model e-Golf de la Volkswagen

utilizeazd gama de oteluri electrice
O SWO inovatoare iCARe® de la ArcelorMittal

acordd companiei
ArcelorMittal St-Chély
d’Apcher nota maxima

Gama de oteluri electrice inovatoare iCARe® de la ArcelorMittal pentru piata auto este produsa in unitatea noastra
ultramoderna din St-Chély d’Apcher (Franta). Laminorul a fost recent auditat de doi dintre clientii germani ai ArcelorMittal
din industria auto, inregistrand rezultate excelente in ambele ocazii. Auditurile au fost realizate de constructorul de
autovehicule Volkswagen si de Kienle + Spiess, furnizor de top de componente pentru industria auto germana.
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Si noul model e-up! produs de
Voolkswagen se bazeazd pe gama
iCARe® produsd de ArcelorMittal

Nivelul calitativ ridicat
necesita standarde inalte

Constructorii auto din Germania Tsi
desfdsoara activitatea conform unor
standarde foarte exigente. Acesta
este unul dintre motivele renumelui
asociat vehiculelor germane cu nivel
calitativ ridicat. Pentru a mentine
acest nivel, numerosi constructori auto
solicitd furnizorilor sa se conformeze
cu standardele internationale (cum
sunt ISO 19001 si ISO 16949), pe
langa propriul standard al industriei
germane, cunoscut sub denumirea de
VDA 6.3 (vezi cdsuta). VDA 6.3 a fost
elaborat de catre Asociatia Industriei
Constructoare de Autovehicule din
Germania, denumita VDA.

Tn timp ce standardele ISO se axeaza
n mod obisnuit pe respectarea normelor
corespunzatoare, VDA 6.3 asigura
existenta conformitatii in atelierele de
executie. ,Pe parcursul auditului, un
evaluator VDA va discuta procedurile cu
personalul care le implementeazd, cum
ar fi operatorii si tehnicienii de laborator,”
explicd Hugues Oberlé, Coordonator
Tehnologie Globald ArcelorMittal pentru
Volkswagen. ,Obiectivul este de a dovedi
cd personalul ArcelorMittal intelege ceea
ce executd side ce”

Doua calificative ,,A” in trei luni

Auditul Volkswagen s-a desfasurat
n luna iulie 2014. Volkswagen a fost
primul client care a efectuat un audit
VDA 6.3 la ArcelorMittal St-Chély

Linkuri asociate:

Volkswagen e-mobility:
emobility.volkswagen.com

Kienle + Spiess:
www.kienle-spiess.de

Rezultatele sunt extrem de
pozitive si confirma faptul
ca ArcelorMittal St-Chély
d’Apcher obtine constant
cele maiinalte niveluri

de excelenta solicitate n
prezent de industria auto.

d’Apcher. Auditul a avut loc cand
laminorul functiona la capacitate
maxima, producand oteluri electrice
pentru noile modele electrice e-up!
si e-Golf ale companiei Volkswagen.
,Am obtinut un calificativ A din partea
producdtorului Volkswagen — cel mai
Tnalt posibil,” remarca Hugues Oberlé.
,Suntem mandri sa vedem eforturile
noastre materializate n acest rezultat.”
Auditul VDA 6.3 efectuat de Kienle +
Spiess a avut loc n septembrie 2014,
Din nou, ArcelorMittal St-Chély d’Apcher
a obtinut calificativul A. ,Rezultatele sunt
extrem de pozitive si confirma faptul
ca ArcelorMittal St-Chély d’Apcher
obtine constant cele maiinalte niveluri
de excelenta solicitate in prezent de
industria auto,” declard Hugues Oberlé.

Despre VDA 6.3

Verband der Automobilindustrie (Asociatia
Industriei Constructoare de Autovehicule
sau VDA) a fost infiintatd in Germania in
anul 1901. In prezent, VDA are ca membri
peste 600 de constructori si furnizori auto.
Obiectivele organizatiei sunt cercetarea si
elaborarea de solutii auto ecologice si sigure
pentru viitor.

Un evaluator independent auditeaza
furnizorul. Constructorii care trec cu brio
de audit primesc calificativul A, B sau
C, in functie de nivelul de conformitate
atins. Calificativele B si C indica faptul ca
organizatia fsi poate imbundtati in continuare
performantele.

Pentru mai multe informatii referitoare la
VDA, accesati www.vda.de

Gama iCARe® ofera solutii
pentru mobilitate electrica

Gama inovatoare de oteluri electrice
iCARe® produsa de ArcelorMittal pentru
aplicatii auto include trei familii de produse
care permit constructorilor sa dezvolte
vehiculele electrice si hibride ale viitorului.
Familiile iCARe® sunt:

© iCARe® Save — Reduce pierderile n fier
din statoarele masinilor sincrone. Aceastd
familie de oteluri electrice este deosebit de
utild pentru masinile cu tractiune electricd,
precum si pentru generatoare care
prelungesc autonomia vehiculelor electrice.

© iCARe® Torque — Asista generarea fluxului,
care permite motorului sa dezvolte o
putere mecanica utild mai mare. Daca
puterea mecanica utila nu este o problema,
se pot reduce dimensiunile magnetilor
permanenti sau ale bobinelor din cupru
pentru a se obtine o reducere a costurilor.

© iCARe® Speed — Dezvoltate pentru
rotoare de foarte mare turatie, marcile
iCARe® Speed mentin un nivel ridicat de
performantd magnetica. Acestea permit
masinii sa fie mai compacta si sa producd o
putere specifica mai ridicata.

Pentru mai multe informatii referitoare
la oferta de oteluri electrice iCARe®
pentru aplicatii auto, accesati automotive.
arcelormittal.com/icare
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Oteluqle Blectrice ArcelorMittal alimenteaza
otoarelé'din aplicatiile Miele

Toata lumea foloseste masini de spalat, aspiratoare si cuptoare
electrice. Dar ce au toate acestea in comun? Acestea nu pot functiona
fara motoare electrice. Motoarele electrice asigura spalarea rufelor,
curatarea covoarelor si fac pizza crocanta. lar otelul face parte
integranta din functionarea eficienta a acestor motoare electrice.

La uzina noastra din Eisenhlttenstadt,
Germania, ArcelorMittal produce otel
pentru unul dintre cei mai renumiti
producatori de aparate electrocasnice
din lume: Miele. Miele este binecunoscut
pentru gradul sdu inalt de integrare
verticald. Aproape toate motoarele
utilizate Tn masinile de spdlat rufe, masinile
de spélat vase si aspiratoarele pe care
le produce sunt dezvoltate si fabricate
la propria uzind de motoare Miele din
Euskirchen.

Pentru acest producator de top,
ArcelorMittal Eisenhittenstadt produce
oteluri electrice de Tnalta calitate, care
sunt utilizate in motoarele electrice ale

aparatelor electrocasnice Miele. Din 2013,

si ArcelorMittal St-Chély d’Apcher, Franta,
furnizeaza oteluri electrice pentru cea mai
recenta generatie de motoare utilizatad in
masinile de spdlat rufe Miele.

,Ne adaptdm constant la necesitdtile
speciale ale companiei Miele pentru
procesul de fabricatie al motoarelor si
am atins o pozitie excelentd,” afirma
Rolf Stiller, care este responsabil de
dezvoltarea domeniului otelurilor electrice
si asistenta tehnica pentru Miele. ,Otelul
nostru este utilizat in aproape toate
aparatele produse de Miele”
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Otelurile electrice cu graunti neorientati
(NO), atat cele procesate n intregime, cat
si cele semiprocesate, se potrivesc bine
masinilor de spalat si uscdtoarelor Miele.
Mai ales permeabilitatea ridicata a acestor
marci are un efect pozitiv asupra eficientei
acestor aparate electrocasnice.

Colaborare de peste 20 de ani

Colaborarea dintre ArcelorMittal si Miele
anceput de mai bine de doud decenii.
Pentru a satisface cerintele Miele la
standarde de calitate nalta, ArcelorMittal
ambundtatit continuu caracteristicile
otelurilor electrice.

Otelurile electrice ArcelorMittal au o
marca personalizata si caracteristici ale
suprafetei care sunt adaptate cu finete
pentru fiecare client si fiecare aplicatie.

Acestea sunt oteluri indispensabile si sunt

utilizate in toate tipurile de masini electrice,
inclusiv motoare si generatoare.

Tn Europa, ArcelorMittal detine doud
dintre foarte putinele uzine specializate
care pot sd fabrice oteluri electrice la nivelul
calitativ cerut de Miele. Noi garantam
caracteristicile mecanice si magnetice
definite care sunt solicitate pentru
transmiterea eficienta a energiei electrice.

Aceste caracteristici esentiale sunt realizate

datoritd aliajelor noastre specifice de
ferosiliciu si proceselor termomecanice
utilizate in productie.

Otelurile electrice
ArcelorMittal au o marca
personalizata si caracteristici
ale suprafetei care sunt
adaptate cu finete pentru

Informatii suplimentare

Pentru mai multe informatii despre
Miele, accesati www.miele.com

Pentru informatii suplimentare privind

fiecare client si fiecare aplicatie.

gama noastra de oteluri electrice, accesati
industry.arcelormittal.com/electricalsteels

UPDATE MAY/2015-RO


www.miele.com
industry.arcelormittal.com/electricalsteels

