Flat Carbon Europe

ArcelorMittal

Magazyn klienta lsmaj 2012+.

! orMittal

Amstrong
adapig

—

= 10 D oo produkcirétoli
12 it: ikona Londytnu 2012




Spis tresci

Zaawansowane gatunki stali wysokiej
wytrzymatosci ukazuja swoje zalety
w nowym, lekkim rozwigzaniu dla
pojazdow z napedem elektrycznym.

Naweglana stal faczy zewnetrzng twardosé
z elastycznym rdzeniemWyjatkowa
powtoka metaliczna taczy atrakcyjny
wyglad z wyjatkowa trwatosciaBliska
wspotpraca z firma ArcelorMittal oraz
wykorzystanie nowatorskich
gatunkow stali umozliwia
producentom sprzetu AGD obnizke
ciezaru i kosztu wyrobow.

Na kryzys w branzy stoczniowej firma
ArcelorMittal odpowiada
zindywidualizowaniem ustug
serwisowych oraz opracowaniem
nowych wyrobow.Wyjatkowa jakos¢
powierzchni stali zimnowalcowanej.

10 Dodatkowa energia
do produkgii stali

Energia stanowi mniej
wiecej jedna trzecia
kosztow produkgji
ptynnej stali. By
obnizy¢ te wielkos¢
oraz ograniczyc
wptyw wywierany
na srodowisko,
ArcelorMittal Flat Carbon Europe
(FCE) rozpoczat program pod
nazwa Energize. Ma on za zadanie
wskazac i wcieli¢ w zycie w hutach
FCE juz istniejace oraz znalez¢
nowe sposoby udoskonalenia
procesu produkcyjnego, ktore
efektywne obniza zuzycie energii.

04 Poszerzanie granic

W ramach planu
pozyskiwania
klientow,
ArcelorMittal Flat
Carbon Europe (FCE)
intensyfikuje dostawy
do krajéow Maghrebu
w Afryce Pétnocnej.
Region ten staje sie dla FCE coraz
wiekszym rynkiem zbytu w miare,
jak nasi klienci otwieraja tam coraz
to nowe zaktady i fabryki. Jak
Renault, jeden z naszych klientow
z sektora motoryzacyjnego.
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ArcelorMittal Orbit

ArcelorMittal Orbit,
charakterystyczna
rzezba wzniesiona na
terenie Parku
Olimpijskiego w
Londynie, zapewnia
niezrownany widok

06 Wytrzymatosé i
tatwosc¢ adaptacii
' Amstrong™ to nowa
nazwa szerokiej gamy
zaawansowanych

technologicznie
gatunkow stali bardzo

wysokiej czronne
wytrzymatosci firmy i olimpiskic sr?n_.
ArcelorMittal lerzy 14,5 metra wysokosci

i zbudowana jest w ponad 60%
ze stali pochodzacej z odzysku.
ArcelorMittal Orbit to rowniez
okazja dla firmy ArcelorMittal by
zademonstrowac wytrzymatosé
i wszechstronnosci stali.

przeznaczonych dla przemystu.
Zostata ona wprowadzona na
rynek w marcu 2012 ., a jej
znakomite wtasciwosci sg dla
przemystu maszynowego zrodtem
istotnych korzysci i znacznej
wartosci dodane;j.
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W kolejnych numerach magazynu Update
prezentujemy poglqdy lideréw opinii firmy
ArcelorMittal.

W biezqcym numerze jest nim Jean-Martin Van
der Hoeven, ktdry 1stycznia 2012 r. objgt
stanowisko Chief Marketing Officer segmentu
ArcelorMittal Flat Carbon Europe.

Opinia

Innowacy|nos¢
na kazdym kroku

Nieustannie pojawiajace sie watpliwosci
dotyczace stabilnosci europejskiej
gospodarki sg jedna z przyczyn spadku
popytu na stal, jaki ma miejsce od czasu
kryzysu ekonomicznego z lat 2008-20009.
Zastrzezenia te przektadaja sie na
ograniczenie zakresu robét publicznych,
wzrost ostroznosci inwestycyjnej w
sektorze przemystowym oraz ogdlne
spowolnienie konsumpgji.

Mimo, iz daja sie zauwazy¢ pewne oznaki
poprawy sytuacji, w poréwnaniu z 2007 T.
popyt nadal pozostaje na poziomie nizszym
0 ok.18%. Wedtug szacunkow
ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE),
potrzeba od pieciu do dziesieciu lat by
wzrost koniunktury na rynku stali umozliwit
osiggniecie poziomu z roku 2007. Prognoza
FCE na rok 2012 zaktadajaca kolejny
niewielki spadek popytu odzwierciedla

te obawy.

Poniewaz petny powr6t do poprzedniego
poziomu wydaje sie by¢ kwestia kolejnej
dekady, FCE musi znalez¢ odpowiednie
metody adaptacji zapewniajace przetrwanie
na rynku stali w nowej sytuacji. Jednym

z takich sposobdw jest koncentracja
wysitkéw na rynkach, na ktérych notuje

sie tendencje wzrostowe.

Poprawa sytuacji gospodarczej w stosunku
do 2007 r. nastapita juz np. w Niemczech.
To z kolei stato sie sitg napedowa dla
gospodarek ich partneréw handlowych

w krajach osciennych. Nowe mozliwosci
rynkowe otwierajg sie rowniez na
obrzezach Europy. Jednym z takich
dynamicznych centrow staje sie Turcja.
Innym obszarem, na ktérym notowany jest
wzrost aktywno3ci gospodarczej sa kraje

Maghrebu w Afryce Potnocnej. W obu tych
regionach FCE prowadzi juz aktywng
dziatalnosé.

Kolejna podejmowang przez nas inicjatywa
jest poszerzenie naszej oferty w zakresie
produktédw o wysokiej wartosci dodanej.

Stal to materiat czeSciowo przetworzony,
ktory nasi klienci musza przeksztatcic w
wyrob korficowy stosujac odpowiednie
metody projektowania tegoz wyrobu,

a nastepnie przerabiania otrzymanej od

nas stali. Wielu naszych odbiorcoéw jest
Swiadomych, ze firma ArcelorMittal posiada
stosowne umiejetnosci i doswiadczenie,

by stuzyé pomoca zaréwno w procesie
projektowania, jak i produkgji i w ten sposéb
walnie przyczynic sie do wzrostu wartosci
ich przedsiebiorstw.

Proaktywne reagowanie na state zmiany
klimatu ekonomicznego oraz
wykorzystywanie wszelkich sposobnosci
do wdrazania innowacji utatwi firmie
ArcelorMittal tworzenie kolejnych
nowatorskich rozwigzan stalowych. Te zag
umozliwig naszym klientom sprostanie
stojacym przed nimi wyzwaniom. W opinii
jednego z naszych niemieckich odbiorcow
z sektora motoryzacyjnego, klient oczekuje
od firmy ArcelorMittal czegos wiecej niz
tylko typowej oferty wyrobow stalowych.
Oczekuje rozwiazan wyjatkowych, jak
wyroby firmy Apple, ktére nie tylko tworza
wartos¢ ale i stymulujg powstawanie
okreslonych potrzeb. Dopiero spetniajac
ten warunek bedziemy w stanie na nowo
zdefiniowac rynek stali i pozosta¢ jego
liderem.

Jean-Martin Van der Hoeven

Update Magazyn klienta maj2012r.



"Poszerzanie granic

W miare, jak nasi klienci otwieraja coraz to nowe zaktady i fabryki w krajach
Maghrebu w P6tnocnej Afryce, region ten staje sie coraz wiekszym rynkiem
zbytu dla ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE). W samym tylko roku 2011
wystaliSmy tam ponad éwier¢ miliona ton stali. Zaangazowanie firmy
ArcelorMittal w regionie zyskato jeszcze wiekszy wymiar gdy firma Renault,
jeden z naszych najwiekszych klientéw w sektorze motoryzacyjnym, ogtosita,
iz zamierza wybudowac fabryke w poblizu Tangeru (Maroko), w ktorej
produkowane beda pojazdy na rynki P6tnocnej Afryki i Europy.

Nowa fabryka Renault zlokalizowana jest w
poblizu miejscowosci Melloussa, ok. 30 km
na wschéd od Tangeru. To jedno z
pierwszych przedsiebiorstw branzy
motoryzacyjnej w Maroku, choé¢ juz
wczesniej Renault posiadato montownie
samochodéw niedaleko Casablanki, 350 km
na potudnie od Tangeru.

Najnowsze gatunki stali wysokiej
wytrzymatosci

W zaktadach w Melloussa znalazta swoja
siedzibe rowniez grupa kooperantéw —
producentéw czesci dla nowej fabryki.
W3réd nich znajduja sie ttocznie, ktore
wytwarzac beda dla Renault lekkie czesci
samochodowe o bardzo dobrych
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parametrach. Do ich produkgji
wykorzystywac beda gatunki stali bardzo
wysokiej wytrzymatosci (AHSS)
wytwarzane przez firme ArcelorMittal.

Zamowienia na wiekszos¢ stali dla nowej

fabryki i jej lokalnych kooperantéw ztozono
w firmie ArcelorMittal Sagunto — gtéwnym

dostawcy stali do zaktadéw Renault

w Europie. | chociaz ArcelorMittal juz
wczesniej zaopatrywat w stal kraje
Maghrebu, to zlecenie byto najwigkszym
pojedynczym zamowieniem, jakie
naptyneto z tego regionu. Zapewnienie
dostaw do zaktadu wymagato zaréwno od
zespotu ArcelorMittal FCE obstugujacego
koncern Renault-Nissan jak i ArcelorMittal
Distribution Solutions (AMDS)

Dacia Lodgy bedzie pierwszym
pojazdem produkowanym w nowej
fabryce Renault w Maroku.

opracowania nowych tras logistycznych
do Tangeru.

Przede wszystkim jakos¢

Do zaktadu w Sagunto tymczasowo
oddelegowano pracownikéw ArcelorMittal
Logistics by opracowali oni konieczng
infrastrukture logistyczna. Oprocz
wyznaczenia tras przewozowych zespot
miat za zadanie okresli¢ potrzeby kadrowe
oraz wskazac lokalnych marokanskich
kooperantow, ktorzy wespra proces prac
przetadunkowych w porcie oraz Swiadczy¢
beda inne niezbedne ustugi.

Jednym z priorytetéw byto zagwarantowa-
nie dostaw stali do zaktadu klienta w stanie
gotowym do uzycia. Pozostajac w ciggtym
kontakcie z personelem naszej firmy
odpowiedzialnym za obstuge koncernu
Renault-Nissan, zespot ds. logistyki
zaktadéw w Sagunto czuwat nad spetnie-
niem jakoSciowych oczekiwan klienta.

Pierwsze dostawy stali, ktére zrealizowano
w kwietniu 2011 1., stanowity test infra-
struktury logistycznej. Probne zamoéwienia



ArcelorMittal w krajach
Maghrebu

ArcelorMittal jest gtwnym dostawca stali
do krajéw Maghrebu: w 2011 . dostawy
wyniosty 250 tys. ton. W Casablance
(Maroko) znajduje sie biuro ArcelorMittal
International obstugujace kraje Maghrebu,
tj. Algierie, Mauretanie, Maroko, Tunezje

i Sahare Zachodnia.

W krajach tych ArcelorMittal dostarcza stal
dla roznych gatezi przemystu. Jest ona
wykorzystywana do produkcji wyrobow
niszowych, jak np. butle gazowe czy rury
do transportu ropy naftowej i gazu. Maroko
jest w chwili obecnej najwiekszym rynkiem
firmy ArcelorMittal na goracowalcowana
blache cienka w kregach.

Regularne dostawy stali do Maroka
pochodza z hut firmy ArcelorMittal

w Hiszpanii (Avilés, Sagunto, Sestao i
Lesaka), Francji (Fos-sur-Mer) i we
Wtoszech (Piombino). Wiekszos¢ z
tych zaktadéw jest w stanie dostarczyc
stal do Casablanki w ciagu zaledwie
czterech dni.

opiewaty na niemal 1800 ton stali w
kregach, ktéra miata zostac dostarczona do
Melloussy pomiedzy kwietniem a sierp-
niem. Wysoka wydajnos¢ oraz zdolnos¢ do
szybkiej reakgji, jakimi zaktady ArcelorMittal
Sagunto wykazaty sie w fazie prébnej,
zaowocowaty zwiekszeniem zamowien
firmy Renault na stal z tego zaktadu.

Regularne dostawy z huty do Melloussy
rozpoczety sie w grudniu 2011 ., na ponad
szes¢ tygodni przed rozpoczeciem
produkgji. Tak duze wyprzedzenie
podyktowane byto koniecznoscia
sprostania wymogom firmy Renault.

W 2012 ., zaktady ArcelorMittal Sagunto
wysla do Maroka ok. 40 tys. ton stali w
kregach. Czterdziesci procent stanowic
beda kregi zimnowalcowane, pozostata zas
czes¢ to materiat cynkowany ogniowo.
Fabryka wyprodukuje w tym roku 76 tys.
pojazddw, stopniowo podnoszac wielkosé
produkgji tak, by do 2014 r. osiggnac
docelowa liczbe 400 tys. pojazdow.
ArcelorMittal juz przygotowuie sie by
sprostac takiej wielkosci zamowien.
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Maroko to jeden z krajow regionu
Maghrebu o duzym potencjale wzrostu,
w ktérym wcielany jest w zycie szeroko
zakrojony program robét publicznych,
zas kolejne przedsiewziecia znajduja sie
w fazie przygotowania. Obejmuja one

m. in. sie¢ potaczen kolejowych wysokich
predkosci o dtugosci 1500 km, ktora
potaczy gtéwne miasta kraju. W 2009 r.

rozpoczeto prace nad potaczeniem
Marrakeszu z Tangerem.

W 2011 1. popyt na stal w Maroku wzrést o
5%, a W 2012 . oczekuje sie jego wzrostu o
ponad 30%. W Algierii zapotrzebowanie na
stal w 2011 1. wzrosto 0 4%, zas w 2012 r.
oczekuije sie, iz tempo wzrostu popytu
ulegnie podwojeniu.

Lakiernia, fabryka Renault
w Tangerze

Pierwszy krqg z zaktadéw ArcelorMittal
Sagunto w fabryce Renault w Tangerze



Wytrzymatosé i utatwiona
obrobka

Tak, jak tyczka umozliwia tyczkarzowi pokonywanie kolejnych wysokosci, tak
Amstrong™ — wytrzymaty materiat o znakomitych parametrach — umozliwia
naszym klientom osiaganie coraz wyzszego putapu i tworzenie coraz lepszych
rozwigzan bazujacych na stali. Stale o wysokiej i bardzo wysokiej wytrzymatosci
typu Amstrong™ posiadaja znakomite wtasciwosci, ktore staja sie zrodtem
istotnych korzysci i znacznej wartosci dodanej dla przemystu maszynowego.

Stal Amstrong™ zostata oficjalnie obrébki na zimno. Zoptymalizowana
zaprezentowana na Europejskich Targach struktura mikrostopowa oraz
Kooperacji i Inzynierii (ESEF) w Utrechcie termomechaniczny proces walcowania

(Holandia) w marcu 2012 r. Przeznaczona zapewniaja jej wysoka granice plastycznosci
do formowania na zimno stal wysokiej i wytrzymatos¢ na rozcigganie w

(HSS) i bardzo wysokiej wytrzymatosci potaczeniu ze znakomitg odksztatcalnoscia,
(AHSS) dostepna jest w réznych gatunkach  ciagliwos¢ w niskich temperaturach oraz
walcowanych termomechanicznie do odpornos¢ zmeczeniowa.

Udokumentowane walory

Stal Amstrong™ firmy ArcelorMittal ukazata juz swoje
zalety w trzech projektach opracowanych przez dziat
badawczo-rozwojowy sektora Industry.

Przyczepa-wywrotka

Elementy nowej przyczepy-wywrotki zostaty w
catosci wykonane ze stali Amstrong™ 700MCi
Amstrong™ 420MC. Uzyskano 25% obnizke ciezaru
w poréwnaniu z elementami wykonanymi ze stali
konstrukcyjnej.

Dyszel przyczepy zastapiono elementem
wykonanym ze stali Amstrong™ 500MC, co
zaowocowato 35% obnizka ciezaru i 25% obnizka
kosztow.
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Odpowiednia do ciecia laserowego

Stal Amstrong™ pozwala na istotng obnizke
grubosci oraz ciezaru elementow konstruk-
cyjnych jednoczesnie podnoszac ich
nosnos¢, co przyczynia sie do obnizki
kosztow oraz zapewnia wiekszg konkuren-
cyjnos¢ na rynku. Dodatkowe zalety to
wykoriczenie powierzchni, waskie zakresy
tolerancji grubosci i ptaskosci, jak réwniez
mozliwos¢ ciecia laserowego i cynkowania
jednostkowego.

Dzieki niskiej wartosci ekwiwalentu wegla,
stal Amstrong™ daje sie tatwo spawac;
wyeliminowana zostaje réwniez koniecz-
nos¢ wstepnego podgrzewania przy
spawaniu dla unikniecia peknie¢ powsta-
tych na zimno.

Stal wysokiej i bardzo wysokiej wytrzyma-
tosci Amstrong™ moze by¢ z powodzeniem
stosowana do budowy catego szeregu
pojazdéw, maszyn i urzadzen:

® Przyczepy samochodowe i wywrotki

* Kontenery

e Dzwigi samochodowe i budowlane

e Koparki i maszyny budowlane

* Pojazdy i maszyny rolnicze

e Betoniarki i pompy do betonu

* Kolejowe wagony towarowe i pasazerskie

Stal Amstrong™ wytwarzana jest przez
firme ArcelorMittal w zaktadach produkcyj-
nych segmentu Flat Carbon Europe (FCE).

Dalsze informacje:
www.arcelormittal.com/industry/Amstrong
]

Kombajn do zbioru kukurydzy
Dzieki 35% obnizce ciezaru, jaka umozliwito zastosowanie stali
Amstrong™ 700MC i Amstrong™ 420MC, wzrosta zdolnosé
omtotowa kombajnu. Ponadto, mozliwe byto zwiekszenie
szerokosci hedera z 8 do 12 rzedow.

Nowa technologia prostowania

ArcelorMittal jest wiodacym dostawca stali o wysokiej i bardzo wysokiej
wytrzymatosci dla przemystu maszynowego. Firma stynie z zaawansowanych
technologicznie, nowatorskich gatunkéw stali, ktére zapewniaja mozliwosé
zastosowania szerokiego wachlarza mozliwosci produkcyjnych oraz charakteryzuja
sie wyjatkowymi zaletami ekonomicznymi i Srodowiskowymi.

Poszerzenie zakresu wymiaréw stali wysokiej i bardzo wysokiej wytrzymatosci
Amstrong™ w kregach oznaczato réwniez zwiekszenie mozliwosci prostowania
wysokiej jakosci blach w arkuszach. Zastosowanie najnowoczesniejszej technologii
prostowania sprawia, ze stal Amstrong™ stanowi gwarancje dobrej ptaskosci oraz
minimalnego poziomu naprezen wewnetrznych przed, w trakcie i po zakofczeniu
procesu obrobki, co jest istotnym warunkiem niezakt6conego przebiegu operacji
ciecia laserowego i formowania.

Dla zapewnienia krétkiego czasu realizacji dostaw stali Amstrong™, ArcelorMittal FCE
Scisle wspotpracuje z ArcelorMittal Distribution Solutions (AMDS). AMDS, ktory
prowadzi kompleksowa wspotprace oraz zapewnia obstuge i realizacje potrzeb
serwisowych przemystu maszynowego, jest réwniez jednym z nielicznych stalowych
centréw serwisowych utrzymujacych zapasy blachy stalowej Amstrong™ zaréwno w
standardowych rozmiarach, jak i w kregach, ktére mozna przyciagé na dtugosé zgodnie
ze specyfikacja klienta.

Podwozie naczepy

Nowe podwozie naczepy wykonane ze stali Amstrong™ 700MC
i Amstrong™ 420MC byto 0 40% |zejsze niz podwozie wykonane
ze stali konstrukcyjnej.




Elektryzujace rozwigzanie
S-In motion

Projekt S-in motion firmy ArcelorMittal juz wczesniej wykazat, iz zaawansowane

gatunki stali wysokiej wytrzymatosci (AHSS) posiadaja wielki potencjat

umozliwiajacy obnizke ciezaru nadwozia (body-in-white — BIW) i podwozia
konwencjonalnych pojazdéw o napedzie benzynowym. Pojazdy o napedzie
elektrycznym stanowia jednak dla projektantéw samochodéw zupetnie nowe
wyzwanie. Centrum Automotive R&D Centre firmy ArcelorMittal w Montataire
postanowito sprawdzic, czy istniejace rozwiagzania S-in motion nadaja sie do

wykorzystania w nowej generacji pojazdow o napedzie elektrycznym.

W projekcie jako rozwigzanie wyjsciowe
wykorzystano typowy pojazd segmentu C
napedzany silnikiem benzynowym. Celem
byta taka jego modyfikacja by stworzy¢
samochdéd o napedzie elektrycznym w
oparciu o rozwigzania wypracowane w
wyjsciowym studium S-in motion. Projekt
jest szczegdlnie istotny dla tych
producentéw pojazddw samochodowych,
ktorzy chca stworzyc elektryczne wersje
swych konwencjonalnych pojazdow.

Pojazdy o napedzie elektrycznym
rzucaja wyzwanie

Transformacja samochodu napedzanego
silnikiem spalinowym w pojazd o napedzie
elektrycznym to dla producentéw
samochod6w powazne wyzwanie. Nowy
pojazd musi pomiesci¢ kompletny — i
catkowicie r6zny — uktad napedowy, ktory

ze wzgledu na wage akumulatora jest
ciezszy niz naped stosowany w pojazdach
konwencjonalnych. Dodatkowy ciezar w
istotny sposéb zmienia réwniez zachowanie
pojazdu w czasie zderzenia, co w jakis
sposéb musi zostac skompensowane,
najlepiej bez podnoszenia masy pojazdu.

Gatunki stali AHSS uzyte do obnizenia
ciezaru benzynowego pojazdu S-in motion
stanowia znakomity punkt wyjscia, bowiem
projekt S-in motion wykazat juz, ze ich
zastosowanie moze przyczynic sie do
obnizenia ciezaru typowego pojazdu
segmentu C o ok. 20%.

Dla ,elektrycznego” rozwigzania
S-in motion, nadwozie zostato przeprojek-

Uktad napedowy pojazdu S-in motion
0 napedzie elektrycznym

towane tak, by pomiesci¢ wiekszy uktad
napedowy i stworzy¢ niezbedng ostone dla
akumulatora. Zastosowanie na szeroka
skale stali AHSS (35-58%) umozliwito
inzynierom firmy ArcelorMittal obnizke
ciezaru nadwozia 0 30 kg (11%) w stosunku
do pojazdu wyjsciowego. Ciezar ulegt
obnizeniu mimo, iz w elektrycznym
pojezdzie S-in motion zachodzita koniecz-
nos¢ zastosowania dodatkowych elemen-
tow stalowych dla ochrony akumulatora.

A poniewaz obnizka ciezaru pojazdu
o0znacza zmniejszenie zapotrzebowania na
stal, koszty materiatowe w poréwnaniu

z pojazdem wyjsciowym sa 0 5% nizsze
(patrz: wykres). Spadek ten niemalze
rownowazy nieznaczny wzrost kosztow
obrobki, montazu i amortyzacji narzedzi
zwigzany z zastosowaniem stali AHSS,
dzieki czemu nadwozie elektrycznego
pojazdu S-in motion jest zaledwie 0 2%
drozsze od nadwozia pojazdu wyjsciowego.

Zachowanie wytrzymatosci
zderzeniowej

Istotng kwestig dla zespotu projektowego
byta wytrzymatos¢ zderzeniowa
elektrycznego pojazdu S-in motion.

Dla zweryfikowania parametrow
bezpieczenstwa przeprojektowanego
nadwozia przeprowadzono serie symulacji
z uwzglednieniem norm Euro NCAP i innych
przepisow.

Jednym z najistotniejszych testow Euro
NCAP byto zderzenie boczne ze stupem.
W tego typu zdarzeniach bezpieczenstwo
pasazerow wymaga, by energia zostata
zaabsorbowana przez pojazd. Jednakze,
by chroni¢ akumulator przed peknieciem
czy uszkodzeniem, nie dopuszcza sie
wstawiania jakichkolwiek elementéw

do tunelu akumulatora.

Zespotowi projektowemu udato sie uzyskac
te rownowage dzieki zastosowaniu



Koszt nadwozia elektrycznego pojazdu S-in motion w poréwnaniu z nadwoziem

wyjsciowego pojazdu segmentu C

Wyjsciowy pojazd
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Elektryczny pojazd
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Poréwnanie cigzaru elektrycznego pojazdu S-in motion z pojazdem wyjSciowym

Pojazd S-in motion o
napedzie

Pojazd segmentu C
napedzany silnikiem

Poréwnanie pojazdu
elektrycznego z

elektrycznym benzynowym benzynowym
pojazdem wyjSciowym
Uktad 367kg 220 kg +147 kg
napedowy
Nadwozie 259 kg 289 kg -30kg

wykrojow spawanych laserowo (laser
welded blanks — LWB) wykonanych ze stali
Usibor® 1500P i Ductibor® 500P. Po
procesie wyttaczania na goraco stal
Usibor® twardnieje, zas stal Ductibor®
pozostaje plastyczna. Potaczenie w
wykrojach tych dwoéch zaawansowanych
technologicznie gatunkéw stali umozliwia
projektantom samochodéw uzyskanie
okreslonych parametréw bezpieczeristwa
oraz bardzo precyzyjne dopracowanie stref
zgniotu i zachowania pojazdu w czasie
zderzenia. W tym celu w elektrycznym
pojezdzie S-in motion szeroko
wykorzystuje sie proces wyttaczania na
goraco. W poréwnaniu z pojazdem
wyjsciowym, ilo5¢ czeSci wytwarzanych
tg metoda wzrasta z 4 do 29.

Firma ArcelorMittal po raz kolejny
udowodnita, Ze recepta na pojazd
przysztosci to juz dostepne, sprawdzone
rozwigzania w powigzaniu z
wytrzymatoscia i lekkoscia stali AHSS.

Wykorzystanie nadwozia do ochrony
akumulatora

Najdrozszym pojedynczym elementem
pojazdu o napedzie elektrycznym jest

akumulator. Producenci musza projektowac
swoje pojazdy w taki sposéb, by w przy-
padku zderzenia akumulator byt w petni
chroniony. Brak takiej ochrony oznacza, ze
wiasciciele pojazdéw moga by¢ narazeni na
koniecznos¢ optacania wyzszych sktadek
ubezpieczenia za swoje pojazdy.

By taka ochrone zapewni¢, wielu produ-
centdw stosuje wzmocniong obudowe
akumulatora. To jednak moze spowodowac
niepozadany wzrost ciezaru pojazdu.

W koncepcyjnym pojezdzie elektrycznym
S-in motion do tego celu wykorzystuje sie
podwozie samego pojazdu. Tunel Srodkowy
zostaje powiekszony tak, by pomiesci¢
akumulator, za$ podstawa akumulatora jest
mocowana do spodniej czesci tunelu oraz
pod tylnym siedzeniem i tworzy w ten
spos6b ochronny cylinder (patrz: ilustracja).
Takie rozwiazanie zostato juz z powodze-
niem zastosowane w elektrycznym
pojezdzie Chevrolet Volt koncernu General
Motors.

W elektrycznym pojezdzie S-in motion
tunel wykonany jest z wyttaczanej na
goraco stali Usibor® 1500P, zas podstawa
akumulatora z dwufazowej stali DP1180.

Projekt S-in motion
nominowany do Ethical
Corporation Awards

Za sprawa projektu S-in motion, firma
ArcelorMittal zostata nominowana do
nagrody Ethical Corporation Awards 2012
w kategorii ,Most Innovative Company”
(Najbardziej innowacyjna firma).

Projekt S-in motion zostat zaprezento-
wany wszystkim czotowym producentom
samochodoéw jako dowdd nieustannych
wysitkdw podejmowanych przez firme
ArcelorMittal z mysla o sektorze motory-
zacyjnym. Przyjety one postac katalogu
rozwigzan, ktore juz dzisiaj moga zostac
zastosowane do obnizenia ciezaru
produkowanych samochodéw. Nominacja
ta stanowi wspaniate uhonorowanie
odpowiedzialnego profesjonalizmu w
biznesie jaki cechuje globalnego lidera
zréwnowazonego rozwoju i korporacyjnej
odpowiedzialnosci. Zwyciezca zostanie
ogtoszony podczas uroczystosci, jaka
odbedzie sie 25 czerwca 2012 . w
Londynie.

Oba gatunki charakteryzuja sie wysoka
wytrzymatosciag i umozliwiaja producentom
obnizke ciezaru pojazdow.

Na wypadek zderzenia rozwigzanie tunelu
zapewnia ochrone akumulatora w zakresie
360°. Wysoka wytrzymatos¢ zastosowa-
nych rodzajéw stali poprawia rowniez
sztywnosc¢ skretna nadwozia.



Dodatkowa energia
do produkciji stall

Nowa inicjatywa obniza zuzycie energii oraz ogranicza
wptyw procesu produkgji stali na Srodowisko

Energia stanowi mniej wiecej jedna trzecia kosztow produkcji ptynne;j stali.

By obnizyc te wielkos¢ oraz ograniczy¢ wptyw wywierany na sSrodowisko,
ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) rozpoczat w hutach FCE program

pod nazwa Energize. Ma on za zadanie wskazac i wcieli¢ w zycie juz istniejace
oraz znalez¢ nowe sposoby udoskonalenia procesu produkcyjnego. Celem jest
efektywne obnizenie zuzycia energii i ograniczenie jej kosztow o 10% w ciagu

kolejnych czterech lat.

Projekt Energize koncentruje sie na
optymalizacji zuzycia energii oraz
ponownym wykorzystaniu zasobnych w
energie gazow, jakie powstajg w procesie
produkgiji stali (znanych jako gazy
odlotowe). Gazy te moga by¢
wykorzystane jako zrédto ciepta do
wytwarzania energii elektrycznej we
wtasnych elektrowniach firmy badz
sprzedane zewnetrznym dostawcom
energii.

Projekt Energize ma ponadto za zadanie
okresli¢, w ktérym miejscu tancucha

Gent odzyskuje gazy spalinowe

W wielkim piecu zaktadoéw ArcelorMittal Gent (Gandawa,
Belgia), ruda zelaza i wegiel (w postaci koksu) zmieniaja sie w

produkcyjnego wystepuja straty energii.
Dla przyktadu, koks po wypchnieciu z
baterii koksowniczej gaszony jest zwykle
woda a zawarta w nim energia ulega
rozproszeniu w postaci pary wodnej. Jezeli
jednak zastosuje sie suchy proces gaszenia,
mozliwe staje sie odzyskanie energii
resztkowe] i wykorzystanie jej do produkgji
energii elektrycznej.

W ramach projektu, kazda huta opracuje
rowniez wtasny program, ktérego celem
bedzie wskazanie dalszych obszaréw
potencjalnych oszczednosci energii.

ptynna suréwke. Zawiera ona 4,6% wegla, co jest wartoscig

znacznie przekraczajaca poziom 0,4%, jaki jest wymagany w

przypadku ptynnej stali wysokiej jakosci.

Nadmiar wegla jest wypalany z wykorzystaniem czystego
tlenu. W procesie spalania powstaje znaczna ilos¢ gazow
spalinowych posiadajacych duzy potencjat energetyczny.
Dotychczas gazy te spalane byty u wylotu komina. Jednakze
od lipca 2011 1. ArcelorMittal Gent kieruje gazy spalinowe do
specjalnego zbiornika o pojemnosci 90 tys. m3.

Okoto potowy zaoszczedzonego gazu zuzywa sie na miejscu,
zas pozostata czes¢ wysyta do lokalnego producenta energii
elektrycznej. ArcelorMittal Gent ocenia, ze ograniczy to
catkowite zuzycie energii w zaktadzie 0 3% oraz obnizy emisje
ekwiwalentu CO, 0 170 tysiecy ton rocznie. Ponowne
wykorzystanie gazow spalinowych w hucie zaowocowato
spadkiem zuzycia energii 0 0,7 gigadzula (GJ) na tone stali.
Koszt budowy systemu wyniést nieco ponad 38 milionow

10 \

Najlepsze rozwiazania — jak te opisane w
niniejszym artykule — zostang wdrozone
we wszystkich zaktadach.

Mniejsze zuzycie energii to zardwno nizsze
koszty oraz nizszy poziom emisji
ekwiwalentu CO,. W czterech opisanych
przypadkach udato sie go obnizy¢ o ponad
500 tysiecy ton rocznie. To tak, jakby z drég
na okres roku znikneto niemalze 180 tysiecy
Sredniej wielkosci samochodow.

A pozytywne efekty opisanych tu dziatan
ulegna zwielokrotnieniu po wprowadzeniu
ich we wszystkich hutach naszej firmy.

Euro; ArcelorMittal szacuje, ze inwestycja zwrdci sie w ciagu
dwaoch lat.




Bremen odzyskuje gaz konwertorowy

ArcelorMittal Bremen (Brema, Niemcy) wprowadzit warty

41 miliondw Euro program odzyskiwania energii, obnizenia poziomu
emisji pytéw oraz ograniczenia emisji tlenkéw azotu (NO,). W
ramach programu powstat zaktad odzyskiwania gazu z
zasadowego konwertora tlenowego (konwertora LD) oraz system
jego odpylania.

Zaktad odzyskiwania gazu umozliwi Bremen obnizke poziomu
emisji ekwiwalentu CO, az o0 270 tysiecy ton rocznie. Okoto 80%
odzyskanego gazu zostanie wykorzystane w walcowni goracej
blach, gdzie w piecach z trzonem kroczacym zastapi on gaz
naturalny. Pozostata czes¢ odzyskanego gazu postuzy do
produkgcji energii elektrycznej w zaktadowej elektrowni.

W trakcie przebudowy zaktadu pod katem dostosowania

do nowych rozwiazan, palniki piecéw z trzonem kroczacym
zaadaptowano w sposob umozliwiajacy obnizke poziomu emisji
NO, o ponad 25%. Oprocz nizszych poziomow emisji pytow i
odzyskiwania gazéw zasobnych w energie, to trzeci ,zielony” efekt
tego przedsiewziecia.

Avilés zwieksza zawartos¢ ztomu

W celu zwiekszenia udziatu ztomu w procesie produkgji stali,
zaktad ArcelorMittal Avilés (Hiszpania) dokonat przegladu swych
mozliwosci w zakresie jego przerobu. Modyfikacjom poddano nie
tylko samo sktadowisko ztomu lecz réwniez zuraw zatadunkowy,
wagony towarowe, zgarniak oraz system nadzoru.

Zmiany te gwarantuja, iz do kazdego wsadu konwertora LD
mozliwe bedzie dodanie 10-15 ton stali pochodzacej z odzysku. To
z kolei umozliwi zwiekszenie ilosci ztomu w konwertorze LD

do maksymalnej wielkosci 80 ton, co stanowi niemal 30% catego
wsadu. Ograniczenie emisji ekwiwalentu CO, w skali roku
szacowane jest na 59 tysiecy ton.

Eisenhiittenstadt modyfikuje proces wsadu
goracego

W zaktadach ArcelorMittal Eisenhittenstadt (Niemcy) ukoriczono
przedsiewziecie, ktérego celem byto usprawnienie transportu
kesdw pomiedzy wylotem urzadzenia odlewniczego a walcownia
goraca blach. Do linii podtaczono zaawansowane technologicznie
urzadzenia umozliwiajace lokalizacje keséw. W potaczeniu z nowym
oprogramowaniem, system ten daje gwarancje, iz Swiezo
wyprodukowane kesy zachowaja maksymalng ilos¢ ciepta, co z kolei
ograniczy koniecznos¢ ich podgrzewania w walcowni goracej blach.

Celem catego przedsiewziecia jest umozliwienie transportu co
najmniej 25% wszystkich kesow w temperaturze powyzej 800°C
oraz kolejnych 15% w temperaturze powyzej 400°C. Catkowita
oszczednos¢ energii szacuje sie na 160 teradzuli rocznie przy
jednoczesnym ograniczeniu emisji ekwiwalentu CO, 0 8800 ton.
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Stalowe rury ArcelorMittal Orbit w 60% sktadajq
sie ze stali pochodzqcej z odzysku.

N

Do budowy ArcelorMittal Orbit zuzyto ok. 2 tys.
ton stali.

Ciezar stali wykorzystanej do budowy
ArcelorMittal Orbit réwna sie ciezarowi 1136
czarnych londynskich takséwek.

ArcelorMittal Orbit ma wysoko$¢ 114,5 m.

Pierwsze kregi w dwa tygodnie

W ciagu dwoch tygodni od przyjecia
zamowienia w Sestao pierwsze kregi byty
juz w drodze. tacznie, zaktady w Sestao
wyprodukowaty ponad 500 ton stali
przeznaczonej do budowy ArcelorMittal
Orbit. Zawartos¢ materiatu pochodzacego
z odzysku wyniosta 60%, co znacznie
przekraczato wartos¢ 50% wymagana
przez Londynski Komitet Organizacyjny
Igrzysk Olimpijskich (London Organising
Committee for the Olympic Games —
LOCOG).

Po uformowaniu w zgrzewane rury we
francuskich zaktadach produkgji rur
precyzyjnych firmy Condesa stal zostata
wystana do zaktadow Watson Steel w Wik.
Brytanii. Tam zostaty zaprojektowane

i wykonane wszelkie ztacza i zworniki
konstrukgji ArcelorMittal Orbit, a nastepnie
catos¢ zostata zmontowana w Parku
Olimpijskim. Firme Watson Steel, ktéra
pracowata réwniez przy budowie Stadionu
Olimpijskiego, wybrano ze wzgledu na
doswiadczenie w produkcji precyzyjnych
konstrukgji stalowych.

Gotowa rzezba ArcelorMittal Orbit zostata
odstonieta na poczatku maja 2012 1., dwa
miesiace przed rozpoczeciem igrzysk.
Stanowi ona jeden z najwazniejszych
punktéw Parku Olimpijskiego i bez
watpienia bedzie obiektem podziwu
turystow zaréwno w trakcie Igrzysk,

- jak i przez cate dziesieciolecia po ich

zakonczeniu.
Nie tylko rury

Chociaz duza czes¢ konstrukgji
ArcelorMittal Orbit wykonana jest ze stali
S355J2H, do jej budowy zastosowano
rowniez wiele innych gatunkow stali

produkgji firmy ArcelorMittal. Blachy grube,

prety, belki i drut zostaty wykorzystane do
budowy podstawy i innych czesci wiezy.

Tworzace wewnetrzny rdzen struktury
panele, ktorych grubos¢ waha sie w
granicach 10-20 mm, zostaty wykonane
ze stali kortenowej Indaten® w zaktadach
Industeel w Belgii.

ArcelorMittal Orbit

Pomyst na rzezbe upamietniajaca Igrzyska
Olimpijskie i Paraolimpijskie w Londynie w
2012 1. wyszedt od burmistrza Londynu,
Borisa Johnsona, ktory dzieki
przypadkowemu spotkaniu z prezesem i
CEO firmy ArcelorMittal, Lakshmi Mittalem
na Swiatowym Forum Ekonomicznym w
2009 r., zapewnit miastu wsparcie firmy. Na
projekt tego wyjatkowego pomnika
rozpisano konkurs.

Odstoniecie gotowej konstrukcji — dzieta
Anisha Kapoora i Cecila Balmonda — odbyto
sie w marcu 2010 r. ArcelorMittal Orbit,
ktora jest potaczeniem rzezby i platformy
widokowej, usytuowana jest pomiedzy
Stadionem Olimpijskim a Centrum Sportéw
Wodnych (Aquatic Centre) w potudniowe;
czesci Parku Olimpijskiego.

Wysoka na 114,5 m ArcelorMittal Orbit
bedzie widoczna z kazdej czesci Parku i
zapewni znakomity widok obiektéw
olimpijskich. To najwieksze dzieto sztuki
prezentowane w przestrzeni publicznej
WIk. Brytanii.

ArcelorMittal Orbit obejmuje dwie
zamkniete platformy widokowe na dwoch
réznych poziomach oraz zlokalizowany na
parterze pawilon dla gosci. Na gérnym
poziomie znajdowac sie bedzie otwarty
pomost oraz dwie lustrzane rzezby
autorstwa Kapoora.

Dostep do platform widokowych zapewnia
dwie windy. I cho¢ goscie beda mogli
skorzystac z windy réwniez i w drodze
powrotnej, oczekuje sie, iz zamiast tego
zdecyduija sie skorzystac ze spiralnej klatki
schodowej znajdujacej sie we wnetrzu
wiezy. W ciggu godziny ArcelorMittal Orbit
bedzie mogto odwiedzi¢ do 700 o0séb.

Do budowy rzezby zuzyto ok. 2 tys. ton
stali, co odpowiada ciezarowi 1136 czarnych
londynskich taksowek.

Za sprawa donacji ArcelorMittal Orbit na
rzecz olimpiady i mieszkarficow Londynu,
firma ArcelorMittal zostata partnerem
Igrzysk Olimpijskich w Londynie w 2012 .
Firma jest réwniez oficjalnym sponsorem
wspierajacym Igrzyska w zakresie dostaw
stali.

Wiecej informacji znajda Pafnstwo pod
adresem www.arcelormittalorbit.com



Mocna ale elastyczna

Cho¢ to wyréb niszowy, stal naweglana jest niezbedna w zastosowaniach

wymagajacych odpornej warstwy zewnetrznej oraz elastycznego rdzenia Na czym polega naweglanie?
zdolnego absorbowac energie. Typowym przyktadem takiego zastosowania
sa urzadzenia regulujace ustawienie foteli samochodowych. Stal przeznaczona do naweglania

dostarczana jest do zaktadéw wtérnego
walcowania klientow firmy ArcelorMittal,
gdzie poddawana jest dalszej obrébce.
Jej celem jest nadanie materiatowi
pozadanej grubosci. Nastepnie ze stali
wyttacza sie odpowiednie czesci.

—

Czesci te zostajg umieszczone w
kontrolowanym, bogatym w wegiel
Srodowisku i podgrzane, co umozliwia
weglowi wnikniecie w zewnetrzng
warstwe stali. Im dtuzej stal pozostaje w
tym Srodowisku, tym gtebsze wnikanie
wegla. Po zakonczeniu procesu
odktadania wegla, czes¢ zostaje poddana
hartowaniu (obrobka cieplna) w celu
uzyskania gradientu twardosci miedzy
powierzchnig stali a jej rdzeniem. W
rezultacie otrzymuje sie niezwykle

- twarda powierzchnie zewnetrzng i

S . . elastyczny rdzen.

Stal naweglana jest niezbedna w zastosowaniach wymagajqcych odpornej warstwy zewnetrznej oraz
elastycznego rdzenia zdolnego absorbowac energie, np. w urzqdzeniach regulujqcych ustawienie foteli

samochodowych.

W przypadku zderzenia regulator Oferta stali naweglanej firmy ArcelorMittal ~ Poniewaz stal naweglang produkcji firmy
wykonany ze stali naweglanej umozliwia zostata ostatnio poszerzona o nowy ArcelorMittal cechuje znakomita czystos¢
absorpcje naprezeri udarowych bez gatunek oznaczony symbolem 16MnCrs. wewnetrzna, proces walcowania umozliwia
pekania. Twarda warstwa zewnetrzna Zostat on opracowany zgodnie z sugestiami Uzyskanie bardzo matych grubosci. Zas dla
powoduje jednak, ze urzadzenie jest klientow i charakteryzuje sie bardzo niskg ~ zastosowan specjalnych ArcelorMittal jest
odporne na zuzycie spowodowane zawartoScig wegla — pomiedzy 0,14 a w stanie dostarczy¢ stal naweglang o
intensywna eksploatacja. 0,17%. jeszcze wiekszej czystosci wewnetrznej.

Wymiary stali naweglanej firmy ArcelorMittal

C10E EN 10084:2008, 16MnCrs
C12E AM FCE, C18SIKILLED AM FCE EN 10084:2008,
C15E EN 10084:2008 C22E EN 10083-2 16MnCrs5 AM FCE
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
szerokoS¢ szerokoS¢ szerokoS¢ szerokoS¢ szerokos¢ szerokosc
Grubosé¢ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Wiecej informacji?

2,50 ffigr. <2,75 1700 1450 Wiecej informacji na temat naszej
800 800 1525 800 . . . =
275 ffi gr. < 3,00 1750 1500 oferty stali naweglanej znajda Paristwo

w centrum dokumentacji wyrobéw

3,00 ffigr. < 8,00
1790 1700 pod adresem
www.arcelormittal.com/industry
Prosimy o kontakt z firma ArcelorMittal celem potwierdzenia dostepnosci




Aluzinc®

Niemal trzydziesci lat doSwiadczenia w produkgji, nieustanny nadzér w
laboratoriach, state udoskonalenia oraz regularne inspekcje prowadzone w

terenie gwarantuja, iz powtoka Aluzinc® stanowi wyjatkowy wyréb przeznaczony
dla budownictwa, w szczegélnosci do wykorzystania w pokryciach dachowychii

elewacjach budynkéw. Wprowadzone ostatnio do uzytku dwa nowe, szczegélne
typy tej powtoki maja za zadanie ugruntowac reputacje wyrobu w catej Europie.

Naturalny, metaliczny aspekt materiatu
Aluzinc® sprawia, iz produkt ten na dtugo
zachowuje swoj wysoce atrakcyjny wyglad.
To wyjatkowe potaczenie aluminium i cynku
zapewnia znakomita odporno$¢ na korozje
nawet w najbardziej wymagajacych
warunkach srodowiskowych.

Atrakcyjny estetycznie i wyjatkowo
trwaty

Poktadamy tak wielka ufnos¢ w antykoro-
zyjnych walorach materiatu Aluzinc®, ze
powtoke AZ185 objelismy 25-letnig gwa-
rancja na brak perforacji spowodowane;j
korozja! Potaczony efekt dziatania cynku i
aluminium gwarantuje, ze Aluzinc® zacho-
wauije sie lepiej niz blacha stalowa chroniona
wytacznie powtoka cynkowa czy aluminio-
wa. Ta wyjatkowa gwarancja to kolejny
rozdziat w petnej sukcesow historii powtoki
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Aluzinc® jako materiatu uznawanego za
jedno z najtrwalszych produktéw stalo-
wych mozliwych do zastosowania

w catej gamie rozwiazan.

Odbijajacy sSwiatto, odporny na ogieh
i elastyczny

Walory estetyczne i trwatos¢ to niejedyne
zalety materiatu Aluzinc®. Powtoka ta
gwarantuje rowniez znakomita zdolnos¢ do
odbijania ciepta i promieni Swietlnych oraz
zapewnia dobra odpornos¢ ogniowa. Co
wiecej, Aluzinc® umozliwia zastosowanie
wielu metod obrébki (giecie, profilowanie
czy gtebokie ttoczenie), co pozwala
architektom i projektantom na tworzenie
unikatowych rozwigzan. Wreszcie, by
spetni¢ najbardziej rygorystyczne wymogi
Srodowiskowe — zaréwno te obowigzujace
dzisiaj jak i te, ktére beda miaty

Aluzinc® zachowuje naturalng jasnosé
i potysk przez lata.

zastosowanie dopiero w przysztosci —
Aluzinc® poddawany jest wolnemu od
chromu procesowi pasywacji. W chwili
obecnej ArcelorMittal Flat Carbon Europe
(FCE) jest jednym z niewielu producentow
na rynku europejskim oferujacych tak
szeroki wachlarz zalet.

Dwa nowe gatunki stali
Aluzinc® by jeszcze lepiej
zaspokoic potrzeby
klientow

Aluzinc® Florelis: wyjatkowa stal na
tworcze rozwigzania budowlane

Prestizowe projekty architektoniczne
wymagaja uzycia prestizowych rodzajéw
stali. Aluzinc® Florelis nie jest typowa
powtoka: wizualne walory tego materiatu



Rozlegty dachowy
system paneli

stonecznych (Wtochy)
— Italpannelli

Dach na rqbek stojgcy
na szwedzkim
wybrzezu — Lindab
Buildings

Centrum dostaw Airbusa w Tuluzie (Francja) — Architekt: Jacques Ferrier
(Fot.: Luc Boegly)

stanowig gwarancje prestizowego
charakteru budynku. To element linii
wyrobow ArcelorMittal FCE o wysokich
walorach estetycznych — jedyne w swoim
rodzaju rozwigzanie opracowane z mysla
o nowoczesnych fasadach budynkéw.

Aluzinc® Florelis to rowniez oznaka
kreatywnosci umozliwiajaca awans

Panstwa budynku z kategorii ,wyjatkowy”

do kategorii ,niezwykty”. Materiat
oferowany jest w zakresie 1000-1800
kwiatéw na dm?, co zapewnia jednolity
efekt wizualny oraz wyrazisty, ISniacy
wyglad. Florelis, materiat typowo
wykorzystywany do tworzenia
spektakularnych fasad budynkéw, cieszy
sie wielkim uznaniem wielu europejskich
architektow. Jego gtadki i stylowy wyglad
oraz wyjatkowa, naturalna jasnos¢ to

Parking samochodowy Metro w Tuluzie (Francja) — Architekt: Pierre Azéma

wielkie zalety umozliwiajace architektom
tworzenie coraz bardziej wyrafinowanych
projektow.

Aluzinc® HFX: najwyzsza
odksztatcalnosé i wyjatkowa trwatosé

Bardzo dobra odksztatcalnos¢ oraz
znakomita odpornos¢ na korozje to tylko
niektore z zalet materiatu Aluzinc® HFX
(High Formability eXtended — polepszona
formowalnos¢). Linia HFX, ktora
przygotowana zostata przede wszystkim
z mysla o pokryciach dachowych na rabek
stojacy oraz systemach rynnowych, taczy
wyjatkowa odksztatcalnosé ze znakomita
odpornoscig na korozje materiatu Aluzinc®.

Rezultaty sa zdumiewajace. Aluzinc® HFX
ustanawia nowe standardy w dziedzinie
pokry¢ dachowych i staje sie naturalnym
nastepca pokry¢ z blachy ocynkowanej. Dla
przyktadu ostatnimi laty linia HFX stata sie
WZOrcowym rozwigzaniem w zakresie
pokry¢ dachowych na rabek strojacy w
Skandynawii. Wyjatkowa odksztatcalnosé
materiatu umozliwia reczne wykorczenie
znakomitej wiekszosci pokryé dachowych
juz na placu budowy.

Liczne zastosowania
materiatu Aluzinc® w
projektach budowlanych

Tradycyjne badz perforowane efektowne
fasady, wszelkiego rodzaju dachy, ostony
przeciwstoneczne, liczne zastosowania
wewnatrz budynkéw, panele stoneczne...
dla materiatu Aluzinc® nie istnieja w
budownictwie zadne ograniczenia. Jest on
wykorzystywany przez najswietniejszych
architektéw w projektach znanych na
catym Swiecie. Ponizej prezentujemy kilka
najnowszych konstrukgcji promujacych ten
materiat w Europie i na Swiecie.

Wiecej informacji?

Wiecej informacji na temat materiatu
Aluzinc® i jego zastosowarn znajda
Panstwo na stronach internetowych
ArcelorMittal FCE pod adresem:
www.arcelormittal.com/industry



ArcelorMittal to dodatkowa
wartos¢ dla producentow
sprzetu AGD

Znany z ogromnej konkurencji rynek oczekuje od producentéw sprzetu AGD mogtby byc¢ bardziej odpowiedni dla danego
wyroboéw wysokiej jakosci sprzedawanych po jak najnizszych cenach. zastosowania niz juz istniejgce rozwigzania.
Producentom, ktorzy nie przygotuja konkurencyjnych cenowo i innowacyjnych

wyrobéw odpowiadajacych zapotrzebowaniu klientéw, grozi utrata pozycji Symulacje zgodnosci z norma

rynkowej. Jednakze, klienci firmy ArcelorMittal z sektora AGD posiadaja
przewage nad konkurentami: dostep do jednych z najbardziej zaawansowanych
technologicznie gatunkow stali znajdujacych sie na rynku oraz znakomite
wsparcie na wszystkich etapach procesu produkcyjnego — od projektu
koncepcyjnego po etap produkcji na skale przemystowa.

Dla zagwarantowania, iz wyselekcjonowany
materiat posiada parametry spetniajace
kryteria producenta mozliwe jest rowniez
przeprowadzenie szeregu symulacji.
Obejmuja one eksperymentalna analize
naprezen po procesie gtebokiego ttoczenia
Tradycyjnie do produkgji sprzetu AGD Wsparcie firmy ArcelorMittal udzielane oraz przeprowadzone metoda elementow
wykorzystywano albo ttoczne gatunki stali ~ producentom sprzetu AGD rozpoczynasie  skoriczonych symulacje tfoczenia. Mozliwe
(ze wzgledu na fatwos¢ z jaka daja sie one  juz w trakcie projektowania cyklu eksploata-  jest réwniez przeprowadzenie zgodnych

formowac) albo stal konstrukcyjna (w cyjnego wyrobu. Inzynierowie firmy z norma prob zrzutowych, zaréwno z
zastosowaniach wymagajacych ArcelorMittal moga poméc dobrac opakowaniem jak i bez.

wytrzymatosci). Obecnie jednak odpowiedni gatunek stali do wykonania

trzymajacy reke na pulsie producenci odpowiedniej czesci. A poniewaz ci sami Metoda element6w skofczonych inzyniero-
sprzetu AGD stosuja zaawansowane inzynierowie biora udziat w badaniach nad wie firmy ArcelorMittal moga réwniez
technologicznie gatunki stali wysokiej nowymi gatunkami stali, sg oni réwniez w przeprowadzi¢ symulacje majace na celu
wytrzymatosci (advanced high strength stanie udzieli¢ informacji, czy ktorys z okreslenie parametréw zmeczeniowych w
steels — AHSS), ktore gwarantuja ich aktualnie opracowywanych gatunkéw catym cyklu eksploatacji urzadzenia. Jest to

urzadzeniom zaréwno nizszy ciezar jak i
zwiekszong wytrzymatos¢. A poniewaz do
stworzenia kazdej czeSci potrzeba mnie;
stali, wynikajace stad obnizki kosztow i

ciezaru moga by¢ znaczne. . -
Odpowiednia stal na odpowiednia czes¢

Gatunki AHSS idealnie nadaja sie na czesci
poddawane znacznym obcigzeniom
udarowym podczas transportu badz
intensywnej eksploatacji. Gatunki te
cechuja sie znakomitymi wtasnoSciami
mechanicznymi przy rozcigganiu, co czyni
je odpowiednim materiatem na ztozone
elementy wytwarzane metoda gtebokiego
ttoczenia. Inng ich cecha jest znakomita
odpornos¢ na wgniecenia, zas
wytrzymatos¢ zostaje zachowana, a wrecz
ulega poprawie nawet przy zmniejszeniu
grubosci stali.
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Stylowa, wytrzymata, praktyczna i efektywna kosztowo

ArcelorMittal i studenci Miedzynarodowe;j
Szkoty Wzornictwa (International School
of Design — ISD) w Valenciennes (Francja)
podjeli wyzwanie zaprojektowania nowej,
rewolucyjnej pralki. Projekt, ktory
obejmowat wiele nowatorskich rozwiazar
z wykorzystaniem stali, podkreslit
kompetencje firmy ArcelorMittal w
zakresie wspotpracy z innymi
jednostkami. Prototyp przekroczyt
oczekiwania na wszystkich czterech
polach, na jakich skupiato sie cate
przedsiewziecie: stylistyka,
wytrzymatos¢, funkcjonalnos¢ oraz koszt.

Szczeg6towe studium techniczne
obejmujace rézne gatunki stali bardzo
wysokiej wytrzymatosci (AHSS)
wykazato, iz cechuja sie one lepszymi
parametrami zmeczeniowymi i

szczegoblnie uzyteczna metoda testowania
wydajnosci intensywnie eksploatowanych
czesci urzadzenia.

Badania pokazaty, ze istotna kwestia dla
uzytkownikow jest rowniez hatas
wytwarzany przez sprzet AGD. Urzadzenia
wykonujace badania wibracyjno-
akustyczne, jakimi dysponuje firma
ArcelorMittal, umozliwiaja producentom
optymalizacje projektu urzadzenia pod
katem ograniczenia hatasu. Dla przyktadu,
optymalizacja wzoru wyttoczen bocznego
panelu pralki moze w istotny sposob
ograniczy¢ poziom dZzwiekéw emitowanych
przez to urzadzenie w czasie pracy.

umozliwiaja producentom sprzetu AGD

obnizke grubosci stali do 25%. Producendi,

ktorzy przestawia sie na materiat AHSS
moga zaoszczedzi¢ ponad 17% na samych
kosztach materiatowych.

Fachowosé i stal daja przewage nad
konkurencja

Majac do dyspozycji caty wachlarz
gatunkoéw stali bardzo wysokiej

wytrzymatosci (AHSS) firmy ArcelorMittal

oraz projektowe i badawcze kompetencje
naszych inzynieréw, producenci sprzetu
AGD s3g w stanie opracowac dostepne

cenowo, nowoczesne, trwate i estetyczne

urzadzenia. Réwniez i Pafistwa wyrobom
mozemy zapewnic przewage nad
konkurencja — prosimy o kontakt w celu
uzyskania dalszych informacji.

Biaty sprzet: dodatkowy blask

Stal firmy ArcelorMittal przeznaczona do
budowy urzadzen AGD obejmuje rowniez
gatunki o szczegdlnych walorach
estetycznych, ktére sa w stanie wyrdznic
wyréb na tle konkurencji. Stal Aluzinc® to
znakomita odpornosc¢ na korozje oraz — za
sprawa powtoki zawierajacej aluminium i
cynk — atrakcyjny I5niacy wyglad.
Odpornos¢ stali Aluzinc® na korozje jest
tak duza, ze moze by¢ ona wykorzystana
do budowy bebnéw suszarek.

Nasza nowa powtoka metaliczna
Magnelis® cechuje sie znakomita
odpornoscig na korozje. Zawiera ona 3,5%
aluminium i 3% magnezu i juz jest
wykorzystywana jako substytut ciezkich
powtok metalicznych na bazie cynku oraz
procesu cynkowania jednostkowego.

Materiaty xcellook® i Estetic® Ambient®
Platinium produkgji firmy ArcelorMittal
wytwarzane sa dzieki potaczeniu
wyjatkowej technologii satynowania

z powtoka organiczna o walorach
estetycznych i ochronnych. Wynikiem jest
wykoriczenie przypominajace nierdzewna
stal.

W przypadku materiatu xceldesign®
wykorczenie uzyskuje sie dzieki
zastosowaniu technologii znanej jako
teksturowanie wiazka elektronowa
(Electron Beam Texturing — EBT).

W trakcie procesu EBT, na powierzchni
walcow uzywanych do wykorczenia stali
wytapiane s3 niewielkie zagtebienia.
Mozliwe jest réwniez wytrawienie
WZOrow.

Wykonana metodq elementéw skorczonych
symulacja proby zrzutowej pralki ukazujgca
naprezenia podstawowych elementéw urzqdzenia

Xcellook® (zdjecie po lewej) i Estetic® Ambient® Platinium (zdjecie ponizej) posiadajq atrakcyjne
wykonczenie przypominajqce stal nierdzewng. Oba wyroby idealnie nadajq sie do zastosowan w ktérych
podstawowq kwestig sq walory estetyczne. Oprocz odpornosci na odciski palcéw i tatwosci do utrzymania
w czystosci, wykoriczenie obu wyrobéw zapewnia dobrq odpornos¢ na zarysowania i zaplamienia.

Update | Magazyn klienta | maj 2012 19



Utrzyma
stocznie na powuerzchnl

Panujacy od kilku lat kryzys ekonomiczny wywart znaczny wptyw na Swiatowy azjatyckich spowodowata przeniesienie
przemyst stoczniowy. Zaméwienia na nowe statki osiagnety punkt kulminacyjny sporej czesci produkgji przemystu
w 2008 r.; od tamtej pory popyt znaczaco zmalat. Poniewaz petne uzdrowienie stoczniowego do takich krajow jak Korea

sytuacji nie jest spodziewane przed rokiem 2015, by zapewnic sobie przetrwanie Potudniowa, Chiny czy Japonia. Obecne
przemyst stoczniowy szuka nowych rynkéw i nowych metod pracy. Jako wiodacy = pogorszenie koniunktury ekonomicznej
dostawca materiatu dla przemystu stoczniowego, firma ArcelorMittal modyfikuje  tylko przyspieszyto ten trend.

swa oferte wyrobow stalowych dla tej gatezi przemystu oraz wprowadza zmiany

logistyczne, ktérych celem jest efektywniejsze wsparcie stoczni na catym Swiecie. By zrekompensowac sobie straty, wiele

W dwudziestoleciu 1975-1995 handel
morski podwoit swoj wolumen. Bezprece-
densowy wzrost popytu spowodowat
kolejne podwojenie jego wielkosci w ciagu
nastepnych 13 lat. Dla stoczni ten okres
boomu oznaczat petne portfele zamoéwier
i obiecujace widoki na przysztos¢.

Przysztos¢ ta przeszta do historii, kiedy

w 2008 r. nadszedt kryzys. Wczesniejsze
umowy anulowano, a zamowienia na nowe
jednostki byty bardzo nieliczne. Kryzys
okazat sie szczegdlnie dotkliwy dla stoczni
europejskich, bowiem juz wczesniej
konkurencja ze strony tanszych rynkow

europejskich stoczni skoncentrowato swa
dziatalnos¢ na rynkach niszowych, takich
jak budowa jednostek przeznaczonych do
dziatania w warunkach arktycznych czy
prowadzenia prac gtebinowych. Europa jest
rowniez najwiekszym producentem
statkow wycieczkowych — tutaj skupia sie
95% Swiatowej produkgji. Mimo, iz w
ostatnich latach doszto do szeregu mocno
nagtosnionych katastrof z udziatem
statkéw pasazerskich, popyt w tym
sektorze przemystu stoczniowego
pozostaje wysoki. Stalowe blachy produkgji
firmy ArcelorMittal wykorzystywane sa
zarowno do budowy tych, jak i wielu innych
typéw jednostek.

Rowniez i w tych ciezkich czasach firma
ArcelorMittal — wiodacy dostawca stali dla



Nowe wyzwania — nowe
gatunki stali

Oproécz dostosowywania oferty serwiso-
wej do potrzeb stoczni, ArcelorMittal
opracowuje réwniez nowe gatunki stali,
ktére maja na celu zapewnienie stoczniom
konkurencyjnosci. Firma spetnia oczeki-
wania rynku, ktéry domaga sie ciefiszych
gatunkow stali: grubosé wielu oferowa-
nych przez nas rodzajow blach stalowych
waha sie w granicach 5-8 mm.

Blachy przeznaczone dla przemystu
stoczniowego stajg sie rowniez wytrzy-
malsze. Dla przyktadu, nawet w niskich
temperaturach wytrzymatos¢ gatunkow
EH-36 i EH-40 (wprowadzonych na rynek
w 201 1.) przekracza poziom

350 megapaskali (MPa), co czyni je
odpowiednim materiatem do budowy
jednostek przeznaczonych do dziatania w
warunkach arktycznych badz uzywanych
do prac gtebinowych.

Nasze blachy dostepne s3 takze w
wiekszych rozmiarach, co skraca czas i
obniza koszty procesu spawania. Materiat
dostepny jest w szerokosci do 4 i dtugosci
do 15 metréw. Blachy dostepne sa
rowniez w wielu réznych rodzajach
wykoriczen, w tym w stanie walcowa-
nym, Srutowane badz Srutowane i
malowane.

Stale monitorujemy rynek, odpowiednio adaptujemy nasza oferte
i dostosowujemy nasze podejscie do specyficznych potrzeb
konkretnych stoczni.

przemystu stoczniowego — pozostaje w
Scistym kontakcie ze swymi klientami. Stale
monitorujemy rynek, odpowiednio
adaptujemy nasza oferte i dostosowujemy
nasze podejscie do specyficznych potrzeb
konkretnych stoczni.

Skracanie czasu realizacji dostaw

ArcelorMittal odpowiednio zaadaptowat
rowniez wachlarz Swiadczonych przez
siebie ustug serwisowych. Dla przyktadu,
dla wielu stoczni nie lada wyzwaniem jest
finansowanie budowy statku. By mu cho¢
w czesci zaradzi¢, mozemy zorganizowac
dostawy stali przeznaczonej do budowy
statku w mniejszych partiach, co pozwoli
ograniczy¢ koniecznos¢ jej sktadowania i
roztozy ptatnosci w czasie. Jezeli projekt
zaktada wykorzystanie do budowy statku
3 tys. ton stali, materiat ten moze zostaé
dostarczony w kilku partiach, co korzystnie
wptynie na ptynnos¢ finansowa stoczni.
Blachy moga by¢ rowniez sortowane i
dostarczane partiami, znaczaco
usprawniajac w ten sposéb procesy
logistyczne oraz wptywajac na wzrost
wydajnosci pracy w zaktadach klienta.

Konkurencja i kryzys finansowy wymogty
rowniez na stoczniach poprawe
efektywnosci procesu budowy statkow.
Na realizacje zamowienia stocznie nie
domagaja sie juz dwoch, trzech lat; wrecz
przeciwnie, wiele z nich oferuje okres o
potowe krétszy. Rowniez i firma
ArcelorMittal ograniczyta swoéj czas
realizacji zamoéwier chcac w ten sposéb
przyczynic sie do podniesienia
konkurencyjnosci swoich klientow.

Poniewaz w chwili obecnej handel stala
odbywa sie na poziomie globalnym, nie
mozna catkowicie wyeliminowac elementu
zmiany cen. Jednakze ArcelorMittal nie
szczedzi wysitkdw majacych na celu
zmniejszenie negatywnego wptywu tych
fluktuacji na ekonomiczne wyniki stoczni.

Kroki, jakie podjelismy, by pomoc stocz-
niom przetrwac ten trudny okres, to
Swiadectwo wagj, jaka firma ArcelorMittal
przywiazuje do tej waznej gatezi przemy-
stu. W nadchodzacych latach nadal
bedziemy poszerzac oferte gatunkéw stali
dla przemystu stoczniowego oraz nowator-
skich ustug wsparcia dla zaktadéw stocz-
niowych.

Trafione-zatopione

Malejaca ilos¢ zamoéwien na statki
spowodowata, ze wiele stoczni zaczyna
szukac zrodet dochodu na innych
rynkach. Paradoksalnie, niektére wyroby
oferowane dzisiaj przez stocznie projek-
towane sa nie po to, by unosic sie na
wodzie, lecz by zostaé zatopione.

Jedna z takich nisz s fundamenty
morskich turbin wiatrowych. Podstawy
typu kratownicowego (ang. jackets)
wykonane s3 z takich samych blach, jakich
uzywa sie do budowy statkéw. Sa one
formowane w rury, ktére nastepnie
zostaja zespawane w czteropodporowe
fundamenty.

Moga one wazy¢ do 500 ton i mierzyc
ponad 50 metrow. Umozliwiajg posado-
wienie farm wiatrowych na duzych
gtebokosciach (ponizej 40 metréw) i sa
w stanie udzwignaé najwieksze rodzaje
turbin.

Kratownice formowane sa na brzegu, po
czym barkami przewozi sie je na farmy
wiatrowe i zatapia. Jak wszystkie wyroby
ze stali, po zakonczeniu eksploatacji moga
zostaé poddane recyklingowi.
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Yjatkowa jFRENC powierzchnj
ali zimno bwanej

,Potrzebe opracowania materiatu typu
Easyfilm® dla stali zimnowalcowanej
zgtaszali gtéwnie producenci mebli
metalowych, beczek stalowych i urzadzen
AGD,” méwi David Lopez Granados
specjalizujacy sie w badaniach powtok

g Al i powierzchni w ArcelorMittal Global R&D
] Gent. ,Az do chwili obecnej dostarczalismy
tym klientom kregi olejone, ktére przed
malowaniem nalezato poddac wstepnym
N procesom odttuszczania, fosforanowania
' i pasywacji. Kazdy z nich jednak pociaga za
soba negatywne skutki ekonomiczne i/lub
Srodowiskowe. Procesy te staja sie zbedne,
jesli klienci przestawia sie na Easyfilm®
Ready-to-Paint.”
Bardzo mita niespodzianka
q Korzysci, jakie daje Easyfilm® Ready-to-
Paint robia wrazenie. Nie tylko bowiem

nowa cienka powtoka organiczna
gwarantuje mozliwos¢ malowania
bezposrednio na niej, lecz réwniez utatwia
utrzymanie powierzchni w czystosci oraz
zapewnia tymczasowa ochrone przed
korozja w czasie transportu, sktadowania i
procesu obrébki. Easyfilm® Ready-to-Paint
nadaje sie do stosowania w takich
procesach obrébki, jak ciecie, nadcinanie,
giecie, profilowanie, lekkie ttoczenie,
zgrzewanie i zaciskanie.

,To jednak jeszcze nie wszystko,” wyjasnia
Product Development Manager Philippe
Gousselot. ,Jesli chodzi o jakos¢ i trwatosé
powierzchni malowanej czesci, nowa
powtoka zachowuie sie podobnie jak
materiat ZE 25/25 poddany obrébce
Easyfilm® to dla wielu klientow ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) metoda fosforanowania tréjkationowego
znajoma nazwa. Od czasu opracowania tej cienkiej powtoki organicznej dekade i w widoczny sposéb przewyzsza

temu jest ona szeroko stosowana na podtozach wykonanych ze stali parametrami stal zimnowalcowana
cynkowanej ogniowo. Easyfilm® nie tylko chroni powierzchnie stali w trakcie poddana fosforanowaniu zelazowemu.
transportu i sktadowania, lecz rowniez eliminuje koniecznos¢ stosowania Byfo to dla nas bardzo mitg niespodzianka.”
odttuszczania wstepnego przed malowaniem tradycyjnym czy proszkowym. A biorac pod uwage fakt, ze Easyfilm®
Klienci szybko zaczeli domagac sie podobnego materiatu do powlekania stali Ready-to-Paint jest rowniez tariszy niz
zimnowalcowanej. Dzisiaj spetniamy to zyczenie: przedstawiamy Easyfilm® materiat ocynkowany elektrolitycznie,
Ready-to-Paint do stali zimnowalcowane;j. ArcelorMittal spodziewa sie, ze wielu
producentow przestawi sie na nowe
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Powfoka Easyfilm®
Ready-to-Paint moze
by¢ zastosowana w catej
gamie wyrobéw, jak np.
beczki, meble metalowe
czy windy.

rozwigzanie. Jest ono szczegdlnie
interesujace dla producentéw urzadzen
grzewczych, wentylacyjnychi
klimatyzacyjnych, urzadzen domowych,
mebli metalowych oraz Scianek dziatowych.

,Klienci nieustannie poszukuja mozliwo3ci
obnizenia kosztow bez narazania sie na
ryzyko obnizenia jakosci,” moéwi Product
Marketing Manager Claudia LiedI. ,Istnieje
zatem rynkowe zapotrzebowanie na
Easyfilm® Ready-to-Paint.” W ostatnich
miesigcach we wspdtpracy z kilkoma
naszymi klientami przeprowadzilismy serie
testow. ,Zastosowalismy nowy materiat do
produkcji mebli metalowych, szaf
elektrycznych, poszy¢ kottdw, kuchenek,
lodéwek oraz paneli sterowania

Czysta i ekologiczna powtoka

* Mozliwos¢ malowania bezposredniego
bez konieczno3ci odttuszczania,
fosforanowania czy stosowania innych
procesow obrébki powierzchni

* Materiat suchy gwarantujacy:

- czystos¢ hal produkcyjnych
- czystos¢ powierzchni stali

¢ Tymczasowa ochrona przed korozja:

- odpowiednik lekko olejonej stali
zimnowalcowanej

- ochrona w trakcie transportu,
sktadowania i procesu obrobki

* Materiat odpowiedni dla takich
proceséw obrébki i montazy, jak ciecie,
nadcinanie, giecie, profilowanie, lekkie
ttoczenie, zgrzewanie punktowe
i liniowe oraz zaciskanie

* Materiat odpowiedni dla takich
proceséw malowania, jak

- malowanie proszkowe

- kataforeza

piekarnikow,” ttumaczy Liedl. ,\We
wszystkich przypadkach uzycie materiatu
Easyfilm® Ready-to-Paint dato doskonate
rezultaty i umozliwito obnizke kosztow.”

Przyszta alternatywa

Produkcja Easyfilm® Ready-to-Paint na
skale przemystowa ruszyta na poczatku
2012 1. Przygotowano specjalne zestawy
demonstracyjne, ktoére personel techniczny
firmy ArcelorMittal bedzie wykorzystywat
do prezentacji nowego materiatu naszym
klientom z sektora Industry.

,Naktadajac te nowa cienka powtoke
organiczng na nasza stal zimnowalcowang
stworzylismy idealne podtoze dla bardzo
wielu zastosowan,” méwi David Lépez
Granados. ,To m. in. rézne powtoki
proszkowe, jak np. powtoki epoksydowe

i epoksydowo-poliestrowe oraz farby.

W poréwnaniu z konwencjonalnymi
materiatami, Easyfilm® Ready-to-Paint
stanowi gwarancje doskonatej jakosci i
trwatosci w niezwykle konkurencyjnej
cenie. Ponadto, materiat ten utatwia
kontrole nad procesem obrébki, znaczaco
obniza koszty oczyszczania sciekow oraz
przyczynia sie do catosciowej obnizki tzw.
Sladu weglowego procesu produkcyjnego.”

Dopetnienie dla stali cynkowanej
elektrolitycznie

Cho¢ wielu klientdéw stosujacych materiat
ocynkowany elektrolitycznie moze zechciec¢
przestawic sie na Easyfilm® Ready-to-
Paint, nie jest to jednak odpowiednie
rozwigzanie dla wszystkich zastosowan.

W pewnych przypadkach Easyfilm®
Ready-to-Paint moze nie okazac sie
optacalng opcja,” wyjasnia Philippe Gousse-
lot. ,Na materiale ocynkowanym elektroli-
tycznie powtoka cynku o grubosci zaledwie

2,5 mikrona zapewnia ochrone krawedzi.
Nawet kiedy ciagtos¢ warstwy powierzch-
niowej zostaje przerwana wybiciem otworu
czy cieciem, anodowa charakterystyka
powtoki cynku nadal zapewniaé bedzie
ochrone odstonietego podtoza metalowe-
go. Bedziemy uczulaé na to klientow, ktoérzy
zechca zastapi¢ stal cynkowana elektroli-
tycznie materiatem Easyfilm® Ready-
to-Paint.”

,Nigdy nie byto naszym zamiarem zasta-
pienie materiatu cynkowanego elektroli-
tycznie,” dodaje David Lépez Granados.
,Naszym gtéwnym celem byta cheé
umozliwienia klientom unikniecia kosztow-
nych i nieprzyjaznych srodowisku procesow
odttuszczania i fosforanowania. Ten cel
udato sie osiagnac.” Nowa wersja materiatu
Easyfilm® Ready-to-Paint jest dostepna dla
wszystkich gatunkéw zimnowalcowanej
stali produkowanej przez firme
ArcelorMittal w zakresie grubosci 0,40-
1,00 mm. W pierwszym etapie, materiat
Easyfilm® Ready-to-Paint bedzie nadawat
sie wykorzystania jedynie w operacjach
lekkiego ttoczenia. Z czasem jednak bedzie
mozna zastosowac go rowniez i w proce-
sach gtebokiego ttoczenia.

LW chwili obecnej w charakterze srodkéw
utatwiajacych przywieranie farby szeroko
wykorzystuje sie cynk, mangan i fosforany
niklu,” zwraca uwage David Lopez
Granados. ,Jednak juz wkrétce stosowanie
niklu bedzie zakazane, co uczyni Easyfilm®
Ready-to-Paint jeszcze bardziej atrakcyjna
alternatywa dla materiatu ocynkowanego
elektrolitycznie.” Ta nowa cienka powtoka
organiczna jest bez watpienia dobrym
rozwigzaniem dla producentow
poszukujacych ekologicznej i atrakcyjnej
cenowo powtoki dla zimnowalcowanej stali.
]
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Wiele gatunkow stali wykorzystywanych w energetyce zostato zaadaptowanych
z innych gatezi przemystu. Dlatego tez firma ArcelorMittal koncentruje swoje
wysitki na przygotowaniu oferty wyrobéw dla sektora energetycznego.
Obejmuje to zar6wno opracowanie nowych jak i wyselekcjonowanie juz
istniejacych gatunkéw stali odpowiednich do zastosowania w tym sektorze.

W ostatnich latach na catym Swiecie
powstato wiele rurociggdw do transportu
ropy naftowej i gazu, zas kolejne znajduja
sie na etapie planowania. Popyt na tanie i
bezpieczne rury stuzace do przesytu gazu
na duze odlegtosci jest dla nas bodZzcem do
opracowania jeszcze mocniejszych i
wytrzymalszych gatunkéw stali.

W poprzednim wydaniu magazynu Update
zamiesciliSmy artykut na temat wszech-
stronnej oferty wyrobow ArcelorMittal Flat
Carbon Europe dla sektora produkgji rur do
przesytu ropy naftowej i gazu. W niedtugim
czasie rozszerzeniu ulegnie wachlarz
gatunkow stali odpornych na pekanie
wywotane wodorem (Hydrogen Induced
Cracking — HIC), ktore sa nieodzowne w
Srodowiskach kwasnych, i ktére zdobywaja
rowniez miejsce na rynku inwestycji
zwigzanych z transportem CO,. Z myslg o
zaspokojeniu rosnacego popytu na spawa-
ne rury oktadzinowe, wydobywcze i
ptuczkowe firma ArcelorMittal opracowata
nowa linie stali przeznaczonej dla przemy-
stu naftowego (Oil Country Tubular Goods
- OCTQG).

W chwili obecnej pracujemy nad nowym
gatunkiem stali duzej grubosci do budowy
rur spawanych ze szwem srubowym o
grubosci ponad 20 mm przeznaczonych
do transportu nosnikéw energii. Nowy
gatunek, ktéry powinien by¢ dostepny na
poczatku 2013 ., zostat zaprojektowany

z mysla o wykorzystaniu do budowy
rurociggéw miedzykontynentalnych.

Magnelis® to nowy gatunek stali produkgji
firmy ArcelorMittal, ktéry idealnie nadaje
sie do wykorzystania w kolektorach
stonecznych. To lekka ale bardzo wytrzy-
mata stal pokryta powtoka metaliczna.

Az do chwili obecnej instalacje solarne
wytwarzane byty ze stali standardowej
poddawanej procesowi cynkowania w celu
nadania jej wtasnosci antykorozyjnych. Jesli
jednak juz po zakonczeniu procesu stal taka
zostanie przecieta lub zarysowana, traci
wtasnosci ochronne, a spodnia warstwa
stali moze ulec korozji.

Stal Magnelis® jest nie tylko |zejsza, ale
posiada tez ,wbudowang” odpornosc na
korozje. Pokrywajaca jg powtoka sktada sie

w 3,5% z aluminium oraz w 3% z magnezu.
Jesli krawedzie ciecia badz zarysowania
maja gtebokos¢ mniejsza niz 3 mm,
odporna na korozje warstwa ulega konwer-
sji i w ten sposob zapewnia ochrone przed
korozja. Magnelis® umozliwia operatorom
instalacji solarnych, zaréwno termicznych
jak i fotowoltaicznych, tworzenie Izejszych
i trwalszych konstrukgji.

Inzynierowie dziatu badawczo-
rozwojowego firmy ArcelorMittal analizujg
budowe wiez turbin wiatrowych, by
wskazac mozliwosci obnizenia ich ciezaru
bez narazania na szwank wytrzymatosci
czy trwatosci. Dokonuije sie obliczen, czy
potaczenie zmian projektowych i/lub
zastosowanie innych gatunkow stali z
naszego katalogu wyrobéw moze spetnic
wymogi dotyczace parametrow
uzytkowych dla tego zakresu zastosowan.

Nasze wysitki na rzecz stworzenia
zindywidualizowanych rozwigzan dla
sektora energetycznego to czes¢ ,zielongj”
polityki firmy ArcelorMittal w zakresie
opracowywania nowych wyrobéw. Dzieki
takiemu podejsciu powstaja Izejsze i
trwalsze gatunki stali, ktére umozliwiaja
producentom ograniczenie negatywnego
wptywu, jaki ich dziatalnos¢ wywiera na
Srodowisko naturalne.
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