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Extinderea
frontierelor

ArcelorMittal Flat
Carbon Europe (FCE)
intensifica livrarile
cdtre regiunea
Maghreb din Africa
de Nordin vederea
sprijinirii planurilor de
extindere ale
clientilor. Aceastd regiune devine o
piata din ce n ce mai mare pentru
FCE, pe mdsurd ce clientii nostri
ncep sd deschida fabrici si uzine i
regiune. Precum Renault, unul
dintre clientii nostri din domeniul
auto.

Rezistenta si
adaptabilitate

Lansat in martie 2012,
Amstrong™
reprezinta noul nume
al vastei game
ArcelorMittal de
oteluri cu
performante
superioare si grad
ridicat de rezistenta pentru uz
industrial. Otelurile Amstrong™
prezinta proprietati remarcabile si
oferd avantaje considerabile, pe
langd o adevarata valoare
addugata pentru industria de
constructii mecanice si de
constructii de masini.
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10 Infuzie de energie in

productia de oteluri!

Energia reprezinta
aproximativ o treime
din costul unei tone
de otel lichid. Pentru a
reduce aceastd
valoare si a reduce
impactul asupra
mediului inconjurator,
ArcelorMittal Flat Carbon Europe
(FCE) a lansat Energize — un
proiect care are drept scop
identificarea unor imbunatatiri noi,
dar si existente, ale procesului de
productie, Tmbunatatiri ce reduc
efectiv utilizarea energiei si
implementarea acestora in toate
unitatile de productie din FCE.

ArcelorMittal Orbit

ArcelorMittal Orbit
este o sculptura de
referintd pentru locul
de desfasurare al
Jocurilor Olimpice
Londra 2012, care
ofera o priveliste
nemaiintalnitd a
locatiei olimpice. Construita din
peste 60% otel reciclat siavand o
naltime de 14,5 metri,
ArcelorMittal Orbit este si o
oportunitate pentru ArcelorMittal
de a etala rezistenta si
versatilitatea otelului.
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In fiecare editie a revistei Update ia cuvantul

un lider de opinie din cadrul ArcelorMittal.

In aceastd editie vd comunicdm mesajul lui
Jean-Martin Van der Hoeven, care a preluat
functia de Chief Marketing Officer in cadrul
ArcelorMittal Flat Carbon Europe de la 1ianuarie
2012.

Inovare n
fiecare etap

Indoielile persistente cu privire la
stabilitatea economiei europene au condus
la reducerea cererii de otel de la criza

economicd din 2008-2009. Aceste indoieli
au determinat scaderea volumului de lucrdri
publice, investitii prudente Tn sectorul
industrial si consum mai lent in economia
generala.

Desi climatul economic s-a redresat
Tntrucatva, cerereainca ramane cu
aproximativ 18% mai scdzutd decat nivelul
atins in 2007. ArcelorMittal Flat Carbon
Europe (FCE) nu previzioneaza ca piata
otelului sa se redreseze complet pana la
nivelul anului 2007 timp de incd cinci pand la
zece ani. Previziunea FCE pentru 2012
reflectd aceastd prudentd, cu cererea
proiectatd sd scada usor din nou anul
acesta.

Pand la redresarea completa asteptatd pe
o perioada de zece ani, FCE trebuie sa se
adapteze n consecintd, pentru a asigura
supravietuirea pe noua piatd a ofelului.

O modalitate de a realiza acest deziderat
o reprezinta concentrarea eforturilor pe
piete cu dezvoltare rapida.

De exemplu, economia din Germania
s-aredresat deja si a depasit propria
performanta economicd din 2007. Acest
fapt antreneaza economiile partenerilor de
afaceri din vecindtatea Germaniei. De
asemenea, exista noi piete care se deschid
la hotarele Europei. Se dezvolta un centru
de activitate in Turcia, In timp ce regiunea
Maghreb din Africa de Nord cunoaste, de

asemenea, un trend ascendent in
activitatea economica. FCE este deja activa
n ambele zone.

Alta initiativd pe care o intreprindem
consta in imbunatdtirea valorii addugate,
deja mari, a ofertelor noastre.

Otelul este un material semifabricat, iar
clientii nostri trebuie sd faca doud lucruri cu
acest material: trebuie sd proiecteze si sd
realizeze un produs si trebuie sa transforme
otelul primit de la noiin acel produs. Asa
cum multi dintre clientii nostri stiu,
ArcelorMittal detine competenta i
experienta de a-i ajuta in ambele etape,
addugand astfel o valoare semnificativd
afacerilor acestora.

Raspunzand proactiv la climatul
economic in continua schimbare si aplicand
inovatii cu fiecare prilej, ArcelorMittal va
continua sd creeze solutii inovatoare cu
privire la otel, care vor ajuta clientii s&
nvingd provocdrile cu care se confrunta.
Asa cum un client din industria auto din
Germania mi-a spus odatd, clientii se
asteaptd sa primeascd din partea
ArcelorMittal mai mult decét oferta
standard de produse din otel. Acestia
doresc solutii unice, asemdnatoare solutiilor
Apple, care creeaza intr-adevar valoare si
sunt atrdgdtoare. Numai prin indeplinirea
acestei promisiuni vom putea redefini piata
otelului si vom putea ramane lider.

Jean-Martin Van der Hoeven

Update Revistd pentru clienti Mai 2012



"EXtinderea frontierelor

Regiunea Maghreb din Africa de Nord devine o piata din ce in ce mai mare pentru
ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE), pe masura ce clientii nostriincep sa
deschida fabrici si uzine in regiune. Numai in 2011 am livrat peste un sfert de milion
de tone de otel catre Maghreb. Implicarea ArcelorMittal in regiune a devenit si mai
importanta cand Renault, unul dintre clientii nostri din domeniul auto, a anuntat
ca va construi o uzina langa Tanger (Maroc) pentru producerea de vehicule pentru

pietele din Africa de Nord si Europa.

Noua uzind Renault este amplasata langa
orasul Melloussa, la aproximativ 30 kmin
estul Tangerului. Este una dintre primele
uzine de fabricatie de automobile care
urmeaza sa se Tnﬁinjceze in Maroc, desi
Renault are deja o uzind de asamblare de
vehicule 1anga Casablanca, la 350 kmin
sudul Tangerului.

Cele mai recente marci cu rezistenta
ridicata

In unitatea de la Melloussa Tsi au sediul si
cativa furnizori intermediari care vor
aproviziona noua uzina cu piese. Printre
acestia se numdra prelucratori prin
ambutisare, care vor utiliza otelurile
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avansate cu rezistentd superioara (AHSS)
de la ArcelorMittal in vederea producerii de
piese auto cu greutate redusa si de inaltd
performanta pentru Renault.

Tn calitate de furnizor principal pentru
uzinele Renault existente in Europa, unitatii
ArcelorMittal Sagunto i s-a solicitat sa
furnizeze majoritatea cantitdtii de otel
necesare noii uzine Renault si furnizorilor
locali ai acesteia. Desi ArcelorMittal livreaza
deja otel pe intreg teritoriul Maghreb,
aceasta a fost cea mai mare comanda
individuald primita din regiune si a impus
stabilirea de noi rute logistice cdtre Tanger
de catre echipa de relatii cu clientul
Renault-Nissan din cadrul ArcelorMittal FCE

Dacia Lodgy va fi primul vehicul
produs in noua uzind Renault din
Maroc.

si ArcelorMittal Distribution Solutions
(AMDS), in vederea aprovizionarii uzinei.

Calitatea primeaza

S-arelocat temporar personal din
ArcelorMittal Logistics Tn unitatea de
productie Sagunto pentru a pune la punct
infrastructura logisticd necesara. Pe langa
definirea rutelor de transport, echipa a
trebuit sa identifice personal si furnizori
locali din Maroc, care sa colaboreze in
manevrele portuare si sa furnizeze alte
servicii necesare.

O prioritate-cheie a fost asigurarea sosirii
produselor din otel la sediul clientuluin
stare pregatita de utilizare. Echipa de
logisticd din Sagunto a stat in legatura
permanentd cu echipa de relatii cu clientul
Renault-Nissan, in vederea asigurdrii
indeplinirii cerintelor clientului cu privire la
calitate.

n aprilie 201, infrastructura de logistica a
fost pusa la incercare cand au inceput
livrarile de otel. Comenzile de proba au
insemnat livrarea unei cantitati de aproape
1800 de tone in Melloussa din aprilie pand



ArcelorMittal in regiunea
Maghreb

ArcelorMittal este un furnizor important de
otel Tn Maghreb, inregistrand n 2011 livrdri
de peste 250.000 de tone de oteln
aceasta regiune. ArcelorMittal International
are o reprezentantd in Casablanca (Maroc),
care deserveste tdrile din regiunea
Maghreb, printre care se numara Algeria,
Mauritania, Maroc, Tunisia si Sahara de
Vest.

ArcelorMittal livreaza deja otel cdtre o
serie de clienti din diferite industrii din
Maghreb. Otelul este utilizat la fabricarea
de produse de nisd, precum butelii de gaz si
tevi si tuburi pentru transportul de petrol si
gaze. Numai Marocul este n prezent cea
mai mare piata a companiei ArcelorMittal
pentru rulouri laminate la cald de grosime
mica.

Din unitatile de productie ale grupului
ArcelorMittal din Spania (Avilés, Sagunto,
Sestao si Lesaka), Franta (Fos-sur-Mer)
si Italia (Piombino) se efectueazd livrari
regulate de otel catre Maroc. Otelul se
poate livraTn Casablanca din majoritatea
acestor laminoare in numai patru zile.

n august. Ca rezultat al eficientei si
receptivitdtii ArcelorMittal Saguntoin
timpul probelor, Renault a marit comanda
de otel.

Livrarile in serie de la laminor la Mellousa
au nceput In decembrie 2011, cu peste sase
saptamani nainte ca productia sa inceapd.
Acumularea timpurie a fost conceputdin
vederea satisfacerii cerintelor Renault.

Pe parcursul anului 2012, ArcelorMittal
Sagunto va livra aproximativ 40.000 de
tone de rulouri in Maroc. 40% vor fi rulouri
de banda laminatd la rece, iar restul vor fi
rulouri de bandd zincata prin imersie la cald.
Uzina va produce 76.000 de vehicule acest
an, crescand productia la o tintd de
400.000 de vehicule pe an panain 2014.
ArcelorMittal se pregateste deja sa
satisfacd aceasta cerinta, pentru a veni
n sprijinul clientului.
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Marocul este una dintre tdrile cu potential
de dezvoltare din Maghreb, avand un
program amplu de lucrdri publice in curs de
desfasurare si planificate. Printre acestea
se numdra o retea de cale feratd de mare
vitezd de 1500 km, care va lega orasele
importante ale tarii. Lucrdrile au demarat
la ruta Marrakesh - Tanger in 20009.

Cererea de otel in Maroc a crescut cu 5%
pe parcursul anului 2011 si se previzioneaza
sd creascad cu peste 30% in 2012. Algeria a
crescut cererea de ofel cu 4% in 201 si se
asteaptd ca aceastd ratd a cresterii sa
depdseasca dublul acestei cifre in 2012.

Sectia de vopsitorie, Renault in Tanger

Primul rulou din ArcelorMittal Sagunto
ajunge la Renault in Tanger



Rezistenta si adaptabilitate

Precum prajina unui atlet specializat in saritura cu prajina, Amstrong™ este
materialul rezistent, cu performante superioare, ce permite clientilor nostri
sa atinga noi culmi in dezvoltarea unor solutii impresionante pe baza de otel.
Otelurile Amstrong™ cu rezistenta ridicata si cele avansate cu rezistenta
superioara prezinta proprietati remarcabile si ofera avantaje considerabile, pe
langa o adevarata valoare adaugata pentru industria de constructii mecanice
si de constructii de magini.

Amstrong™ a fost lansat la Targul European  excelentd formabilitate, rezistentd la

de Subantreprenoriat si Inginerie (ESEF) temperaturi scazute si o bund rezistenta
desfdsurat in Utrecht (Olanda) in martie la oboseala.

2012. Gama de oteluri cu rezistentd ridicatd

(HSS) si a celor avansate cu rezistenta Pretabil la debitare cu laser

superioara (AHSS) este disponibild sub Marcile Amstrong™ reprezinta o alegere
formd de mdrci laminate termomecanic excelenta pentru reducerea grosimii si

la cald, formabile la rece. Prin microaliere masei structurale, in paralel cu
optimizata si un proces de laminare Tmbunatdtirea capacitatii portante,
termomecanicd se produc oteluri cu valori  generand, prin urmare, reduceri de costuri
ridicate ale limitei de curgere si ale limitei si asigurand un avantaj de piatd. Finisarea
de rupere la tractiune, combinate cu o de suprafatd a acestora, tolerantele lor

Performanjcé dovedita

Otelurile Amstrong™ produse de ArcelorMittal si-au
dovedit deja valoarea addugatd in cadrul a trei
proiecte ale echipei noastre din cadrul R&D Industry.

Basculanta
Intreaga caroserie a noii basculante contine repere
structurale realizate din mdrcile Amstrong™ 700MC
si Amstrong™ 420MC. S-a atins o reducere cu 25% a
greutatii, in comparatie cu otelurile de constructii
utilizate in aceeasi aplicatie.

Carligul in forma de T al remorcii a fost inlocuit cu
otel marca Amstrong™ 500MC, rezultand o reducere
a masei cu 35% si o0 scadere a costului cu 25%.
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ArcelorMittal poate oferi sprijin
complet pentru proiectul
dumneavoastrs, de la faza

de proiectare pana la cea

de sudare.

stranse la grosime si planeitate, precum si
pretabilitatea acestora la debitare cu laser
si galvanizare in loturi reprezinta avantaje
suplimentare.

Datoritd valorii lor scdzute de carbon
echivalent, otelurile Amstrong™ sunt usor
de sudat si nu necesitd preincdlzire in
momentul sudarii pentru prevenirea fisurdrii
la rece.

Otelurile Amstrong™ cu rezistentd
ridicata si cele avansate cu rezistenta
superioara pot oferi avantaje considerabile
ntr-o gamd larga de aplicatii precum:
 Constructia remorcilor de camioane

si a basculantelor
* Constructia de containere
* Macarale automobile si macarale de

constructii
* Excavatoare si vehicule de constructii
* Vehicule si masini agricole
* Betoniere si pompe de beton
* Vagoane de marfd si de pasageri

Otelurile Amstrong™ sunt realizate de
ArcelorMittal in numeroasele unitdti de
productie Flat Carbon Europe (FCE).

Pentru mai multe informatii, va rugdm sa
accesati:
www.arcelormittal.com/industry/Amstrong

]

Combina seceratoare pentru porumb
Capacitatea de treierare a acestei combine pentru porumb s-a
marit ca urmare a unei reduceri de 35% a greutatii prin

utilizarea otelurilor Amstrong™ 700MC si Amstrong™ 420MC.
Acest lucru ne-a permis sa mdrim latimea capului de captare a
porumbului de la 8 la 12 randuri.

Noua tehnologie de planare

ArcelorMittal este furnizorul de top al otelurilor cu rezistentd ridicata si al otelurilor
avansate cu rezistenta superioara pentru industria de constructii mecanice si de
constructii de masini. Noi exceldm Tn dezvoltarea otelurilor avansate si inovatoare care
oferd o gama mult mai variatd de optiuni constructive, impreund cu avantaje
economice si ecologice remarcabile.

Cresterea gamei dimensionale a rulourilor noastre de oteluri Amstrong™ cu
rezistentd ridicata si oteluri avansate cu rezistenta superioara a insemnat, in plus, o
extindere a capacitatii noastre de planare pentru benzile de tabla de inalta calitate.

Datoritd utilizdrii tehnologiei de planare neintrecute, de ultima generatie, otelurile
Amstrong™ sunt garantate a avea un grad optim de planeitate si tensiuni interne
minime Tnainte de prelucrare, in timpul prelucrarii si dupa prelucrare. Acestia reprezinta
factori importanti si asigura operatiuni fiabile de debitare cu laserul si de formare fara
dificultati.

ArcelorMittal FCE lucreaza in stransd colaborare cu ArcelorMittal Distribution
Solutions (AMDS) in vederea oferirii unor timpi de livrare redusi pentru propriile oteluri
Amstrong™. AMDS oferd un raspuns complet la necesitatile privind serviciile si
proiectarea comuna, specifice industriei de constructii mecanice si de constructii de
masini. Aceasta este, de asemenea, una dintre putinele companii de servicii in
domeniul otelurilor care detine un stoc de oteluri Amstrong™ de rulouri si de
dimensiuni standard, gata pentru a fi debitate conform specificatiilor clientilor.

Sasiu de remorca

Un nou sasiu de remorca dezvoltat cu marcile Amstrong™ 700MC
si Amstrong™ 420MC a demonstrat o reducere a masei cu 40% n
comparatie cu un sasiu fabricat din otel de constructii.




Electrificarea S-in motion

Proiectul S-in motion al ArcelorMittal a demonstrat deja faptul ca otelurile
avansate cu rezistenta superioara (AHSS) prezinta un potential semnificativ de
reducere a caroseriei in tabla bruta (BIW) si sasiului in cazul vehiculelor propulsate
cu combustibili conventionali. Pe de alta parte, vehiculele electrice prezinta

o serie complet noua de provocari pentru proiectantii auto. Automotive R&D
Centre al ArcelorMittal din Montataire aincercat sa descopere daca solutiile
existente S-in motion ar putea fi aplicate noii generatii de vehicule electrice.

Proiectul a utilizat ca punct de referintd

un vehicul de clasd medie propulsat cu
combustibili conventionali. Scopul a fost de
a modifica vehiculul de referintd in vederea
credrii unui automobil cu propulsie electrica,
utilizand solutii identificate n studiul initial
S-in motion. Proiectul este cu precddere
relevant pentru constructorii auto care
doresc sa creeze versiuni electrice ale
modelelor lor traditionale.

Provocarea vehiculelor electrice
Retehnologizarea unui vehicul de la unul
avand motor cu ardere internd la unul cu
motor electric ridicd multe provocdri pentru
producatorii auto. Acestia sunt nevoiti sa
adapteze un grup motopropulsor complet
nou care, datorita greutatii acumulatorului,
este mai greu decat cel utilizat la vehicule
propulsate cu combustibili conventionali.

Masa suplimentara are, de asemenea,
un efect semnificativ asupra
comportamentului vehiculului in caz de
coliziune, iar acest fapt trebuie atenuat,

n mod ideal, fara a adduga greutate

suplimentara.

Otelurile AHSS utilizate Tn reducerea
masei vehiculului S-in motion propulsat cu
combustibili reprezinta un punct ideal de
plecare. S-in motion a demonstrat deja
faptul ca aceste oteluri pot oferi reduceri
de masa de aproximativ 20% n comparatie
cu un vehicul tipic de clasd medie.

Pentru solutia electricd S-in motion,
caroseria in tabla brutd a fost reconceputa
pentru a gdzdui un grup motopropulsor mai
mare si a se crea protectia obligatorie a
acumulatorului. Utilizarea pe scard largd a
AHSS (in crestere de la 35% la 58%) a
permis inginerilor de la ArcelorMittal sa

Prezentarea grupului motopropulsor
al solutiei electrice S-in motion

reduca masa caroseriei in tabld bruta cu
30 kg (11%) In comparatie cu cea a
vehiculului de referintd. Reducerea de
greutate a fost atinsa in pofida necesarului
de otel suplimentar pentru protectia
acumulatorului vehiculului electric

S-in motion.

Reducerea masei unui vehicul semnifica,
de asemenea, necesitatea utilizarii unei
cantitati mai mici de otel. Acest fapt
contribuie la o scadere cu 5% a costurilor cu
materialele in raport cu vehiculul de
referinta (vezi graficul). Costurile de
prelucrare, asamblare si de amortizare a
sistemului de scule de prelucrare cresc usor
data fiind utilizarea AHSS. Cu toate acestea,
costurile de mai sus sunt aproape anulate
de reducerea costurilor cu materialele,
facand caroseria in tabla bruta a vehiculului
electric S-in motion cu doar 2% mai
scumpd decat cea a vehiculului de baza.

Mentinerea fiabilitatii laimpact

O importanta considerabila a fost acordatd
de catre echipa de design fiabilitatii la
impact a solutiei electrice S-in motion.
S-au desfdsurat o serie de simuldri utilizand
testul Euro NCAP si alte standarde din
industrie pentru a se verifica gradul de
siguranta al caroseriei reproiectate.

Unul dintre cele semnificative a fost
testul Euro NCAP de impact in stalpul
lateral. Tn cazul acestui tip de coliziune,
siguranta pasagerului necesita
obligativitatea absorbirii energiei de cdtre
vehicul. Totusi, pentru a proteja
acumulatorul Tmpotriva ruperii sau avarierii,
nu sunt permise sub nicio forma intruziuni
n tunelul acumulatorului.

Echipa de proiectare a atins acest
echilibru utilizdnd semifabricate sudate cu
laser (LWB) realizate din marcile Usibor®
1500P si Ductibor® 500P. Usibor® se
ntareste dupd ambutisarea la cald, in timp
ce Ductibor® ramane ductil. Combinarea
celor doud marci avansate de otelin LWB
permite proiectantilor de vehicule sa
declanseze anumite comportamente si sd
ajusteze cu mare exactitate gradul de
intruziune si raspunsul la impact. Solutia
electrica S-in motion utilizeazd la scard
larga ambutisarea la cald pentru a controla



Costurile caroseriei in tabla bruta (BIW) a solutiei electrice S-in motion
in comparatie cu cele ale caroseriei vehiculului de baza de clasd medie

Vehicul de baza din
clasa medie

Vehicul electric
S-in motion

3%

4%

o 20 40

Materiale

Prelucrare

60 80 100 120

[

Amortizare a
sistemului
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Comparatie intre masa solutiei electrice S-in motion si cea a solutiei vehiculului

de baza
Vehicul electric Vehicul de clasa Vehicul electric fata
S-in mtion medie propulsat cu de vehicul de baza
combustibil propulsat cu
combustibil

Grup 367kg 220 kg +147 kg

motopropulsor

Caroserien

tabla bruta 259 kg 289 kg -30kg

raspunsul in caz de impact. In comparatie
cu vehiculul de baza, numarul
componentelor ambutisate la cald creste de
la4la20.

ArcelorMittal a demonstrat incd o data
faptul ca AHSS prezinta rezistenta si masa
scazutd necesare conceperii vehiculelor
viitorului, apeland la solutii dovedite,
disponibile in prezent.

Utilizarea BIW pentru protejarea
acumulatorului

Acumulatorul este singura componenta cu
adevarat scumpa dintr-un vehicul electric.
Constructorii sunt obligati sa proiecteze
automobilele astfel incat acumulatorul sa
fie complet protejat in eventualitatea unui
accident. Nerespectarea acestei cerinte
atrage posibilitatea unor costuri ridicate de
asigurare pe care proprietarii le vor plati
pentru masinile proprii.

Numerosi constructori apeleaza la o cutie
ranforsatd pentru a furniza protectia
necesard. Totusi, aceasta poate adduga o
greutate suplimentara nedorita masei
vehiculului.

Conceptul electric S-in motion foloseste
sasiul propriu-zis al vehiculului pentru a
oferi protectia necesard. Tunelul este marit
pentru a gdzdui acumulatorul, iar tava
acumulatorului este nituitd de partea
inferioara a tunelului si sub bancheta spate
pentru a se crea un tub protector (vezi
imaginea). Aceastd strategie a fost deja
utilizatd in cazul unor vehicule electrice,
precum Chevy Volt lansat de General
Motors.

Tn cadrul solutiei electrice S-in motion,
otelul ambutisat la cald Usibor® 1500P este
utilizat pentru a da forma tunelului, in timp
de tava acumulatorului este realizatd din
otelul bifazic DP1180. Ambele oteluri
prezinta rezistenta ridicata si permit
producatorilor sa reducd masa.

Solutia pe bazd de tunel oferd o protectie
la360° a acumulatoruluiin caz de impact.
Rezistenta ridicata a otelurilor
imbunatdteste, de asemenea, rigiditatea
torsionala a caroseriei in tabla bruta.

Solutia S-in motion
nominalizata pentru Ethical
Corporation Awards

Datoritd solutiei S-in motion,
ArcelorMittal este nominalizata pentru
Ethical Corporation Awards 2012 la
categoria ,Most Innovative Company”.

Proiectul S-in motion a fost pus la
dispozitia tuturor marilor constructori
auto, demonstrand angajamentul
permanent al ArcelorMittal fatd de
sectorul auto prin intermediul unui
catalog de solutii pe bazd de otel ce pot
fi utilizate pentru reducerea masei
vehiculelor affate n prezent in productie.
Aceastd nominalizare reprezinta o
rasplatd deosebitd pentru excelenta
responsabila in afaceri din partea liderilor
globali in sustenabilitate si responsabilitate
corporatista. Castigatorul va fi anuntat in
timpul ceremoniei care va avea loc la
Londra pe 25 iunie 2012.

Utilizarea pe scar larg a
AHSS (in cre tere de la 35% la
58%) a permis inginerilor de la
ArcelorMittal s reduc masa
caroseriei in tabl brut cu

30 kg (11%) in compara ie cu
cea a vehiculului de referin .



Infuzie de energie n
productia de oteluri!

O noua initiativa tinteste optimizari ale procesului
vizand reducerea consumului de energie si
imbunatatirea performantei in protectia mediului

Energia reprezinta aproximativ o treime din costul unei tone de otel lichid.

Pentru a reduce aceasta valoare si a reduce impactul asupra mediului inconjurator,
ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) a lansat Energize — un proiect care are
drept scop identificarea unor imbunatatiri noi, dar si existente ale procesului de
productie, imbunatatiri ce reduc efectiv utilizarea energiei si implementarea
acestorain toate unitatile de productie din FCE. Obiectivul este reducerea
costurilor energetice cu 10% in urmatorii patru ani.

Energize se axeazd pe consumul si
optimizarea energiei, precum si pe
reutilizarea gazelor cu continut energetic
bogat (cunoscute drept gaze degajate),
care se produc in timpul procesului de
elaborare a otelului. Gazele degajate se pot
utiliza ca sursa de caldurd, pentru productia
de electricitate in electrocentralele proprii
sau pot fi vandute furnizorilor externi de
energie.

De asemenea, proiectul Energize va
identifica punctele unde apar pierderi de
energie Tn circuitul de productie. Spre
exemplu, dupa ce este descarcat din

bateria de cocsificare, cocsul este Tn mod
normal stins cu apd, iar energia continutd
se pierde sub forma de vapori. Totusi, prin
utilizarea unui proces de stingere uscata,
energia reziduala poate fi recuperata si
folositd in producerea de energie
electrica.

Pe parcursul proiectului, fiecare unitate
de productie va desfasura propriul program
n vederea identificarii altor sectoare care
se preteaza economiei de energie. Cele mai
bune practici, precum studiile de caz din
acest articol, vor sta la dispozitia unitatilor
de productie.

Gent recupereaza gazele de ardere

Tn furnalul din ArcelorMittal Gent (Belgia), minereul de fier si
carbunele (sub forma de cocs) sunt transformate in fonta
lichidd. Fonta contine 4,6% carbon, cu mult peste valoarea de

0,4% necesara otelului lichid de calitate. Pentru a indeparta
excesul de carbon, fonta este tratatd cu oxigen pur.

Pe durata procesului de combustie se produce o cantitate
Tnsemnatd de gaze de ardere cu un bogat continut energetic.
In trecut, aceste gaze erau arse la partea superioard a cosului.
Totusi, incepand din iulie 2011, ArcelorMittal Gent
redirectioneaza gazele de ardere intr-un rezervor

Cu O capacitate de 90.000 m3.

Aproximativ jumatate din gazul captat este utilizat in unitatea
de productie, in timp ce restul este trimis cdtre un generator
local de electricitate. ArcelorMittal Gent estimeaza ca proce-
deul va reduce consumul general de energie al combinatului cu
3% si va diminua emisiile echivalent CO, cu 170.000 tone/an.
Reutilizarea gazelor de ardere in combinat a avut ca rezultat o
scddere de 0,7 gigajouli (GJ) a consumului de energie pe tona
de otel. In timp ce costurile construirii sistemului s-au ridicat la
putin peste 38 milioane €, ArcelorMittal estimeaza cd aceasta

investitie va fi amortizatd n doi ani.
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Prin scdderea consumului de energie se
reduc atat costurile de productie, cat si
emisiile echivalent CO,. In cele patru studii
de caz expuse Tn acest articol s-au redus
emisiile echivalent CO, cu peste 500.000
tone/an. Acest lucru corespunde reducerii
unui numar de aproape 180.000 de
automobile de clasa medie de pe sosele pe
timp de un an. Efectele pozitive ale acestor
practici-reper se vor multiplica pe mdsurd
ce sunt popularizate n intreaga noastra
retea de unitdti de productie.




Bremen recupereaza gazele de convertizor

ArcelorMittal Bremen (Germania) a implementat un proiect de

41 milioane € destinat recuperarii energiei, scaderii emisiilor de praf
si diminuarii emisiilor de oxizi de azot (NO,). Proiectul a presupus
construirea unei instalatii de recuperare a gazelor de ardere din
convertizor (BOF) si a unui sistem de desprafuire in zona
convertizoarelor.

Instalatia de recuperare a gazelor va permite unitdtii din Bremen
sa reduca emisiile echivalent CO, cu pana la 270.000 tone pe an.
Aproximativ 80% din gazele recuperate vor fi arse in cuptoarele cu
vatra pdsitoare ale laminorului de benzila cald, inlocuind utilizarea
gazelor naturale. Restul de gaze recuperate se va folosiin
electrocentrala laminorului pentru generarea de energie electrica.

Pe parcursul lucrarilor de renovare destinate implementarii noilor
sisteme, arzatoarele cuptoarelor cu vatrd pasitoare au fost
adaptate n vederea reducerii emisiilor de NO, cu peste 25%.

Pe langd emisiile mai scazute de praf si recuperarea gazelor cu
continut energetic bogat, acesta este cel de-al treilea efect
ecologic al proiectuluiin cauza.

Avilés creste continutul de fier vechi

Pentru a creste continutul de fier vechiin procesul de elaborare a
otelului, ArcelorMittal Avilés (Spania) Tsi modernizeaza capacitatile
de manipulare a fierului vechi. Se opereazd modificdriin ceea ce
priveste baza de fier vechi, macaraua de incarcare, vagoanele de
transport, troaca de incarcare si sistemul de control al fierului
vechi.

Schimbdrile vor asigura ca o cantitate suplimentard de
10 - 15 tone de otel reciclat sd se poatd adduga la fiecare sarja
a convertizorului (BOF). Acest fapt va permite cresterea
continutului de fier vechi din BOF la o valoare maxima de 80 de
tone sau cu aproape 30% pe sarja. Reducerile anuale ale emisiilor
echivalent CO, sunt estimate a atinge cifra de 59.000 de tone.

Eisenhittenstadt optimizeaza incarcarea
bramelor din cald

Tn cadrul ArcelorMittal Eisenhiittenstadt (Germania) a fost finalizat
un proiect in derulare, destinat Tmbunatatirii logisticii transportului
bramelor de la iesirea din masina de turnare pana la laminorul de
banda la cald. Tn prezent sunt conectate la linia de transport
dispozitive avansate de urmarire, pentru a se detecta locatia
bramelor. Tmpreund cu noul software, sistemul asigurd mentinerea
unei cantitdti cat mai mari de caldura in bramele nou produse.
Acest procedeu reduce necesitatea incdlzirii bramelor in
cuptoarele laminorului de banda la cald.

Tinta o reprezintd transferul a cel putin 25% din brame la o
temperatura de peste 800°C, plus 15% din brame la o temperatura
de peste 400°C. Economiile totale de energie sunt estimate la 160
terajouli/an, iar emisiile echivalent CO, se vor reduce cu 8800
tone/an.
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Tuburile din otel ale ArcelorMittal Orbit
au in compozitie 60% otel reciclat.

N\

Aproximativ 2000 de tone de otel alcdtuiesc
ArcelorMittal Orbit.

Otelul din ArcelorMittal Orbit cntdreste
aproape cdt 1136 taxiuri negre londoneze.

ArcelorMittal Orbit are o indltime de 114,5 m.

Primele rulouriin doua saptamani

Tn decurs de dou& saptadmani de la primirea
comenzii la Sestao, primele rulouri erau in
curs de livrare. In total, peste 500 de tone
de otel au fost produse de Sestao pentru
ArcelorMittal Orbit. Continutul de otel
reciclat a fost de 60%, cu mult peste
procentul de 50% solicitat de Comitetul
de Organizare al Jocurilor Olimpice de la
Londra (LOCOG).

Uzina producdtoare de tuburi de Thalta
precizie, Condesa, din Franta a profilat
otelul in tuburi sudate inainte de expedierea
acestuia la Watson Steel in Regatul Unit.
Watson a proiectat elementele de legdtura
pentru structura ArcelorMittal Orbit,

a fabricat diverse componente si apoi a
asamblat sculptura pe santier. Compania,
care a efectuat lucrdri si pentru Stadionul
Olimpic, a fost aleasa pentru experienta sa
n realizarea structurilor de nalta precizie
din otel.

Sculptura finalizatd ArcelorMittal Orbit
a fost dezvelita in mod solemn la inceputul
lunii mai 2012, cu doua luni Tnaintea
deschiderii oficiale a Jocurilor Olimpice.
Aceasta creeaza un punct focal semnificativ
n locatia Parcului Olimpic si va fi cu
siguranta apreciata de vizitatori, atat pe
durata Jocurilor, cat sin deceniile ce vor
urma.

Nu doar simple tuburi
Cu toate ca o mare parte din sculptura
ArcelorMittal Orbit este realizatd din marca
de otel S355J2H, numeroase alte oteluri au
fost furnizate de ArcelorMittal pentru acest
proiect. Tabla groasd, bare, grinzi, tije si
cabluri din otel au fost utilizate in
constructia fundatiilor si a altor
componente structurale.

Panouri Indaten® din otel rezistent la
intemperii alcatuiesc miezul structurii
si au fost produse de Industeel in Belgia.
Grosimea acestora este cuprinsa intre
10 $i 20 mm.

Despre ArcelorMittal Orbit

Ideea unei sculpturi care sd serbeze Jocurile
Olimpice si Paralimpice Londra 2012

a apartinut primarului londonez Boris
Johnson, o competitie de design fiind astfel
lansata pentru proiectul de referinta.
Johnson a asigurat sprijinul companiei
ArcelorMittal in timpul unei intalniri
ntampldtoare cu Presedintele si CEO,
Lakshmi Mittal, in cadrul Forumului
Economic Mondial din 2009.

Propunerea castigatoare, conceputa
de Anish Kapoor si Cecil Balmond, a fost
prezentata in martie 2010. Fiind o sculpturd
si o platforma de observare ArcelorMittal
Orbit este plasatd intre Stadionul Olimpic si
Centrul Acvatic, in zona de sud a Parcului
Olimpic.

Tnalts de 114,5 m, constructia
ArcelorMittal Orbit va fi vizibild din orice
unghi al Parcului si va oferi o senzationald
priveliste a amplasamentului. Ea reprezinta
cel mai mare exemplu de artd publicd al
Marii Britanii.

ArcelorMittal Orbit cuprinde doua
platforme interioare de observare situate
pe doud niveluri diferite, precum si un
pavilion pentru vizitatori la parter. Nivelul
superior va fiinzestrat cu o pasarela
exterioard si doud sculpturiin oglindd
realizate de Kapoor.

Accesul la platformele de observare este
asigurat de unul dintre cele dou lifturi. Tn
timp ce vizitatorii pot coborf si cu liftul, se
sperd ca acestia vor alege sa foloseasca
scara in formad de spirala care serpuieste
prin interiorul sculpturii. Pana la 700 de
persoane pe ora vor putea vizita
ArcelorMittal Orbit.

La constructia sculpturii s-au folosit
aproximativ 2000 de tone de otel,
echivalentul a 1136 de taxiuri negre
londoneze.

Donarea de cdtre ArcelorMittal a
conceptului ArcelorMittal Orbit pentru
Jocurile Olimpice si locuitorii Londrei a avut
ca rezultat numirea companiei drept
partener Londra 2012 de rangul 2. De
asemenea, ArcelorMittal este producdtorul
de otel, sustinator oficial al Jocurilor.

Pentru mai multe informatii, vd rugdm
sd accesati: www.arcelormittalorbit.com
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Rezistent, dar totusi flexibil

Desi reprezinta un produs de nisa, otelurile de cementare sunt esentiale pentru

aplicatiile care necesita un exterior dur si un miez ductil care sa absoarba energie. Ce este cementarea?
Dispozitivele de reglare a scaunelor din vehicule reprezinta o aplicatie
caracteristica. Otelurile de cementare se livreaza

clientilor relaminatori ai ArcelorMittal,
unde sunt prelucrate in vederea obtinerii
grosimii dorite. Otelul este apoi
ambutisat in forma solicitata.

Reperele ambutisate sunt amplasate
ntr-un mediu controlat, bogat in carbon
siincdlzite, astfel incat carbonul sa
patrunda prin suprafata exterioara a
otelului. Cu cat ofelul este mentinut mai
mult in acest mediu, cu atat mai adanc va
pdatrunde carbonul. Odatd ce depunerea
carbonului este finalizatd, reperul este
revenit (tratat termic), in vederea crearii
unui gradient de duritate intre suprafata
otelului si miez. Rezultatul este
reprezentat de o suprafatd exterioard
extrem de durd si un miez ductil.

Otelurile de cementare sunt esentiale pentru aplicatii care necesitd un exterior dur si un miez ductil care
sd absoarbd energie, precum dispozitivele de reglare ale scaunelor de vehicul.

Fabricarea dispozitivului de reglare a Gama de oteluri de cementare Tntrucat otelurile de cementare

scaunelor din oteluri de cementare permite  ArcelorMittal s-a extins recent prin ArcelorMittal au o puritate internd
absorbtia tensiunii de soc n cazul unei addugarea unei noi marci — 16MnCrs. excelenta, acestea se pot lamina la grosimi
coliziuni, f&ré ruperea acestora. In acelasi Dezvoltata ca raspuns la feedbackul foarte mici. Cu toate acestea, ArcelorMittal
timp, exteriorul dur Tnseamna cd dispozitivul = clientilor, aceasta marcd are un continut poate furniza oteluri de cementare cu

de reglare poate rezista abraziunii care foarte scazut de carbon — intre 0,14% si niveluri chiar mai ridicate de puritate interna
survine prin utilizare permanenta. 0,17%. pentru aplicatii specifice.

Dimensiuni ale otelurilor de cementare ArcelorMittal

C10E EN 10084:2008, 16MnCrs
C12E AM FCE, C18SIKILLED AM FCE EN 10084:2008,
C15E EN 10084:2008 C22E EN 10083-2 16MnCrs5 AM FCE
Latime Latime Latime Latime Latime Latime
min max min max min max

L 5
P o <250 650 oo Informatii suplimentare?

2,50 ffigr<2,75 1700 i Pentru informatii suplimentare despre

' 800 800 1525 800 S :
2,75 ffigr <3,00 1750 1500 oferta noastra de oteluri de cementare,
vd rugam sa vizitati centrul de

3,00 ffigr < 8,00 °
1790 1700 documente cu privire la produse la adresa
:omer=moo www.arcelormittal.com/industry

Contactati ArcelorMittal cu privire la disponibilitate




Aluzinc®

Aproape treizeci de ani de experienta in productie, monitorizare constanta in
laboratoare de incercari, imbunatatiri continue si inspectii regulate pe teren

asigura faptul ca Aluzinc® este un produs din otel cu acoperire unica pentru
industria de constructii, mai ales in aplicatiile de acoperisuri si fatade de cladiri.

Recent au fost lansate doua game specifice, care sa sporeasca reputatia acestui

produs in toata Europa.

Aspectul metalic natural al produsului
Aluzinc® ofera acestui material o estetica
extrem de atragdtoare si de foarte lunga
durata. Aceastd combinatie unica de
aluminiu si zinc ofera o rezistentd
remarcabila la coroziune, chiar si in mediile
exterioare cele mai aspre.

Placut din punct de vedere estetic

si exceptional de durabil

Avem incredere n capacitatea produsului
Aluzinc® de a rezista la coroziune, incat
acorddm produsului cu strat de acoperire
AZ185 o garantie de 25 de ani a rezistentei
la perforare din cauza coroziunii! Efectul
combinat al zincului si aluminiului asigura
comportarea mai buna a produsului
Aluzinc® in comparatie cu banda din otel
protejatd numai cu zinc pur sau aluminiu.
Aceasta garantie exceptionald este Tnca un
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capitol in povestea de succes reprezentatd
de Aluzinc®, produs considerat in prezent
drept solutia metalica cea mai durabila si
adaptabila la proiecte.

Reflectant, rezistent la foc si flexibil
Aspectul estetic si durabilitatea nu sunt
singurele avantaje ale Aluzinc®. Acest strat
de acoperire ofera si un grad excelent de
reflexie termicd si luminoasa, pe langa o
rezistentd buna la foc. In plus, Aluzinc®
demonstreaza o flexibilitate mare in
prelucrare (indoire, profilare sau ambutisare
adanca), permitandu-le arhitectilor si
antreprenorilor sa creeze forme unice in
proiectele pe care le intreprind. In cele din
urma, Aluzinc® este furnizat cu tratament
de pasivizare fara crom, in vederea
satisfacerii celor mai exigente cerinte de
mediu, atat in momentul de fatd, cat siin

Aluzinc® Tsi pdstreaza luciul i
strdlucirea naturald multi ani.

viitor. ArcelorMittal Flat Carbon Europe
(FCE) este in prezent singurul producdtor
de pe piata europeana care oferd aceasta
serie de beneficii.

Doua game specifice de
Aluzinc® pentru
satisfacerea cerintelor
clientilor in conditii mai
bune

Aluzinc® Florelis: un otel unic pentru
toate cerintele dumneavoastra
inovatoare in constructii

Arhitectura prestigioasa necesita otel cu
prestigiu. Aluzinc® Florelis nu este un otel
tipic: acesta oferd beneficii estetice
garantate, pentru a imprima unei clddiri o



Sistem de acoperis cu
celule fotovoltaice

extinse (Italia) — |
Italpannelli

Acoperis cu imbindri
verticale pe coasta
suedezd - Lindab
Buildings

Centrul de expeditie Airbus din Toulouse (Franta) — Arhitect: Jacques Ferrier
(Foto: Luc Boegly)

nota de prestigiu. Facand parte din gama de efect vizual uniform, cu un aspect clar si
produse estetice ArcelorMittal FCE, acesta  stralucitor. Utilizata de obicei pentru fatade
oferd un finisaj unic, specific adaptat pentru  expuse, gama Florelis se bucurd de o

fatadele moderne si contemporane. reputatie excelentd printre numerosi

Aluzinc® Florelis adauga o notd de arhitecti din Europa. Aspectul neted si curat
creativitate, care determina transformarea  al produsului, cat si stralucirea sa naturald
unei cladiri unice intr-una remarcabila. extraordinard reprezintd avantaje

Avand intre 1000 si 1800 de foite metalice  semnificative, care permit arhitectilor sa
pe dm?, Aluzinc® Florelis poate garantaun  dezvolte permanent invelirea clddirilor.

Parcare pentru metrou in Toulouse (Franta) — Arhitect: Pierre Azéma

Aluzinc® HFX: formabilitate ridicata

si durabilitate exceptionala
Formabilitatea foarte buna si rezistenta
excelenta la coroziune reprezintd numai
cateva dintre beneficiile suplimentare
oferite de Aluzinc® HFX (High Formability
eXtended). Destinata initial utilizarii la
acoperisuri cu imbindri verticale si sisteme
pluviale, gama HFX imbind formabilitatea
foarte ridicata a otelului cu rezistenta
extraordinara la coroziune a produsului
Aluzinc®.

Rezultatele sunt surprinzatoare. Prin
stabilirea unui nou standard pentru
acoperisuri, Aluzinc® HFX este un substitut
natural pentru tabla din otel acoperitd cu
zinc pur. Tn ultimii ani, gama HFX a devenit
un punct de referinta pentru acoperisurile
cu Tmbindri verticale pe intreqg teritoriul
Scandinaviei. Formabilitatea foarte mare
a produsului semnifica faptul ca marea
majoritate a proiectelor de acoperisuri
se pot finaliza manual pe santier.

Utilizari multiple pentru
Aluzinc®in proiecte de
constructii

Fatade expuse, traditionale sau perforate,
acoperisuri de toate felurile, umbrare,
utilizari la interior, aplicatii fotovoltaice...
Existd o multitudine de utilizari pentru
Aluzinc® in industria de constructii, iar
multe dintre acestea sunt legate cu mandrie
de proiecte sau arhitecti renumiti pe plan
international. Unele dintre proiectele
recente care contribuie la cresterea
reputatiei produsului in Europa si in lume
sunt ilustrate aici.

Informatii suplimentare?

Puteti afla informatii suplimentare
despre Aluzinc® si aplicatiile acestuia
pe website-ul ArcelorMittal FCE:
www.arcelormittal.com/industry



ArcelorMittal adauga
valoare pentru producatorii
de electrocasnice

Producatorilor de aparate electrocasnice li se solicita sa ofere produse de calitate
la cel mai scazut pret posibil, pe o piata cunoscuta pentru nivelul ridicat de
competitivitate. Producatorii care nu reusesc sa dezvolte produse economice si
inovatoare care sa satisfaca cerintele consumatorilor sunt pe cale sa-si piarda
marja competitiva. insd clientii ArcelorMittal, producatori de electrocasnice,
detin acest avantaj: accesul la unele dintre cele mai avansate oteluri de pe piata si
sprijinul fara precedent in toate etapele procesului de productie — de la proiectare
pana la productia industriala.

de performanta ale producatorului. Printre
acestea se numard analiza experimentald a
starii de tensiune dupa ambutisare adanca
si simulari ale ambutisarii cu elemente finite.
De asemenea, pot fi simulate testari
industriale de rezistenta la soc prin cddere,
atat cu ambalaj, cat si fard acesta.

Inginerii ArcelorMittal pot efectua si
simulari cu elemente finite, pentru a
prevedea oboseala pe durata de viata a unui
ar putea fi mai potrivit decat o solufie aparat. Acest lucru este util mai ales in
existenta.

Producatorii de electrocasnice au utilizat

n mod traditional oteluri ambutisabile,
datoritd usurintei formabilitatii acestora sau
marci de otel destinate constructiilor, Tn
aplicatii in care este necesarad rezistenta.
Tnsa producatorii inteligenti de electrocas-
nice utilizeaza in prezent oteluri avansate
cu rezistentd superioard (AHSS), care oferd
atat o greutate mai scazuta, cat sio
rezistentd mai ridicata. Intrucat este
necesar mai putin otel pentru executarea
fiecdrui reper, reducerile de cost si greutate
rezultante pot fi semnificative.

Otelul potrivit pentru reperul potrivit
Otelurile noastre AHSS sunt ideale pentru
repere care sunt supuse la solicitari
dinamice severe in timpul transportului sau
la niveluri ridicate de uzurd. Otelurile au
proprietati ductile excelente, facandu-le sa
fie adecvate pentru o ambutisare adanca,
complexa. De asemenea, acestea oferd o
rezistentd excelentd la amprentare, iar
rezistenta se mentine sau se imbunatdtes-
te, chiar dacd grosimea otelului se reduce.
Asistenta de co-engineering asigurata de
ArcelorMittal incepe Tn timpul etapei de
proiectare din ciclul de viata al produsului.
Inginerii ArcelorMittal pot ajuta producatorii
sd identifice otelul potrivit pentru reperul
potrivit. De asemenea, acesti ingineri sunt
implicatiin cercetarea de noi mdrci de
oteluri si pot oferi consultantd daca unul
dintre otelurile noastre affate in dezvoltare
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Simulari standard industriale

Se pot efectua, de asemenea, o serie de
simuldri pentru a se asigura faptul ca
materialele selectate indeplinesc criteriile

vederea testarii performantei reperelor
cu utilizare intensa ale aparatului.

Studiile au indicat faptul cd zgomotul
provenit de la un aparat este, de asemenea,
un element important de luat in considerare
pentru consumatori. Standurile de testare



Elegant, rezistent, practic si rentabil

ArcelorMittal si studenti de la
International School of Design (ISD) din
Valenciennes (Franta) au colaborat la un
proiect in vederea proiectadrii unei noi
masini de spdlat revolutionare. Proiectul a
cuprins multe solutii inovatoare pe bazd
de otel si a scos In evidenta expertiza
ArcelorMittal Tn co-engineering.
Prototipul a depasit toate cele patru
consideratii de proiectare: aspect,
rezistentd, caracter practic i cost.

Alt studiu tehnic detaliat care s-a axat
pe otelurile avansate cu rezistentd
superioara (AHSS) a demonstrat ca
aceste oteluri imbundtatesc rezistenta
la oboseala pe durata ciclului vietii
produsului si permit producatorilor
de aparate electrocasnice sd reduca
grosimea otelului cu pana la 25%.
Producatorii care vor adopta AHSS

vibro-acusticd ale ArcelorMittal permit
producatorilor sa optimizeze designul
aparatului in vederea reducerii zgomotului.
De exemplu, optimizarea topografiei
embosarii panoului lateral la 0 masina de
spalat rufe poate reduce semnificativ
zgomotul produs in timpul utilizarii.

Expertiza si otelurile care va ofera
avantaj

Avand la dispozitie portofoliul ArcelorMittal
de oteluri avansate cu rezistentd

ar putea inregistra reduceri de cost de
peste 17% numai de la cheltuielile cu
materialele.

superioara, cat si expertiza inginerilor nostri

n proiectari si incercari, producatorii de

aparate electrocasnice pot dezvolta
aparate durabile, estetice si accesibile
pentru traiul modern. Contactati-ne pentru
a afla cum putem oferi produselor
dumneavoastra un avantaj pentru

nvingerea concurentei.

Xcellook® (imaginea din stanga) si Estetic® Ambient® Platinium (imaginea de jos) au un finisaj
atrdgdtor, care seamdnd cu otelul inoxidabil. Ambele produse sunt ideale pentru aplicatii in care
aspectul estetic este esential. Pe langd faptul cd este rezistent la amprente si usor de curdtat,
finisajul acestor produse asigurd o bund rezistentd la zgarieturi si pete.

Stralucire addaugata
aparatelor electrocasnice

Gama de oteluri ArcelorMittal pentru
aparate electrocasnice cuprinde si solutii
estetice, care pot diferentia un produs de
cel al concurentei. Otelurile noastre
Aluzinc® ofera o rezistenta excelenta

la coroziune si un aspect cu microfloraj
uimitor datorita stratului de acoperire

cu aluminiu si zinc. Aluzinc® rezista la
coroziune atat de bine, incat poate fi
utilizat la fabricarea tamburilor de uscator.

Noua noastra acoperire metalica
Magnelis® are o rezistenta remarcabild la
coroziune. Continand 3,5% aluminiu si 3%
magneziu, Magnelis® se utilizeaza deja ca
substitut pentru acoperirile metalice grele
cu zinc si galvanizarea in loturi.

Produsele xcellook® si Estetic®
Ambient® Platinium de la ArcelorMittal se
fabricd prin combinarea unei tehnologii
specifice de periere si a unei acoperiri
organice protectoare si estetice.
Rezultatul constd ntr-un finisaj
asemandtor otelului inoxidabil.

Tn cazul xceldesign®, finisajul este
produs prin utilizarea unei tehnologii
cunoscute sub denumirea de texturare
cu fascicul de electroni (EBT). In timpul
procesului EBT, craterele mici se topesc
pe suprafata cilindrilor care se utilizeaza
pentru finisarea otelului. Se pot grava
modele repetitive pe cilindri.

Simuldri cu elemente finite la o incercare de
rezistentd la soc prin cddere aplicatd unei masini
de spdlat rufe, care indicd tensiunile in anumite
componente critice.
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navale pe liniar de pluhre

Criza economica din ultimii ani a avut un impact major asupra industriei
constructoare de nave maritime la nivel mondial. Comenzile de nave noi au

atins punctul culminant in 2008, iar cererea a manifestat de atunci o tendinta
descendenta. Revenirea totala nefiind preconizata mai devreme de 2015,
constructorii navali exploreaza noi piete si noi metode de lucru pentru a
supravietui. in calitate de furnizor de top pentru industria navald, ArcelorMittal isi
imbunatéteste oferta de oteluri pentru acest sector si opereaza modificari logistice
n vederea asigurarii unui sprijin cat mai bun pentru santierele navale ale lumii.

In cei 20 de ani din 1975 pan& in 1995,
comertul maritim s-a dublat ca volum.
Cererea fdra precedent a produs din nou
dublarea acestuia n cei 13 ani pana in 2008.
Pentru constructorii navali, perioadele de
prosperitate au Tnsemnat registre pline de
comenzi si perspective promitatoare de
viitor.

Viitorul respectiv a dispdrut in mare parte
odatad ce criza economicd a lovit Tn 2008.
Comenzile existente au fost anulate, iar
cererile de nave noi erau putine la numar si
la intervale indelungate. Criza a fost dificila,
n special pentru santierele navale

europene. Concurenta unor locatii asiatice
mai ieftine determinase deja mutarea unei
mari parti din industria navald in state
precum Coreea de Sud, China si Japonia.
Actuala recesiune economica a accelerat
aceasta tendinta.

Pentru a compensa, multe santiere navale
europene si-au reorientat activitatile catre
piete de nisa, precum aplicatii in zona
arcticd si de scufundare in ape adanci.

De asemenea, Europa este si cel mai mare
producator de nave de croaziera, detinand
95% din productia mondiald. In pofida unor
incidente cu impact major, cererea din acest
sector al industriei constructiilor navale
rdmane ridicatd. Tabla groasa din otel



Oteluri noi pentru provocari
noi

Pe 1angd ajustarea ofertei noastre de
servicii destinate santierelor navale,
ArcelorMittal dezvoltd, de asemenea, noi
oteluri care sa permita constructorilor de
nave sd ramand competitivi. Piata solicita
tablad cu grosime mai mica, iar
ArcelorMittal mentine ritmul impus. O
mare cantitate din tabla groasd din otel se
poate livra cu grosimiintre 5 si 8 mm.

In plus, tabla noastra din otel destinata
constructiilor navale este si mai
rezistentd. De exemplu, rezistenta
marcilor EH-36 si EH-40 (introduse Tn
2011) este de peste 350 Megapascali
(MPa), chiar si la temperaturi scazute.
Astfel, tabla groasd este adecvata pentru
multe nave destinate regiunii arctice si
nave oceanice.

Tabla groasa pe care o producem este
acum disponibila si in dimensiuni mai mari,
reducandu-se timpul si costurile sudarii
acesteia. Putem produce tabla groasa cu
latime de pand la patru metri si lungime
de pana la 15 metri. Tabla poate fi livrata

ntr-o gamd de stari de livrare, inclusiv in
stare laminata, sablata cu alice sau sablata
cu alice si vopsita.

Monitorizam in permanenta piata, ajustdndu-ne ofertain
consecinta si personalizdndu-ne abordarea conform necesitatilor

specifice ale fiecarui santier naval.

produsd de ArcelorMittal se utilizeaza in
constructia acestor tipuri si a multor alte
tipuri de nave.

In calitate de furnizor de top pentru

industria constructiilor navale, ArcelorMittal

ramane aproape de clientii sai in aceste
timpuri dificile. Monitorizam Tn permanentd
piata, ajustandu-ne ofertain consecinta si
personalizandu-ne abordarea conform
necesitatilor specifice ale fiecdrui santier
naval.

Reducerea termenelor de livrare
ArcelorMittal si-a adaptat si nivelul de
servicii oferite. De exemplu, finantarea
constructiei unei nave constituie o
problema pentru multe santiere navale.
Pentru a usura problema, putem livra otelul
pentru nava in loturi mai mici, reducand
necesitatea depozitarii si distribuind astfel
plata in mai multe transe. Daca un proiect
necesitd 3000 de tone de otel pentru o
nava, cantitatea poate fi livratd in mai multe
loturi, reducandu-se impactul asupra
fluxului monetar al santierului naval. Tabla
groasa poate fi, de asemenea, sortatad si
livrata in loturi, imbunatdtind semnificativ
logistica si sporind productivitatea la nivelul
clientului.

Concurenta si criza financiard au avut, de
asemenea, ca rezultat cresterea eficientei
santierelor navale. In locul solicitérii a doi
sau trei ani ca perioada de executie,
numerosi constructori navali oferain
prezent jumdtate din aceastd duratd. Ca
raspuns, si ArcelorMittal a redus termenele
de livrare in efortul de a intensifica nivelul
competitiv al clientilor nostri. Datd fiind
comercializarea actuald a ofelului ca o
marfa globald, modificarile de pret nu pot fi

nintregime evitate. Cu toate acestea,

eforturile ArcelorMittal tintesc diminuarea
impactului negativ al acestor variatii asupra
afacerilor globale desfasurate de
constructorii navali.

Masurile pe care le-am luat in vederea
sprijinirii constructorilor navali pentru
depasirea perioadelor dificile reprezintd o
demonstratie a angajamentului asumat de
ArcelorMittal fatd de aceasta industrie
importanta. Tn anii urmatori, vom continua
sa ne dezvoltdm portofoliul de oteluri
destinate constructiilor navale si de servicii
inovatoare oferite in sprijinul santierelor
navale.

Acea senzatie de scufundare

Comenzile de nave noi venind rar,
numeroase santiere navale se orienteaza
cdtre piete noi pentru a-si asigura
existenta. Si, Tn mod surprinzator, unele
produse realizate n prezent de
constructorii navali sunt concepute sa se
scufunde, nu sa pluteasca.

Una dintre aceste piete de nisa o
reprezintd cea a fundatiilor turbinelor
eoliene din largul mdrilor. Cunoscute in
industrie sub denumirea de mantale,
fundatiile sunt construite din aceeasi tabld
groasa utilizatd Tn constructia navelor.
Tabla este profilata sub formad de tuburi,
care sunt apoi sudate unul de altul pentru
a forma mantaua.

Mantalele pot cantari pand la 500 de
tone si pot masura peste 50 de metriin
inaltime. Acestea permit parcurilor eoliene
sd fie pozitionate Tn ape adanci (de peste
40 de metri) si sustin turbine eoliene
extrem de mari.

Mantalele sunt asamblate pe uscat,
nainte de a fi transportate cdtre parcurile
eoliene pe barje si scufundate pe fundul
apei. Ca toate produsele din otel,
mantalele se pot recupera la finalul duratei
de exploatare si se pot recicla.
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BytilmiReady-tc

gura calit perioare ale
prafetei EW¥ilor laminate
a rece

Easyfilm® este un nume binecunoscut multor clienti ArcelorMittal Flat Carbon
Europe (FCE). Acest produs de acoperire organica subtire a fost dezvoltat cu
un deceniu in urma si a fost utilizat pe larg pe suportul de otel al benzii zincate
prin imersie la cald. Easyfilm® nu numai ca protejeaza suprafata oteluluiin
timpul transportului si manipularii, dar elimina si necesitatea oricarei operatiuni
pregatitoare de degresare inainte de vopsire prin pulverizare sau vopsire
umeda. Curand, clientii au inceput sa solicite un produs similar pentru banda
laminats la rece. in prezent, aceasta cerinta a fost satisfacuta prin lansarea
Easyfilm® Ready-to-Paint pentru banda laminata la rece.
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,Cererea pentru o solutie Easyfilm® pentru
produsele laminate la rece a provenit mai
ales din partea producatorilor de mobilier
metalic, a fabricantilor de canistre din otel si
a constructorilor de aparate electrocasni-
ce”, afirma David Lopez Granados, cerceta-
tor Tn domeniul acoperirilor si suprafetelor
din cadrul ArcelorMittal Global R&D Gent.
,Pandin prezent, am furnizat acestor clienti
rulouri uleiate, care trebuie degresate,
acoperite cu fosfat si pasivizate nainte

de a se putea vopsi. Fiecare dintre aceste
procese pregdtitoare are neajunsuri
economice si/sau legate de mediul inconju-
rdtor. Aceste procese nu mai sunt necesare
n cazul in care clientii adopta Easyfilm®
Ready-to-Paint.”

O surpriza foarte placuta

Beneficiile Easyfilm® Ready-to-Paint sunt
impresionante. Nu numai cd noua peliculd
organica subtire garanteazd capacitatea
de vopsire directd, dar contribuie si la
curatarea suprafetei si oferd protectie
temporard la coroziune in timpul
transportului, depozitdrii si fabricatiei.
Easyfilm® Ready-to-Paint este compatibil
cu operatii precum debitarea, tdierea
longitudinald, indoirea, profilarea,
ambutisarea usoard, sudarea si imbinarea
cu cleme.

,Dar mai este cevain plus”, explica
Philippe Gousselot, Product Development
Manager. ,Cand este vorba de calitatea
suprafetei si durabilitatea pieselor vopsite,
noul produs de acoperire demonstreaza
o performantd asemanatoare cu produsul
ZE 25/25 acoperit cu fosfat tricationic si
este evident superior benzii laminate la rece
acoperite cu fosfat de Fe. Aceasta a
reprezentat o surpriza foarte placuta
pentru noi.” Dat fiind faptul cd Easyfilm®
Ready-to-Paint costa si mai putin decat



Easyfilm® Ready-to-
Paint se poate utiliza
pentru o largd varietate
de aplicatii, cum ar fi
canistrele, mobilierul
metalic si ascensoarele.

produsul pentru otelul electrogalvanizat,
ArcelorMittal se asteapta ca multi
producatori sa adopte noul produs. Aceasta
este o solutie deosebit de interesanta
pentru producatorii de aparate de incalzire,
ventilatie si aer conditionat (HVAC),
produse electrocasnice, mobilier metalic

si pereti despartitori detasabili.

,Clientii cautd intotdeauna oportunitati
de reducere a costurilor fard
compromiterea calitatii”, afirma Claudia
Liedl, Product Marketing Manager. ,Prin
urmare, exista evident o piata pentru
Easyfilm® Ready-to-Paint.” Pe parcursul

Curat si ecologic!

e Capacitate de vopsire directd fard
degresare, acoperire cu fosfat sau alt
tratament al suprafetei

¢ Aspect uscat:

- Sectii curate
- Suprafata curatd a produsului

* Protectie temporara la coroziune:

- Echivalentd benzilor laminate la rece
usor uleiate

- Protectie In timpul transportului,
depozitdrii si fabricatiei

* Compatibil cu procedee de fabricatie si
asamblare, precum debitarea, taierea
longitudinald, indoirea, profilarea,
ambutisarea usoard, sudarea in puncte
si cu cusatura continua si imbinarea cu
cleme

e Compatibil cu procedee de vopsire,
inclusiv cu:

- Vopsirea prin pulverizare

- Cataforeza

ultimelor luni, am Tntreprins o serie de teste
cu cétiva dintre clientii nostri. ,Am folosit
noul produs la fabricatia de mobilier
metalic, carcase electrice, mantale de
cazane, aragazuri, frigidere si panouri de
comanda pentru cuptoare”, explica Liedl. ,In
toate cazurile, utilizarea Easyfilm® Ready-
to-Paint a avut rezultate substantiale si a
netezit calea spre reduceri de cost.”

Alternativa de viitor

Productia industriald de Easyfilm® Ready-
to-Paint a demarat la inceputul anului 2012.
S-au preggdtit kituri speciale de
demonstratie pentru expertii tehnici ai
ArcelorMittal, iar acestia le vor utiliza
pentru prezentarea noului produs clientilor
nostri din sectorul Industry.

,Prin aplicarea acestui nou strat de
acoperire organicd subtire pe banda
laminata la rece, am creat un suport
desdvarsit pentru o gamad largd de aplicatii’,
afirma David Lopez Granados. ,Printre
acestea se numara diverse vopsele aplicate
prin pulverizare, precum vopseaua
epoxidicd si cea pe baza de rasina epoxidicd
si poliester, cat si vopseaua umeda. In
comparatie cu produsele conventionale,
Easyfilm® Ready-to-Paint garanteaza o
calitate superioard si o durabilitate la un
pret remarcabil de competitiv. In plus, oferd
si un control mai usor al procesului, costuri
mult reduse aferente tratdrii apelor uzate si
o reducere globald a amprentei de carbonin
procesul de productie.”

Complementar otelului
electrogalvanizat

Intrucat multi clienti care utilizeaza in
prezent tabla electrogalvanizata s-ar putea
sd doreasca sd utilizeze Easyfilm® Ready-
to-Paint, aceasta nu este solutia
corespunzdtoare pentru fiecare aplicatie.

,In anumite cazuri, se poate ca Easyfilm®
Ready-to-Paint sa nu fie o optiune viabild”,
explica Philippe Gousselot. ,La tabla
electrogalvanizatd, un strat de zinc de
numai 2,5 microni oferd protectie a
marginilor. Chiar si atunci cand suprafata
este intrerupta prin executarea unei gduri
sau debitarea unei margini, caracteristica
anodica a stratului de zinc va continua sd
asigure protectie metalului de baza expus.
Vom oferi recomandari corespunzatoare
clientilor care si propun sa substituie otelul
electrogalvanizat cu Easyfilm® Ready-to-
Paint.”

,Nu am intentionat niciodatd sa inlocuim
tabla electrogalvanizatd”, addugd David
Lopez Granados. ,Obiectivul nostru
principal a fost sa ajutam clientii sa evite
procesele de degresare si fosfatare, care
sunt costisitoare si ddundtoare pentru
mediu. Acest obiectiv a fost atins.” O noud
versiune Easyfilm® Ready-to-Paint este
disponibild in prezent pentru toate marcile
ArcelorMittal de otel laminat la rece cu
grosimi cuprinse intre 0,40 si1,00 mm. n
prima etapd, produsul Easyfilm® Ready-to-
Paint va fi adecvat numai pentru
ambutisare usoara. Cu toate acestea,
dezvoltarile ulterioare 1l vor face
corespunzator pentru ambutisare adanca.

,Astdzi, fosfatii de zinc, mangan si nichel
sunt utilizati pe scard largd pentru
promovarea aderentei vopselei”, subliniaza
David Lépez Granados. ,Insa utilizarea
nichelului va fiin curdnd interzisa, facand
astfel Easyfilm® Ready-to-Paint o
alternativd si mai atragatoare pentru tabla
electrogalvanizatd.” Noul produs de
acoperire organicd subtire oferd evident un
raspuns pentru producatorii care cautd o
suprafata ecologica si accesibild pentru
otelul laminat la rece.
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Numeroase clase de otel utilizate in aplicatii energetice au fost preluate din alte
industrii. In acest sens, ArcelorMittal isi perfectioneaza oferta pentru sectorul
energetic prin dezvoltarea de noi oteluri si identificarea de oteluri existente care
se preteaza unor aplicatii energetice specifice.

Tn ultimii ani, s-au construit numeroase
magistrale noi pentru transportul de petrol
si gaze naturale inintreaga lume, n timp ce
multe altele sunt planificate sd se realizeze.
Cererea de conducte sigure si cu costuri
mici, intinse pe distante lungi, ne determind
sd dezvoltdm oteluri tot mai rezistente si
mai robuste.

Tn numarul precedent al revistei Update
am prezentat un articol privind oferta
bogatd a ArcelorMittal Flat Carbon Europe
pentru industria constructoare de
magistrale de petrol si gaze naturale. Ne
extindem in continuare gama de oteluri
rezistente la fisurare sub actiunea
hidrogenului (HIC), care sunt vitale Tn medii
corozive si castiga cota de piatd in proiecte
de transport al CO,. Noua gama
ArcelorMittal de marci de otel pentru
produse tubulare destinate tdrilor
producatoare de petrol (OCTG) s-a
dezvoltat pentru a raspunde cererii tot mai
crescute de tevi sudate necesare executdrii
de tevi de extractie si burlane de foraj.

In prezent, dezvoltam un otel nou de
calibru mare, destinat tevilor de uz
energetic sudate elicoidal cu grosimea de
peste 20 mm. Noul otel este conceput
pentru a fi utilizat la magistrale
intercontinentale si ar trebui sd devind
disponibil la Tnceputul anului 2013.

Noul otel Magnelis® propus de
ArcelorMittal este un otel cu acoperire
metalicd, usor, dar extrem de rezistent,
ideal pentru instalatiile solare. Pana acum,
structurile solare s-au realizat dintr-o
marcd standard de otel, care se galvaniza in
vederea asigurarii rezistentei la coroziune.
Totusi, daca otelul se debiteaza sau se
zgarie dupa galvanizare, protectia se pierde,
iar otelul de la baza se poate coroda.

Spre deosebire de acesta, Magnelis® este
mai usor si vine cu protectie anticoroziva
inclusa. Acoperirea Magnelis® constd din
3,5% aluminiu si 3% magneziu. Daca
marginile debitate sau zgarieturile nu sunt
mai adanci de 3 mm, stratul rezistent la

coroziune se reface pentru a oferi protectie.
Magnelis® permite operatorilor ambelor
tipuri de instalatii solare, termice si
fotovoltaice, sa creeze structuri mai usoare
si mai durabile.

Inginerii de la Cercetare & Dezvoltare din
cadrul ArcelorMittal studiazd n prezent
conceptul de turn destinat turbinelor
eoliene, pentru a demonstra modul in care
structura poate beneficia de o reducere a
masei fara compromisuri in materie de
rezistentd sau longevitate. Acestia
calculeaza dacd o combinatie de modificari
n proiectare si/sau alte marci de otel din
catalogul nostru de produse poate satisface
criteriile de performantd pentru aceasta
aplicatie.

Eforturile noastre de a dezvolta solutii
personalizate pentru sectorul energetic
reprezinta doar o parte din abordarea
ecologicd a companiei ArcelorMittal privind
dezvoltarea produselor. Aceastd abordare
creeaza oteluri care sunt mai usoare si mai
durabile n timp, permitand producatorilor
sd reducd impactul propriilor aplicatii asupra
mediului.
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