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W kolejnych numerach magazynu Update
publikujemy wypowiedzi lideréw firmy
ArcelorMittal. W biezqcym wydaniu jest nim
Jean-Martin Van der Hoeven, Chief
Marketing Officer segmentu Flat Carbon
Europe.

Opinia

Stal budulec
NOWOCZesSNOoSCi

Czesto prowadzimy w firmie ArcelorMittal
rozmowy o tym, jak wygladatoby nasze
zycie bez stali. Temat nabiera szczegblnej
aktualnosci, gdy rozmowa zejdzie na tematy
motoryzacyjne. Cho¢ za komfort podrézo-
wania odpowiadaja skorzane fotele i to nie
stal zapewnia rozrywke w pojezdzie, ale juz
biegnace wzdtuz trasy stalowe bariery,
drzwi chronigce pasazerow pojazdu, czy
lekkie rozwiazania stalowe zwiekszajace
efektywnos¢ zuzycia paliwa i zmniejszajace
poziom emisji zwiazkéw wegla, to domena
stali.

ArcelorMittal nie szczedzi wysitkow, by
pozostac liderem innowacyjnosci w
przemysle motoryzacyjnym. Wiele prac
wykonywanych jest we wspdtpracy z
naszymi klientami, czego najnowszym
przyktadem jest kooperacja z japonskim
producentem samochodéw, firma Honda.

Jako pierwszy producent na Swiecie Honda
wypuscita na rynek wyttaczang na goraco
jednoelementowa rame drzwi wykonang
wytacznie z naszej stali Usibor® Alusi®.

Nie bytoby to mozliwe bez udziatu centréw
Global R&D i Tailored Blanks firmy
ArcelorMittal. To przetomowe rozwigzanie
wykorzystujace wykroje produkowane
przez firme ArcelorMittal z zastosowaniem
technologii spawania laserowego umozliwia
obnizenie ciezaru karoserii. W nowg rame
zostat wyposazony najnowszy SUV Hondy,
model Acura MDX, wprowadzony na rynek
amerykarnski w maju biezacego roku.
Ponadto, we wrzesniu tego roku
ArcelorMittal otworzyt w zaktadach w

St. Chely d’Apcher we Francji nowa linie do
wyzarzania, ktéra wytwarzac bedzie nowe
gatunki stali elektrotechnicznej o wysokiej
wartosci dodanej przeznaczone do zastoso-
wania w silnikach elektrycznych napedzaja-
cych samochody i inne urzadzenia.

Wszystko to jest poktosiem polityki
innowacyjnosci, jaka od trzech dekad
prowadzi firma ArcelorMittal. Zeby nie byé
gotostownym: w 1982 r. po raz pierwszy

na skale przemystowg zastosowano stal
wysokiej wytrzymatosci do poprawy
bezpieczeristwa pojazdow. Proces ten trwa
od owej przetomowej chwili nieprzerwanie:
przez rok 2010, w ktérym zaprezentowano
studium S-in motion, ktore unaocznito
potencjat zaawansowanych gatunkéw stali
wysokiej wytrzymatosci, az po kolejng
generacje tych materiatow, jaka w chwili
obecnej opracowywana jest w naszych
laboratoriach. Krotko méwiac, zawsze
wybiegamy mys3la ku potrzebom przyszto-
sci.

Jednym z gtéwnych kierunkéw dziatania
firmy ArcelorMittal jest opracowywanie
nowych gatunkéw stali pod katem potrzeb
przemystu motoryzacyjnego. Potowe
Srodkow przeznaczonych na dziatalnosc
badawczo-rozwojowa pochtaniajg badania
dla tego sektora. Jednakze wiele nowator-
skich opracowar powstatych z mysla o
przemysle motoryzacyjnym znajduje
zastosowanie w innych gateziach przemy-
stu. W biezacym wydaniu magazynu Update
moga Panstwo przeczytac o tym, jak nasza
ultra cienka stal wysokiej wytrzymatosci
wykorzystywana jest przez globalnego
producenta puszek, firme Ardagh; réwniez
i w tym sektorze wielka wage przywiazuje
sie do obnizenia ciezaru wyrobow.

Pozostate artykuty niniejszego wydania
magazynu stanowig ilustracje szerokiego
wachlarza rynkéw, na ktérych
koncentrujemy nasza uwage i ktérym
poSwiecamy nasze umiejetnosci i czas:
poczawszy od nowatorskich powtok dla
urzadzen solarnych, przez cienkoscienne
cisnieniowe zbiorniki do transportu
skroplonego gazu ziemnego, az po lekkie
podgrzewacze do wody i nowe organicznie
powlekane stalowe elementy
wykonczeniowe fasad budynkoéw. Poniewaz
stal to nie tylko materiat z jakiego
wykonany jest nowoczesny samochdd, to
budulec nowoczesnosci w ogdle.

Jean-Martin Van der Hoeven

Update Magazyn klienta Listopad 2013 .
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Kiedy firmy ArcelorMittal i Ariston Thermo, wytwérca urzadzen do produkcji
cieptej wody i ogrzewania, rozpoczety prace nad nowym gatunkiem stali do
emaliowania przeznaczonej do zastosowania wewnatrz kottow grzewczych, nikt
nie przypuszczat, ze wyr6b znajdzie sie w ofercie handlowej juz nieco ponad rok
pozniej. Sciste partnerstwo w ramach procesu co-engineering umozliwito firmie
Ariston Thermo szybka adaptacje swych metod produkcyjnych pod katem
zastosowania nowego gatunku stali - HC300EK; ArcelorMittal zas zyskat cenng
wiedze na temat przemystowego wykorzystania nowego produktu.

Kotty grzejne wygrzewane w piecach
firmy Ariston Thermo

—
1

Kotty grzejne gotowe
do wysytki

llustracje © Ariston
Thermo Group

Prace nad przemystowym zastosowaniem
stali HC300EK rozpoczety sie na poczatku
2012 r. Gatunek ten, zaprojektowany do
zastosowan wymagajacych jednostronnego
emaliowania, zostat wybrany przez Ariston
Thermo do budowy wewnetrznego
ptaszcza kottéw do podgrzewania wody.
Emaliowanie chroni stal przed korozja
zapewniajac jednoczesnie odpornos¢ na
wysoka temperature panujaca wewnatrz
kotta.

Obopdlnie korzystne przedsiewziecie

,Od samego poczatku przedsiewziecie to
byto korzystne dla obu firm”, wyjasnia Frank
Racanelli, kierownik ds. jakosci w zaktadach
produkgji kottow w Malonne w Belgii.
,Doswiadczenie firmy Ariston Thermo
pomogto odpowiednio pokierowac
procesem przemystowego wykorzystania
nowej stali, a fachowos¢ firmy ArcelorMittal
byta dla nas zrédtem dodatkowych korzysci
w trakcie tego procesu”.

We wczesniejszych rozwiazaniach kottow
Ariston Thermo stosowano zwykt3a stal
goracowalcowana. Jej zamiana na
HC300EK umozliwita producentowi
obnizenie grubosci wewnetrznej Scianki
urzadzenia o 10%. Jednoczesnie poprawie
ulegta jego wytrzymatos¢é i niezawodnosé
przy zachowaniu parametréw
bezpieczenstwa. Dzieki uzyciu mniejszej
ilosci stali, kotty sa Izejsze, co utatwia ich
instalacje, a przejscie z procesu
emaliowania na mokro na proces
emaliowania proszkowego umozliwito
firmie Ariston Thermo dalsza poprawe
jakosci wyrobow.

Obnizka wartosci kapitatu obrotowego

W poréwnaniu ze stalg goracowalcowana,
stal do emaliowania HC300EK gwarantuje
uzyskanie znacznie wiekszego zakresu
wymiaréw, gdyz stal zimnowalcowana
umozliwia zmniejszenie grubosci i zwiek-
szenie szerokosci blachy. To zas pozwolito
firmie Ariston Thermo znacznie obnizy¢
poziom magazyndw oraz uproscic tarcuch
dostaw.



Grupa Ariston Thermo

W swoich zaktadach grupa Ariston Thermo —
jeden z czotowych wytworcow urzadzen
grzewczych oraz urzadzen do produkgji cieptej
wody na Swiecie — zatrudnia niemal 6700 oséb.
Oferuje swoje wyroby w ponad 150 krajach,
gtéwnie na rynkach Azji i Europy.

Dla firmy Ariston Thermo powodem do dumy jest
fakt, iz zapewnia ludziom maksimum komfortu
przy zuzyciu minimum energii. By ten cel osiagnac,
firma prowadzi nieustanne badania i opracowuje nowe wyroby w 15 centrach
kompetencji rozsianych po catym Swiecie.

Nowe rozwigzanie to wieksza elastycznosS¢ i mniejsze
magazyny

Zazwyczaj, przy budowie kottow wykorzystuje sie dwie standardowe Srednice
umozliwiajace dopasowanie urzadzen do istniejacych przestrzeni. Stad, pojemnos¢ kotta
jest Scisle powiazana z jego wysokoscia. Poniewaz stosowana stal gorgcowalcowana nie
moze byc¢ szeroka i cienka, maksymalng wysokos¢ kotta okreslata dotychczas szerokosé
kregu stosowanej stali.

Dzieki zastosowaniu blachy zimnowalcowanej w gatunku HC300EK mozna uzyskaé
mniejsza grubosc i wieksza szerokos¢. Teoretycznie, wysokos¢ kotta moze byé dowolna
i rownac sie dtugosci kregu. Praktycznie zas, nowy gatunek stali moze by¢ ciety na
arkusze dowolnej dtugosci, co umozliwi firmie Ariston Thermo tworzenie kottow o duzej
pojemnosci. Zmiana ta ogranicza ilos¢ odpadéw oraz obniza poziom niezbednych
zapasow.

,Harmonogram wprowadzenia nowego
gatunku stali byt dos¢ napiety”, mowi Frank
Racanelli. ,Kiedy pojawiaty sie problemy,
reakcje pracownikéw firmy ArcelorMittal
byty wrecz modelowe. Podstawa sukcesu
przedsiewziecia byta synergia powstata
pomiedzy obiema firmami”.

Frank Racanelli wierzy, ze zasada co-
engineering, jaka zastosowano w tym
przypadku, to drogowskaz na przysztos¢:
W obecnych realiach ekonomicznych
dzielenie sie zasobami i wiedza jest wielce
pozadane”. Wtdruje mu Paolo Rossini
zarzadzajacy w firmie Ariston Thermo
globalnymi zakupami surowcéw: ,Nasze
podejscie jest teraz bardziej nastawione na
wspotprace: jesteSmy partnerami. Bez
watpienia, bede zalecat kontynuowanie
tego modelu wspotpracy w przysztosci”.

,Opracowywanie nowych, ciekawych
rozwiagzan stalowych zbliza nas do
klientéw”, zauwaza Nicolas Dujardin,
Account Manager odpowiedzialny w firmie
ArcelorMittal za kontakty z firma Ariston
Thermo w Belgii. | o to wtasnie chodzi w

Przed instalacjq obudowy, wewnetrzne elementy
kottéw sq poddawane kontroli

Z punktu widzenia Ariston Thermo, jedna z
najwiekszych korzysci wynikajacych ze
wspbtpracy z firma ArcelorMittal byto

udzielane przez nig wsparcie w trakcie prob i dla klienta i dla dostawcy”.

HC300EK w warunkach przemystowych. ™

partnerstwie: o tworzenie wartosci dodane;

Whetrze kotta firmy Ariston Thermo z
widocznymi elementami wykonanymi ze stali
HC300EK

Stal HC300EK do
zastosowan wymagajacych
emaliowania

W odpowiedzi na zapotrzebowanie klienta
na ciefszg stal przeznaczong do
zastosowan wymagajacych emaliowania,
mieszczacy sie w Gandawie dziat Global
R&D segmentu Industry firmy
ArcelorMittal opracowat materiat
HC300EK. Do czasu jego opracowania
najnizsza mozliwa do uzyskania grubosé
materiatu wynosita 1,55 mm.

W przypadku kotta firmy Ariston Thermo
udato sie ten wynik poprawic.

Z reguty stal HC300EK dostarczana jest
w kregach gotowych do obrébki w
zaktadzie klienta. W zaleznosci od
stosowanego procesu emaliowania,
materiat HC300EK moze by¢ Srutowany
badZ wytrawiany. W niektérych
przypadkach, przed emaliowaniem
wymagane jest jedynie odttuszczanie.
W przypadku zastosowan wymagajacych
lakierowania, takich jak zewnetrzne
obudowy kottéw grzejnych, mozliwe sa
dostawy blachy niepowlekane;j.

Wiecej informacji na temat wtasciwosci i
wymiaréw materiatu HC30OEK na stronie

www.arcelormittal.com/industry
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Pierwszy na Swiecie seryjny
samochod z ramqg drzwi
wyitaczang na gorgco

Choc nowa Honda 2014M Acura MDX zjechata z taSmy montazowej w zaktadach
w Lincoln w stanie Alabama (USA) zaledwie kilka miesiecy temu, decyzje
dotyczace projektu i opracowania podzespotow zapadty kilka lat wczesniej.
Jednym z takich podzespotéw wykorzystanych w najnowszym modelu jest
zastosowany po raz pierwszy w produkcji masowej jednoelementowy,
wyttaczany na goraco profil wzmacniajacy — tak zwana rama — drzwi bocznych,
ktory wytwarzany jest w catosci ze stali Usibor®. Opracowanie tego podzespotu
wymagato Scistej wspotpracy firm Honda R&D of Americas i ArcelorMittal’s
Montataire (Francja) oraz centrow badawczych East Chicago Global R&D i
ArcelorMittal Tailored Blanks w Europie i Ameryce P6tnocne;j.

Zespot projektujacy Honde MDX miat za
zadanie obnizenie ciezaru i poprawe
bezpieczenstwa pojazdu. By sprostac tym
wymaganiom, Honda zdecydowata sie
wyposazyc nowa Acure MDX w
wyttaczang na goraco i spawana laserowo
rame drzwi wykonang z materiatu Usibor®

6 | |

Alusi®. Jest to produkowany przez firme
ArcelorMittal opatentowany gatunek stali
pokrytej powtoka aluminiowo-krzemowa
przeznaczony do wyttaczania na goraco.
W trakcie opracowywania podzespotu
konieczne okazato sie pokonanie
problemoéw zwigzanych z procesem

laserowego spawania materiatu Usibor®
oraz ttoczeniem tak duzego podzespotu na
goraco (to zadanie przypadto w udziale
firmie Magna/Cosma International).
LZejszy, wytrzymalszy i bezpieczniejszy
element okazat sie kluczem do
udoskonalenia konstrukcji i poprawy
waloréw eksploatacyjnych modelu MDX.

Globalna wspotpraca

,W odpowiedzi na liczne zapytania firmy
Honda dotyczace materiatu Usibor® 1500
i opatentowanej przez nas technologii
spawania laserowego, ArcelorMittal
powotat do zycia globalny zesp6t, w
ktérego sktad weszli eksperci z dziatu
Global R&D oraz specjalisci w zakresie



spawania laserowego z oddziatéw Tailored
Blanks w Ameryce Pétnocnej i Europie”,
wyjasnia Jayanth Chintamani, ArcelorMittal
Global Technology Coordinator, ktory
odpowiada za kontakty z Honda.

Wolfram Ehling, Senior Manager
Operations, Tailored Blanks w Europie
dodaje: ,Nieoceniong pomocga zarbwno w
kwestii szczegdtowych pytan firmy Honda
dotyczacych samej technologii, jak i
terminowych dostaw ram do prototypow
MDX, byto coraz obszerniejsze know-how
obejmujace nowatorski system spawania
laserowego Usibor®, jaki od 2007 r.
nieustannie dopracowujemy we
wspotpracy z Global R&D Montataire
(Francja) oraz stosujemy w warunkach
przemystowych w zaktadach Tailored
Blanks w Gandawie (Belgia). Dzieki temu
wyttaczany na goraco i spawany laserowo
element zyskat petng akceptacje”.

Gagan Tandon, Director, Product Develop-
ment for Tailored Blanks Americas, dodaje:
,Misja zespotu byto zaréwno zbudowanie
zaufania Hondy do solidnosci, jaka zapew-
nia proces laserowego spawania materiatu
Usibor®, jak i przekonanie firmy do zasto-
sowania tej technologii do produkgji ramy
drzwi w modelu Acura MDX 2014

Po akceptacji systemu przez Honde, na
catym Swiecie rozpoczeto przygotowania
do opracowania i instalacji nowych
systemow spawania laserowego Usibor®.
,Zespot Tailored Blanks Pioneer w Ohio
(USA) podjat sie wyzwania wprowadzenia
nowej technologii korzystajgc z doswiad-
czen pierwszego systemu produkcyjnego
dziatajacego w naszych zaktadach Tailored
Blanks Gent w Belgii. Nowy system
uruchomiono w sierpniu 2012 r,, co
zapewnito odpowiednie wyprzedzenie
przed rynkowym debiutem modelu Acura
MDX, ktéry miat miejsce w maju 2013 r”,

Wg przewidywan Hondy, zastosowana po raz
pierwszy wyttaczana na gorqco jednoelementowa
rama drzwi pomoze Acurze MDX uzyska¢
pieciogwiazdkowq ocene w klasyfikacji
bezpieczenstwa.

© Honda

Prezentacja ramy drzwi przeprowadzona przez

ArcelorMittal podczas Automotive Engineering Congress
2013 w Norymberdze wzbudzita duze zainteresowanie.

mowi Gary Black, Director, Manufacturing
Technology, Tailored Blanks Americas.

Uznanie sektora motoryzacyjnego

Wykonana z materiatu Usibor® 1500 MPa
rama drzwi szybko zyskuje uznanie
klientéw z sektora motoryzacyjnego. W
sierpniu 2013 r. element ten zdobyt |l
nagrode podczas pierwszej edycji konkursu
Altair Enlighten Award for Innovation in
Automotive Vehicle Light-Weighting.
Ponadto, Honda prezentuje to innowacyjne
rozwigzanie w ramach odbywajacych sie
na catym Swiecie konferencji technicznych.
Pierwsza z nich byt pokaz na Great Designs
in Steel w Livonii w stanie Michigan (USA).
W czerwcu 2013 r. rama drzwi modelu
MDX zostata zaprezentowana na Auto-
motive Engineering Congress (AEC) w
Norymberdze w Niemczech, gdzie pokaz
wzbudzit duze zainteresowanie. W
pazdzierniku 2013 r. rozwigzanie zostato
zaprezentowane na International Auto
Body Congress w Troy w stanie Michigan
(USA).

Peter Leblanc, Director, ArcelorMittal
Automotive Sales NAFTA, podsumowuje
istote globalnej kooperacji: ,Wyjatkowe
mozliwosci w zakresie produkcji wyrobow
stalowych w potaczeniu z wartoscia
dodana generowana przez dziat Tailored
Blanks oraz globalne wsparcie technolo-
giczne towarzyszace pierwszemu zastoso-
waniu tej technologii na skale przemysto-
wa, staty sie zrédtem korzysci zaréwno dla
firmy ArcelorMittal, jak i dla irmy Honda".

Czas na innych producentéw

Pierwsza produkowana na skale
przemystowa wyttaczana na goraco i

© Honda R&D Americas, AEC 2013,
Norymberdze

spawana laserowo rama drzwi moze zostac
zaadaptowana do wykorzystania w innych
pojazdach, co pozwolitoby poprawi¢ ich
bezpieczenstwo oraz obnizy¢ zuzycie
paliwa i ciezar pojazdu. Zastosowanie tego
podzespotu w miejsce konwencjonalnych,
wieloelementowych rozwigzan spawanych
punktowo umozliwia bardziej efektywne
rozproszenie energii za sprawa
wprowadzenia spawow liniowych. Dzieki
temu przenoszenie obciazen jest
ptynniejsze, co w efekcie wptywa na
poprawe ochrony pasazerow.

Model Honda Acura MDX 2014 jest
powaznym kandydatem do uzyskania
wyroznienia Top Safety Pick Plus (TSP+)
przyznawanego przez US Insurance
Institute for Highway Safety (IIHS)
[Instytut Bezpieczenstwa Drogowego
USA] oraz do zdobycia pieciogwiazdkowej
oceny w rankingu US National Highway
Traffic Safety Administration (NHTSA)
[Krajowa Komisja Nadzoru Bezpieczernistwa
Ruchu Drogowego]. Ponadto, w
poréwnaniu z poprzednim modelem, Acura
MDX 2014 charakteryzuje sie nizszym
zuzyciem paliwa.

,Po tym, jak Honda dokonata technolo-
gicznego skoku i wprowadzita ten nowa-
torski element karoserii w swym modelu
MDX, spodziewam sie, ze i inni producenci
zastosuja to rozwigzanie w wyscigu do
ograniczenia zuzycia paliwa (54 mile na
galon do 2025 r. w USA) i emisji spalin

(95 g CO,/km w Europie do 2020 r.) oraz
dla sprostania wymogom najnowszych
norm dotyczacych bezpieczenstwa”, mowi
Blake Zuidema, Director, Automotive
Product Applications, ArcelorMittal.



Magnelis®: obiekt pozgdania
w systemie solarnym

W chwili obecnej najczesciej stosowanym na Swiecie materiatem (ponad 90%) do
budowy konstrukcji wolnostojacych fotowoltaicznych systeméw wytwarzania
energii jest stal. Poniewaz jednak zaréwno Unia Europejska, jak i inne regiony chca
zwiekszy¢ wykorzystanie energii odnawialnej, bez watpienia czeka nas
dynamiczny rozwdj tego typu systeméw. Powtoki Magnelis® produkowane przez
firme ArcelorMittal moga zapewnic tym instalacjom zdolnos¢ wytwarzania
czystej, odnawialnej energii przez okres siegajacy 25 lat.

Uzycie systemow fotowoltaicznych do
zamiany energii stonecznej w energie
elektryczna jest jednym z najbardziej
przyjaznych srodowisku sposobéw genero-
wania elektrycznosci. Zastosowanie stali do
budowy konstrukgji, na ktérych opieraja sie
te systemy, nadaje catemu procesowi
jeszcze bardziej prosrodowiskowy charak-
ter, gdyz stal jest materiatem trwatym i

w 100% nadaje sie do powtdrnego
wykorzystania. Jest rowniez odpowiednio
wytrzymata na czynniki atmosferyczne,
takie jak wiatr, Snieg czy 16d, ktorych
dziataniu poddawane sa wolnostojace
konstrukcje solarne.

Dtuga zywotnosé

Dla zapewnienia odpowiedniego zwrotu z
inwestycji, konstrukcje, na ktérych monto-
wane sg instalacje fotowoltaiczne przez
maksymalnie dtugi czas powinny zachowy-
wac swe walory uzytkowe. Instalacja
solarna uwazana jest za efektywna, jesli po
20 latach uzytkowania nadal jest w stanie
osiggnac 80% swej poczatkowe] wydajno-
Sci. Dla konstrukgji wolnostojacych moze to
stanowi¢ wyzwanie, gdyz musza by¢ one
posadowione na podtozu gruntowym lub
betonowym. W obu przypadkach moze to
przyspieszac korozje wspornikdw instalacji
fotowoltaicznych, co z kolei moze stac sie
przyczyna porazki catego przedsiewziecia.

Wyjatkowy sktad powtok Magnelis® firmy
ArcelorMittal gwarantuje zachowanie
jednorodnosci stalowych konstrukgcji
solarnych, nawet w przypadku posadowie-
nia ich na podtozu gruntowym. Dzieki
obecnosci w sktadzie 3% magnezu,

w typowych lokalizacjach (patrz: ramka)
powtoka chroni stal przez okres siegajacy
25 lat. Zastosowanie powtok Magnelis®
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zapewnia réwniez 0szczednos¢é surowcow
naturalnych, poniewaz wykorzystuja one
mniejsze ilosci cynku niz powtoki wykonane
wytacznie z tego metalu. Mniejsze ilosci
pierwiastka sa wyptukiwane z powierzchni
pokrytych powtoka Magnelis® wskutek
opaddw deszczu, co znacznie ogranicza
przenikanie cynku do gleby.

Zdolnos¢ do samoregeneracji

Jedna z najbardziej wyjatkowych wtasciwo-
Sci powtoki Magnelis® jest jej zdolnosé do
samoregeneracji na krawedziach ciecia, tj.
w miejscach, w ktorych zwykle rozpoczyna
sie proces korozji. W miejscach tych tworzy
sie zawierajaca magnez powtoka cynkowa
chronigca krawed? przed wptywami
Srodowiskowymi.

Magnelis® potwierdza swoje znakomite
wtasciwosci w przemystowych testach
w komorze solnej. Gatunki stali pokryte
powtoka Magnelis® nie wykazywaty
zadnych sladéw korozji wiele tygodni po
tym, jak inne probki ulegty catkowitej
korozji. W poréwnaniu z ocynkowanymi

Tempo ubytku cynku (g/m?/rok)
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Magnelis®  Powtoka cynkowa

Brest, Francja — stanowisko nadmorskie C3 (warunki
Srednie) — Institut Francais de la Corrosion

gatunkami stali, materiat Magnelis®
wykazat sie ponad trzykrotnie lepsza
efektywnoscia dziatania.

Do wykorzystania w instalacjach solarnych
posadowionych na gruncie zaleca sie zasto-
sowanie materiatu Magnelis® ZM310.
Powtoka o grubosci 25 pm jest dwa do
czterech razy ciefisza niz powtoka stoso-
wana na konwencjonalnych gatunkach stali
ocynkowanej. Powtoke Magnelis® nanosi
sie na blache obustronnie na standardowej
linii do cynkowania ogniowego. Zapewnia to
najlepsza ochrone podtrzymujacych panele
solarne stupkoéw i profili umieszczanych

w gruncie lub montowanych na podktadzie
betonowym.

.PO raz pierwszy
zastosowaliSmy materiat
Magnelis® w 2010 r. zeby

rozwigzac problemy z korozjq i
trwatoscig naszych systemow.
Magnelis® dat nam gwarancje
odpornosci na korozje, jakiej
domagat sie od nas rynek”.

Mirco Briosi, dyrektor firmy
MetalSistem

llustracje © MetalSistem 2013
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instalagji fotowoltaicznych.

MetalSistem wykorzystuje materiat Magnelis® do budowy modutowych konstrukgji stalowych dla

Gatunki stali przeznaczone do budowy systeméw

naziemnych

Pokryte powtokami Magnelis® gatunki stali typowo wykorzystywane do budowy

naziemnych instalacjach solarnych:
¢ DX51D do DX57D

* HX180BD do HX300BD

° HX180YD do HX300YD

° HX260LAD do HX420LAD

® S220GD do S390GD

Gatunki te dostepne sa w grubosciach 0,45-5,0 mm. Grubosci powyzej 5 mm dostepne
sg na zamowienie. Maksymalna szerokos¢ wynosi 1680 mm.

Nie tylko naziemne instalacje solarne

Powtoki Magnelis® nadaja sie do wykorzystania z wiekszoscig gatunkow stali
uzywanych do budowy wspornikdw systeméw fotowoltaicznych bez wzgledu na to, czy
instalacje te montowane sa na dachach budynkéw, czy tez stosowane w charakterze
oktadzin Sciennych. Powtoki moga by¢ rowniez wykorzystywane w potaczeniach
systemu fotowoltaicznego z elementami konstrukcyjnymi budynku.

Oprocz instalacji solarnych, powtoki Magnelis® nadaja sie réwniez do innych

zastosowan; mozna je naktadac na:

© gatunki stali przeznaczone do formowania na zimno
© gatunki stali przeznaczone do gtebokiego ttoczenia
* niskostopowa stal wysokiej wytrzymatosci (HSLA)

¢ stal konstrukcyjng

Efektywna kosztowo produkcja na skale
masowa

Klienci firmy ArcelorMittal, tacy, jak
MetalSistem, wykorzystuja materiat
Magnelis® w konstrukcjach stalowych
przeznaczonych dla instalacji fotowoltaicz-
nych. Systemy wspornikow opieraja sie na
opatentowanym modutowym rozwiazaniu
regulowanych elementéw pionowych.
Elementy te uzywane sa réwniez do innych
zastosowan wykorzystujacych ochrone
antykorozyjna, jaka zapewnia Magnelis®, jak
np. do budowy przemystowych systemow
sktadowania. Wsporniki wytwarzane sg na
skale przemystowa w zaktadzie produkcyj-
nym firmy MetalSistem, co zapewnia
znakomita efektywnos¢ kosztowa.

,Po raz pierwszy zastosowalismy materiat
Magnelis® w 2010 r. zeby rozwigzac
problemy z korozja i trwatoscig naszych
systemow”, wyjasnia Mirco Briosi, dyrektor
firmy MetalSistem. ,Magnelis® dat nam
gwarancje odpornosci na korozje, jakiej
domagat sie od nas rynek”.

Badawczo-rozwojowy zesp6t firmy
ArcelorMittal pozostaje do Pafstwa
dyspozycji w kwestii doboru odpowiednie-
go gatunku stali do Paristwa potrzeb.
Stuzymy réwniez pomoca przy optymali-
zacji projektow oraz udzielamy porad na
temat zastosowania materiatu Magnelis®
w potaczeniu z procesami taczenia
mechanicznego, spawania czy klejenia.

Magnelis® to siegajaca 25
lat gwarancja zachowania
wtasciwosci

Magnelis®: gwarantowana trwatosé

wolnostojacych wspornikéw i belek

instalacji solarnych

¢ Znakomita odpornos¢ na korozje:
powtoka zawierajaca 3% domieszke
magnezu zapewnia stabilng i trwata
ochrone przed korozja na catej
powierzchni materiatu.
Zdolnos¢ do samoregeneracji chroni
krawedzie ciecia, spawy i zarysowania.
Doskonata plastyczno3¢ w procesach
spawania i formowania.
Bezpieczenstwo dla Srodowiska:
mniejsza zawartos¢ cynku w
poréwnaniu z powtokami wykonanymi
z czystego metalu obniza ilos¢
pierwiastka wyptukiwanego do gleby.
Materiat dostepny w grubosciach
7-25 pm; mozliwos¢ powlekania
szerokiej gamy rodzajow blachy i rur.
Efektywnos¢ kosztowa!

Wiecej informacji na temat
materiatu Magnelis® na stronie
www.arcelormittal.com/industry/magnelis



Choc wspotczynnik recyklingu stali w Europie przekracza 74% (co czyni ja
najczesciej odzyskiwanym materiatem opakowaniowym), firma ArcelorMittal Flat
Carbon Europe (FCE) wspomaga sektor opakowaniowy w wysitkach na rzecz
jeszcze wiekszego ograniczenia wptywu wywieranego na Srodowisko. Stuzy
temu Scista wspotpraca z klientami, powotanie wyspecjalizowanego osrodka
badawczo-rozwojowego Packaging oraz oferta firmy obejmujaca catg game
gatunkow stali wysokiej wytrzymatosci. W ramach filozofii ekoprojekt,
ArcelorMittal i partnerzy z sektora opakowan analizuja cykl eksploatacji
wyrobow by ocenié, na jakim etapie i w jaki spos6b mozna nadac im jeszcze

bardziej prosSrodowiskowy charakter.

Jako istotny podmiot na europejskim rynku
opakowan, ArcelorMittal FCE od ponad
trzech dekad stosuje podejscie znane pod
nazwa ekoprojektu. Obejmuje to poprawe
ekologicznej charakterystyki naszych
wyrobow oraz ograniczenie wptywu
wywieranego przez nie na srodowisko
naturalne w catym cyklu eksploatacji.
Podejscie to ma na celu obnizenie zuzycia
surowcow, w tym materiatow i energii, oraz
zminimalizowanie ilo3ci powstajacych
odpadow.

Bez watpienia, stal zdazyta juz wykazac
swe zalety dla sektora opakowan, gdyz

wykonane z niej pojemniki w 100% nadaja
sie do recyklingu bez wzgledu na ilos¢ cykli
powtérnego przerobu, co odpowiednio
obniza zuzycie surowcoéw naturalnych. Przy
pomocy elektromagnesu niemalze
wszystkie stalowe opakowania mozna
tatwo odzyskac z odpadéw i skierowac do
przerobu.

Gdyby policzyé srodowiskowe koszty
marnotrawstwa zywnosci, okaze sie, ze
opakowania stalowe posiadaja atuty nie do

llustracja © Ball Europe

przecenienia. Stal tworzy hermetyczng
bariere chronigca zawartos¢ opakowania
przed Swiattem, woda i powietrzem, co
zapewnia zachowanie waloréw odzyw-
czych, zas twardos¢ opakowania ogranicza
straty spowodowane jego uszkodzeniem w
czasie transportu. Oprocz nizszego zuzycia
zasobow naturalnych, ciefisze Scianki
obnizaja tez ciezar puszki. To, z kolei, ze
Srodowiskowego punktu widzenia wywiera
korzystny wptyw na proces magazynowa-
nia i transportu wyrobu finalnego.

W ostatniej dekadzie klientom firmy
ArcelorMittal udato sie 0 5% obnizy¢



przecietna grubos¢ scian puszek przezna-
czonych do przechowywania zywnosci i to
pomimo faktu, iz projekt trzyelementowej
puszki jest dopracowany w najmniejszych
szczego6tach. Wprowadzenie na rynek w
2002 r. przez firme ArcelorMittal twardych
i ciagliwych gatunkéw stali Maleis®
przeznaczonych do produkcji opakowan
zaowocowato dalszym ,odchudzeniem”
fatwootwieralnych wieczek, zwykle o

10 do 20%. Od 1973 r. przecietny ciezar
dwuelementowych puszek do napojow o
pojemnosci 330 ml ulegt obnizeniu 0 42%
(z 36,4 do zaledwie 21,0 g), w czym miat
rowniez swoj udziat zespot badawczo-
rozwojowy firmy ArcelorMittal ds. wyro-
bow opakowaniowych. By zapewnic
wytwoércom puszek mozliwos¢ produkdji
jeszcze |zejszych i bardziej przyjaznych dla
Srodowiska opakowan, ArcelorMittal
nieustannie pracuje nad nowymi gatunkami
stali przeznaczonymi do tego celu.

Opakowania stalowe
w liczbach

W 2012 r. do produkcji opakowan zuzyto
w Europie ok. 3,6 miliona ton stali. Ponad
potowe (55%) wykorzystano do
produkcji opakowan artykutow
spozywczych, pozostatg czes¢ — do
wyrobu innych rodzajow opakowan.

Napoje 10%

Zakretki, zamkniecia 7,5%

Wspotpraca firmy ArcelorMittal FCE z
klientami z tego sektora przemystu
obejmuje réwniez przeprojektowywanie
istniejacych opakowan pod katem zmniej-
szenia zuzycia surowcédw. W ramach
jednego z takich przedsiewzieé
ArcelorMittal wziat udziat w projekcie
badawczo-rozwojowym prowadzonym
przez producenta puszek, Grupe Ardagh.
Zachowujac walory uzytkowe i jakosé
opakowania stworzono przetomowy
projekt dwuelementowej puszki DWI dla
sektora spozywczego (patrz ramka:
Informacja na temat Grupy Ardagh).
Szeroka oferta gatunkow stali opakowanio-
wej, globalny charakter firmy oraz specjali-
styczne zespoty naukowo-badawcze
predestynuja ArcelorMittal FCE do wspot-
pracy z firmami z sektora opakowari nad
osiagnieciem celéw zatozonych przez nie
w ramach polityki ekoprojektu.

Nalezgcy do Grupy Ardagh nowoczesny zaktad produkgji puszek Nemo w Deventer (Holandia)

llustracja © Ardagh Group

Grupa Ardagh udoskonala
dwuelementowa puszke DWI

W produkcji puszek stuzacych do prze-
chowywania artykutéw spozywczych
stosuje sie zwykle dwie technologie:
technologie wytwarzania puszek trojele-
mentowych lub technologie DWI (drawn
wall ironed) stuzaca do produkcji puszek
dwuelementowych. Technologia DWI
zapewnia duza szybkos¢ procesu produk-
cyjnego i wysoka efektywnos¢ kosztowa.
Swoj potencjat umozliwiajacy obnizke
ciezaru opakowania technologia ta w petni
wykazata w segmencie puszek do
napojow. Po napetnieniu, wysokie
cisnienie, jakie powstaje wewnatrz puszki
(co jest zjawiskiem naturalnym w
przypadku napojow gazowanych),
utrzymuje bardzo cienkie Scianki naczynia
w sztywnosci. Przy zastosowaniu
technologii DWI do produkgji puszek
stuzacych do przechowywania zywnosci,
mozliwa jest 15% redukgja ich ciezaru,
cho¢ pewna trudnosc sprawia uzyskanie
pozadanych poziomow cisnienia.

Grupa Ardagh, globalny producent
opakowan, postanowita zbada¢, w jaki
sposob technologie zwiekszonego
cisnienia wykorzystywana w puszkach do
napojow mozna zaadaptowac do puszek
stuzacych do przechowywania zywnosci.
Celem badan byto ograniczenie ilosci
zuzywanej stali przy jednoczesnym zacho-
waniu wygody obstugi, jaka zapewniaja
tatwootwieralne wieczka. Pod kierownic-
twem Philippe’a Gimeneza, szefa dziatu
badawczo-rozwojowego firmy, rozpocze-
to eksperymenty w oparciu 0 norme
przemystowa DWI 73 x 110 mm dla
puszek stuzacych do przechowywania
zywnosci. ,Potrzebowalismy stali bardzo
wysokiej jakosci, a ArcelorMittal jest
jednym z bardzo niewielu dostawcoéw na
Swiecie, ktorzy sa w stanie te jakosé
zagwarantowac”, mowi Tim Clarke,
dyrektor handlowy ds. opakowarn produk-
toéw spozywczych w Grupie Ardagh.

W 2010 r. w Scistej wspotpracy z firma
ArcelorMittal, Grupa Ardagh opracowata i
opatentowata prawdziwie przetomowa
technologie produkcji dwuelementowej
puszki DWI do przechowywania zywnosci,
ktorej nadano nazwe Nemo. Mimo, iz
obnizono jej grubosc i ciezar, panujace
wewnatrz cisnienie powoduje, ze zacho-
wana zostaje sztywnos¢ scianek.
L,ArcelorMittal odegrat wielka role w
opracowaniu Nemo”, méwi Clarke. ,Nasza
wieloletnia wspotpraca techniczna uktada
sie bardzo dobrze.”

Pierwszym uzytkownikiem stalowej puszki
Nemo zostata marka Bonduelle. Jak dotad,
konsumenci nie zauwazyli zmiany, twierdzi
Clarke: ,Puszka posiada te same walory
uzytkowe i ten sam poziom zabezpieczen;
konsumenci nie zauwazyli réznicy”.

\ \ 1l



Jakosc¢ i dosSwiadczenie

Industeel, wtasciciel trzech zaktadéw produkcyjnych w Belgii i Francji, ktérych
potencjat produkcyjny wynosi 400 tysiecy ton stali rocznie, posiada w swojej
ofercie szeroka game poszukiwanych na catym Swiecie blach grubych specjalnego
przeznaczenia. Ponad dwie trzecie produkgcji Industeel wykorzystywane jest
bezposrednio w duzych przedsiewzieciach infrastrukturalnych, takich jak
rafinerie ropy i gazu, morskie platformy wydobywcze, zbiorniki ciektego gazu

czy instalacje do odsalania wody morskiej.

W przeciwienstwie do konkurentéw, ktérzy
zazwyczaj wytwarzajg zaledwie jedna badz
dwie rodziny wyrobéw, w ofercie Industeel
znajduje sie ponad 400 gatunkéw specjal-
nych, m. in. stal weglowa bardzo wysokiej
czystosci, blachy stopowe, stal nierdzewna i
stopy niklu. Industeel oferuje indywidualne
rozwigzania opracowane pod katem duzych
przedsiewzie¢ przemystowych, jak réwniez
szeroka game markowych wyrobéw
rozprowadzanych za posrednictwem
specjalistycznych centréw serwisowych.

Strategia inwestowania w szeroka game
wyrobow pozwolita firmie przetrwac kryzys
ekonomiczny i utrzymac dynamike w
trudnych warunkach panujacych na rynku.
Jedli — jak Industeel — posiada sie szeroka
oferte wyrobdéw i obstuguje wiele réznych
rynkdw, zyskuje sie przewage; nie we
wszystkich sektorach dekoniunktura
przychodzi w tym samym momencie”,

wyjasnia Alex Nick, CEO zaktad6éw Industeel.

Réznorodne i wytrzymate

Wyjatkowy model biznesowy Industeel
umozliwia klientom wybor gatunku i

sposobu obrébki materiatu, jakie najbardziej
odpowiadaja ich potrzebom. Wiele wyro-
bow to materiaty rzadkie, przeznaczone do
bardzo specjalistycznych zastosowan. Jako
przyktad moze stuzy¢ blacha platerowana
produkowana na Swiecie jedynie przez pie¢
firm. Ten typ blachy wykorzystywany jest
do produkgji takich wyrobéw, jak podmor-
skie rurociagi, bebny koksownicze, kolekto-
ry i separatory stosowane w przemysle
wydobywczym ropy naftowej i gazu.

Rowniez i jakos¢ blach oferowanych przez
Industeel przewyzsza standardowa oferte
rynkowa. ,Dobrym przyktadem sa nasze
blachy trudnoscieralne”, méwi Alex Nick.
,Szeroki katalog wyrobéw Industeel
umozliwia nam zaoferowanie wyjatkowych,
‘szytych na miare’ rozwigzan dla r6znorod-
nych zastosowan i uzyskanie lepszych
wtasnosci w stosunku do oferty konkuren-
cji. Oznacza to, ze nasze blachy trudnoscie-
ralne charakteryzuja sie wieksza trwatoscia,
co istotnie obniza naszym klientom
catkowity koszt posiadania”.

Jedna z innowacji opracowanych przez
Industeel jest Mecasteel. To opatrzona
znakiem firmowym gama wstepnie
utwardzonych gatunkéw stali. Ich wtasnosci
mechaniczne zapewniajg wykonanemu z
nich sprzetowi dtuzsza zywotnos¢. Z tego
wtasnie powodu, materiat ten znajduje
zastosowanie w operacjach szczelinowania
przy wydobyciu gazu tupkowego, w
pompach ptuczkowych oraz w wybranych
zastosowaniach gérniczych, takich jak
gasienice uzywane w ciezkim sprzecie do
rob6t ziemnych.

Industeel wyspecjalizowat sie w realizacji
niewielkich zamowien i oferuje poziom
elastycznosci nieosiggalny dla innych firm.
,Przyjmujemy zamowienia na bardzo
niewielkie partie materiatu oraz
dopuszczamy mozliwos¢ wprowadzania




zmian”, potwierdza Alex Nick. ,To idealne
rozwiazanie dla firm konstrukcyjnych”.

Klienci usytuowani w odlegtosci umozliwia-
jacej dowoz materiatu z zaktadu produkcy;j-
nego Industeel majg mozliwos¢ ztozenia
zamobwienia na blachy RELIA®wear i
RELIA®force za posrednictwem dedykowa-
nej strony internetowej www.reliaplates.
com. Na stronie znajduja sie informacje o
stanie zapasow materiatu i mozliwosci
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technicznych.

Industeel w pigutce

Zatrudnienie:
na catym Swiecie

Zaktady:
Zdolnosci produkcyjne:

Sprzedaz:

Ponad 2300 pracownikéw obstugujacych ponad 5000 klientow

Charleroi (Belgia), Chateauneuf i Le Creusot (Francja)
400 tysiecy ton rocznie
50% - Europa, 30% - Azja i Bliski Wschod, 20% - Ameryka Ptn. i Pd.

Petna oferta Industeel znajduje sie na stronie www.industeel.info

natychmiastowej wysytki. Przy ztozeniu
zamowienia opiewajacego na 18 ton dowdz
wyrobow jest bezptatny.

By podnies¢ efektywnos¢ przedsiewzieé
realizowanych przez swoich klientéw,
Industeel oferuje rowniez potfabrykaty.
Specjalistyczne zaktady wyposazone w
dedykowany osprzet sa w stanie wyprodu-
kowac jedno- lub wieloelementowe gtowice
do zbiornikdw gazu, elementy formowane,
takie jak potokragte skrzynie wywrotek
badz wstepnie formowane fazowane blachy
do produkgji zbiornikow.

Inwestowanie w klientow

Coraz wieksza role w relacjach firmy
Industeel z klientami na catym Swiecie
odgrywaja ustugi oferowane w sieci. W
lutym 2013 r. uruchomiono dedykowana
platforme e-Services, gdzie klienci maja
dostep do wszelkiej dokumentacji zwiazanej
z ich zamowieniem.

Nowa platforma zapewnia wieksza
przejrzystosé, gdyz klienci sa w stanie na
biezaco ocenic stan realizacji zamowien.
Jednakze, jak mowi Alex Nick, z klientami
nadal utrzymywane s3 bezposrednie
kontakty: ,Cztonkowie naszego zespotu ds.
sprzedazy i marketingu posiadaja rozlegta
wiedze techniczng i sytuacje, kiedy
wspotpracuja z kilkoma czy kilkunastoma
osobami na réznych kontynentach przy
realizacji duzych przedsiewzie¢, wcale nie
naleza do rzadkosci”.

R&D usprawnia procesy i wyroby

Industeel przeznacza ok. 1% swego obrotu
na badania i rozwéj (R&D). Centrum R&D

w Le Creusot (Francja) zatrudnia 60 osoéb,
ktore opracowuja nowe wyroby oraz
techniki spawania, obrobki skrawaniem i
ochrony antykorozyjnej. Srednio co roku
Industeel opracowuje szes¢ nowych
wyrobdw lub zastosowan.

,Nasz zespot R&D zajmuije sie opracowy-
waniem nowych wyrobéw pod katem
istniejacych zastosowan, oraz dostosowy-
waniem istniejacych gatunkéw stali pod
katem nowych zastosowari’, moéwi Alex
Nick. ,Innowacyjnos¢ nie tylko przyczynia
sie do obnizki kosztéw za sprawg uspraw-
nienia procesow; zapewnia rowniez wzrost
satysfakgji klienta”. A poniewaz ksiega
sprzedazy w 2014 r. zapetnia sie w szybkim
tempie, a zamowienia sptywaja juz i na
2015 r,, wydaje sie, ze przyjeta przez
Industeel strategia zaspokajania potrzeb
klienta poprzez réznorodnos¢ oferty
wyrobow przynosi spodziewane efekty.

Ciagte inwestycje

Dla zachowania pozycji lidera w zakresie
jakosci blach grubych specjalnego
przeznaczenia w Industeel prowadzone sa
nieustannie inwestycje. Najnowsze sposrod
nich obejmuja ultranowoczesna prostownice
do blach w zaktadach w Charleroi oraz
prase prostownicza w zaktadach w
Chéateauneuf. Umozliwiajg one Industeelowi
spetnienie najostrzejszych norm ptaskosci
stosowanych w sektorze stalowym.
Ostatnio Industeel zainstalowat réwniez
nowa linie do hartowania w Le Creusot;
umozliwi to produkcje blach o wtasnosciach
mechanicznych odpowiadajacych
najbardziej zawezonym tolerancjom.
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Nacisk na jakoS¢

ArcelorMittal Galati zaopatruje najwiekszego
tureckiego producenta zbiornikow
wysokociSnieniowych

W transporcie lotnych paliw, takich jak ptynny gaz (propan butan - LPG) czy
skroplony gaz ziemny (LNG), nie ma miejsca na btedy zaréwno jesli chodzi o
projekt i wykonanie zbiornika, jak i jakoS¢ zastosowane;j stali. Z tego wtasnie
powodu Isisan, czotowy turecki producent zbiornikéw ciSnieniowych i
transportowych, do produkcji swych wyrobéw wybiera blachy grube firmy

ArcelorMittal.

Firma Isisan, ktorej zbiorniki wykorzysty-
wane sa do transportu paliw do stacji
benzynowych i terminali LNG na catym
Swiecie, wybrata blachy grube wytwarzane
przez firme ArcelorMittal Galati w Rumunii
ze wzgledu na ich jakos¢. Gatunki te —
zwykle sa to P355NL2 i P460ONL1T — cha-
rakteryzuja sie znakomita odpornoscia na
cidnienie w petnym zakresie temperatur.
Jest to szczegdlnie istotne w przypadku
zbiornikbw do przechowywania substancji
w stanie ciektym, w ktérych zmiana stanu
skupienia na gazowy wiaze sie z niebezpie-
czenstwem eksplozji. Zbiorniki stuzace do
transportu gazu LPG i LNG, ktére wykony-
wane s3 gtéwnie ze stali, musza spetniac
najbardziej rygorystyczne normy.

,Jakos¢ stali jest bardzo istotna”, wyjasnia
Murat Arslan, dyrektor ds. administracyj-
nych i finansowych firmy Isisan. ,Gdyby do
produkgji naszych zbiornikdw cidnieniowych
zostata uzyta wadliwa blacha, mogtoby to
miec katastrofalne konsekwencje”.

Ciefisza stal to nizsze koszty

Wysoka wytrzymatoscé blach oznacza, ze
Scianki zbiornikdw moga by¢ zaskakujaco
cienkie biorac pod uwage dziatajace na nie
cidnienie. Cho¢ typowa grubosc Scianek
zawiera sie w zakresie 6-14 mm, do
budowy zbiornikéw, w ktérych gaz
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przechowywany jest pod bardzo wysokim
cisnieniem, Isisan stosuje réwniez materiat
o grubosci do 70 mm. ,Cierisze (a zatem
IZejsze) zbiorniki cisnieniowe sg bardziej
ekonomiczne, gdyz przy ich produkcji
zuzywa sie mniej materiatu, a i naktady
pracy sa nizsze”, zauwaza Murat Arslan.
,Koszty ulegaja obnizeniu réwniez i w
uzytkowej fazie cyklu zycia zbiornika, gdyz
IZejsze zbiorniki umozliwiaja naszym

llustracje © Isisan

.Jakos¢ stali jest bardzo istotng;
gdyby do produkgiji naszych
zbiornikow ciSnieniowych zostata
uzyta wadliwa blacha, mogtoby
to miec katastrofalne
konsekwencije”.

Murat Arslan, Isisan

klientom jednorazowy transport wiekszej
ilosci gazu”.

Ponad potowe produkgji zbiornikéw do
sktadowania i transportu Isisan eksportuje
do Afryki, krajow battyckich, krajéw WNP,
Europy oraz na Bliski Wschod. Niedawno
firma zakonczyta dostawe zbiornikdw o
pojemnosci 200 i 300 metrow szescien-
nych (m?) do odbiorcéw w Europie, a w
chwili obecnej finalizuje realizacje zamoéwie-
nia na 80 zbiornikdw transportowych o
pojemnosci 50 m?, jakie nadeszto z
Bliskiego Wschodu.

Szybka reakcja ogranicza opdznienia

| choc jakos¢ jest istotnym czynnikiem, nie
jest to jedyny powdd, dla ktérego Isisan od
ponad dziesieciu lat pozostaje klientem
firmy ArcelorMittal. ,Nasi klienci domagaja
sie coraz krotszego czasu realizacji dostaw”,
mowi Murat Arslan. ,ArcelorMittal jest w
stanie szybko reagowac na nasze potrzeby,
a jednoczesnie sprosta¢ wymaganiom
technicznym. A jesli firma jest w stanie
dostarczac blachy w krétszych terminach,
odpowiednio podnosi to nasze zdolnosci
produkcyjne”.



Stal na zbiorniki ciSnieniowe i kotty

ArcelorMittal oferuje peten zakres
gatunkoéw stali przeznaczonych do
wyrobu zbiornikdw cidnieniowych,

w tym wykorzystywane przez Isisan
P355NL2 i P460NL1. Podstawowa
wtasciwoscia tych gatunkéw jest ich
wytrzymatosé na wysokie cidnienie w
zakresie niskich, srednich i wysokich
temperatur.

Gatunki przeznaczone do bu
zbiornikéw cisnieniowy:
53 gtéwnie do wyrob
ciSnieniowych i paro
zbiornikdw termiczny:
ciepta. Charakteryzuja
spawalnoscig, znakomi
jak réwniez nadaja sie do
normalizujacego i odprez

a badz transportu
azu ropopochodnego (LPG),
ego gazu ziemnego (LNG),
wutlenku wegla, amoniaku oraz gazéw
przemystowych, takich jak skroplony azot,

tlen i argon. Wiecej informacji na stronie
www.isisan.com.tr

) gazu LPG i LNG,
stali, muszq
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Wzmocnienie stalowych
ogniw tancucha dostaw

ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) nie szczedzi wysitkdw by poprawic

efektywnos¢ tancucha dostaw stali. W oparciu o uwagi od naszych klientéw, firma

wprowadzita w zycie inicjatywy majace na celu skrécenie i ustabilizowanie czasu
realizacji dostaw, jak rowniez umozliwienie klientom sktadania mniejszych
zamoéwien. Zmiany te pozwolity naszym klientom obnizy¢ wielkos¢
zaangazowanych Srodkéw oraz zapotrzebowanie na przestrzef magazynowa,
co z kolei wptyneto na poprawe ich konkurencyjnosci.

W odpowiedzi na zapotrzebowanie ze
strony klientéw, szczegdtowej analizie
poddano kazdy etap zamdwienia pod
katem eliminacji zatoréw i usprawnienia
procesu realizacji dostaw. We wspotpracy
z wybranymi odbiorcami duzych partii
materiatu przetestowano krétkie czasy
realizacji zamowien, co zaowocowato
dalszymi usprawnieniami.

Wielu naszych klientéw moze dzisiaj
skorzystac ze skréconych czaséw realizacji
dostaw, a firma jest zdeterminowana by
rozszerzyc te mozliwos¢ na wszystkie huty
w Europie. Dla przyktadu, w zaktadach
ArcelorMittal Eisenhittenstadt
opracowano program gwarantowanych
czasow realizacji dostaw umozliwiajacy
klientom okreslenie koloréw w p6znych
stadiach realizacji zamowienia (patrz:
Oferta serwisowa firmy ArcelorMittal).

W chwili obecnej nasze huty w Polsce
wprowadzajg ten program z mysla o
udostepnieniu go wszystkim klientom
w 2014 .

Mozliwosc sktadania zamowien na
niewielkie partie towaru

Majac na wzgledzie fakt, ze nie zawsze
klienci potrzebuja duzych ilosci stali,
niektore zaktady produkcyjne ArcelorMittal
FCE umozliwiaja klientom sktadanie
zamOwien na mniejsze partie towaru.

W zaleznosci od zaktadu produkcyjnego

i rodzaju zamawianego materiatu, wielkos¢
zamowienia moze opiewac juz na trzy do
pieciu ton stali.

Klienci z sektora budowlanego
obstugiwanego przez zaktady ArcelorMittal
Montataire mogg ztozy¢ niewielkie

Sprawniejsze procesy, krotsze czasy realizacji dostaw

ArcelorMittal Lesaka wprowadzit dwie
nowe ustugi zwiazane ze skréceniem czasu
realizacji dostaw: FAST 14 i FAST 21. Jak
sugeruje nazwa, czas realizacji dostaw
wynosi do 14 badz do 21 dni. Oferta
obejmuje szes¢ formatow, w tym

zastosowania wykorzystujace panele i
blache falista. W obu przypadkach
minimalna wielkos¢ zamoéwienia wynosi
10 ton.

ArcelorMittal Gent skrécit czas realizacji
dostaw niektérych wyrobéw przeznaczo-
nych na poszycia dachowe i oktadziny
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Scienne o ponad potowe. W przypadku stali
wytrawianej i olejonej, okres ten zostat
skrécony z oSmiu do dwéch tygodni.

Chociaz ze wzgledu na organizacje procesu
produkgiji nie wszystkie huty firmy
ArcelorMittal sa w stanie osiggnac te cele,
w wiekszosci z nich udato sie wprowadzi¢
programy istotnego skrécenia czasu
realizacji dostaw. ,Kazda huta optymalizuje
swa oferte dla klientéw w oparciu o swe
mocne strony”, zauwaza Bart Beernaert,
Customer Service Manager w ArcelorMittal
Gent.

llustracje © ArcelorMittal Gent, Jeroen Op de Beeck

Dzieki regularnym, cotygodniowym
dostawom z Gandawy do hurtowego
magazynu naszej firmy w Tallinnie (Estonia)
krotkie czasy realizacji dostaw ciesza sie
szczegdblna popularnoscia wsrod klientow
firmy ArcelorMittal w krajach nadbattyckich
i w Skandynawii. Réwniez i inne huty firmy
ArcelorMittal obstuguja tych klientéw via
Gandawa; wysytka jednym statkiem obniza
koszty transportu i podnosi niezawodnosci
dostaw do klientéw w najodleglejszych
zakatkach Europy.




Dzieki reqularnym, cotygodniowym dostawom z Gandawy do hurtowego magazynu naszej firmy w Tallinnie (Estonia) krétkie czasy realizacji dostaw cieszq

sie szczegblng popularnosciq wsréd klientéw firmy ArcelorMittal w krajach nadbattyckich i w Skandynawii.

zamodwienie w ramach wiekszego zlecenia.
Mate zamowienie (co najmniej piec ton)
moze zosta¢ ztozone jako czes¢ zlecenia
catkowitego opiewajacego co najmniej na
40 ton stali.

We Wtoszech klienci moga jednorazowo
zamoéwic od 3 do 20 ton materiatu na
poszycia dachowe i oktadziny Scienne.

W ramach ustugi XpressO, stal dostarczana
jest 14 dni po wprowadzeniu zamowienia
do systemu. Lista oferowanych kolorow

© Italpannelli

JUnikamy nadmiernych
zapasow, a system XpressO
umozliwia nam zdobycie
konkretnych zlecen, przy ktorych
kluczowym elementem sq
krotkie czasy realizadii
zamowien”.

Andrea Baldassarri, dyrektor ds.
produkgji i zakupdw wioskiego
klienta, firmy ltalpannelli

obejmuje ponad 50 pozycji; dostepne sa
rozne wymiary i rodzaje podtoza.

,Poniewaz zamawiamy niewielkie partie
wyrobdw, korzystamy z systemu XpressQO”,
wyjasnia Andrea Baldassarri, dyrektor ds.
produkgji i zakupéw wtoskiego klienta,
firmy Italpannelli. ,Dzieki temu, unikamy
nadmiernych magazynéw, a system
XpressO umozliwia nam zdobycie
konkretnych zlecen, przy ktorych
kluczowym elementem sa krotkie czasy
realizacji zamowien”.

Liczne zalety dla klientéw

Dla klientéw firmy ArcelorMittal zmiany te
oznaczaja wiele udogodnien. Umozliwiajg
im bowiem zaoferowanie krotszych czasow
realizacji zlecer wtasnym klientom, lepsze
zarzadzanie zaangazowanymi srodkami
oraz obnizenie zapotrzebowania na
powierzchnie magazynowa. Klienci moga
rowniez starac sie o zlecenia bez
koniecznosci posiadania materiatu na
sktadzie.

By zapewnic zatozony przez nas poziom
Swiadczenia ustug, ArcelorMittal FCE
potrzebuje wsparcia ze strony klientow.
Typowo obejmuje to rzetelne prognozy
dotyczace popytu. Majac na wzgledzie
rozne uwarunkowania praktyczne zwigzane
z dziatalnoscig biznesowa, celem
przygotowania optymalnej oferty
serwisowej ArcelorMittal FCE wspotpracuje
z kazdym klientem na indywidualnych
zasadach.

Wiecej informacji na temat taficucha
dostaw i ustug oferowanych przez nasza
firme osoby zainteresowane uzyskaja w
lokalnych agencjach firmy ArcelorMittal.

|
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Oferta serwisowa firmy
ArcelorMittal

Usprawnienia, jakie firma ArcelorMittal FCE
wprowadzita w swym tancuchu dostaw
obejmuja krotkie i gwarantowane czasy ich
realizacji, jak rowniez mozliwos¢ sktadania
zamowien na niewielkie partie towaru. Inne
opcje tom. in.:

e On Time in Full (OTIF): W ramach
specjalnej ustugi chcemy zagwaranto-
wac klientowi dostawe 85% asorty-
mentu objetego zamowieniem w
okreslonym tygodniu.

Committed Volume and Lead Time
(CV&LT): Realizacja kwartalnych dostaw
stali odbywa sie w oparciu o regularne
cotygodniowe transporty zgodnie z
ustalonym harmonogramem.
Committed Volume and Short Lead
Time (CV&SLT): Ustuga dodatkowa,
dostepna dla klientow, dla ktérych
koniecznoscia sa krotsze czasy realizacji
dostaw.

Late Colour Specification (LCS): Ustuga
obejmujaca gtéwnie organicznie
powlekane wyroby produkgji Arcelor-
Mittal FCE. W jej ramach mozliwe jest
okreslenie koloru na p6znym etapie
produkgji (podtoze okresla sie z gory).
Committed Volume and Schedule
Agreement (CV&SA): Ustuga przezna-
czona dla klientéw zamawiajacych takie
same wyroby (jednakowe specyfikacje)
w regularnych odstepach czasu.
Obejmuje ona wieksze ilosci materiatu i
wymaga od klienta rzetelnych prognoz
zuzycia materiatu.




Az do 2011 r. wymogi, jakie stawiano w Europie drogowym systemom
bezpieczefnstwa, okreslaty gtéwnie krajowe normy i przepisy. Wiele z nich
wymieniato wrecz konkretne projekty i materiaty, jakich nalezato uzyc do ich
budowy. Od czasu wprowadzenia w styczniu 2011 r. nowej normy dotyczacej
barier drogowych (EN 1317), producenci moga wykorzystywac w swoich
projektach nowe materiaty, w tym rozne gatunki stali wysokiej wytrzymatosci.

Podobnie, jak wprowadzona w 2007 r.
norma EN 12767 dotyczaca infrastruktury
drogowej (jak np. stupy oswietleniowe),
norma EN 1317 w cato3ci oparta jest na
parametrach uzytkowych. Oznacza to, iz
projektanci moga dowolnie wybieraé
materiaty, pod warunkiem, ze przejda one
testy okreslone w odnosnych przepisach.
Dla stali, minimalna granica plastycznosci
okreslona jest zwykle na poziomie

235 MPa.

Bariery lzejsze 0 25%

Producenci drogowych systemow
bezpieczenstwa wykonanych ze stali z
radoscia przyjeli zawarte w normach nowe
rozwigzania prawne. Umozliwiaja one
bowiem zastapienie konstrukcyjnych
gatunkow stali, takich jak S235JR,
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gatunkami wysokiej wytrzymatosci (HSS),
ktore charakteryzuja sie nizszym ciezarem i
ktore lepiej absorbujg energie uderzenia.
,Produkcja wyrobow wysokiej jakosci to dla
firmy Mieres Tubos powdd do dumy. Z tego
wzgledu, z radoscia przyjelismy mozliwosé
zastosowania mikrostopowej stali wysokie;]
wytrzymatosci do budowy catej gamy
bezpiecznych, konkurencyjnychi
przyjaznych dla Srodowiska barier
bezpieczenstwa”, méwi Cristina Rodriguez,
R&D Manager w firmie Mieres Tubos —
czotowego producenta barier
bezpieczenstwa z siedzibg w Hiszpanii.

Dzieki istotnej redukcji catkowitego ciezaru
stupa lub bariery (do 25% w poréwnaniu z
wyrobami wykonanymi ze stali konstruk-
cyjnej) zmniejsza sie zapotrzebowanie na
stal, dzieki czemu mozliwe jest przewiezie-

| —

nie wigkszej ilosci gotowych wyrobéw na
miejsce instalacji jednym transportem. To, z
kolei, wptywa na redukcje poziomu emisji
gazow cieplarnianych. W poréwnaniu z
innymi materiatami stosowanymi w
drogowych systemach bezpieczenstwa,
takimi jak beton, stal gwarantuje najlepszy
kompromis pomiedzy poziomem absorpcji
energii a zdolnoScig do powstrzymywania
pojazdow.

tatwiejsza kontrola wtasciwosci stali
HSS

Kontrola mechanicznych wtasciwosci stali
HSS jest tatwiejsza niz w przypadku stali
konstrukcyjnej, takiej jak S235JR.
Zazwyczaj, tatwiej tez jest uzyskac wyzsza
jakosé, gdyz wiekszos¢ gatunkow stali HSS
wytwarzana jest w Europie, gdzie kontrola
jest Scislejsza. ,Liczne badania potwierdzity,
iz poddawane Scistej kontroli wtasciwosci
mechaniczne tych gatunkéw stali stanowia
podstawe uzyskania optymalnych
rozwigzan w zakresie bezpieczenstwa”,
wyjasnia Cristina Rodriguez. ,Dzieki temu,
nasze bariery zachowuja sie tak samo




atunki stali
wysokiej
wytrzymatosci
(HSS)

aawansowane
powtoki
metaliczne

Stalowe
LETIEY
ezpieczenstw

Lzejsze, bezpieczniejsze i bardziej przyjazne
dla Srodowiska bariery drogowe

zarbwno w tescie zderzeniowym, jak i w
czasie wypadku’”.

Przeprowadzone przez Mieres Tubos
badanie 200 kregdw pokazato, ze
wytrzymatos¢ na rozcigganie stali S235JR
moze wahac sie w zakresie do 190 MPa.
Oznacza to, iz granica plastycznosci
spetniajgcego wymogi normy EN 10025
dla gorgcowalcowanej stali konstrukcyjne;
materiatu S235JR moze siega¢ 415 MPa.
To 0 75% wiecej niz minimum 235 MPa
okreslone w normie EN 1317.

Dla stali HSS wahania te wynosity ok.

80 MPa, co stanowi istotny postep na
drodze do wyprodukowania bariery
bezpieczenstwa lub stupa oswietleniowego
zachowujacego te same wtasnosci zaréwno
w fazie testow, jak i na etapie produkgji.

Efektywne kosztowo i trwate

W potaczeniu z materiatem HSS stosuje sie
rowniez wysokiej klasy powtoki, jak np.
Magnelis® firmy ArcelorMittal. Powtoka
Magnelis®, ktéra sktada sie z 3,5% alumi-
nium i 3% magnezy, jest o wiele trwalsza
niz tradycyjne cynkowanie ogniowe

— standardowy mechanizm ochrony barier
bezpieczenstwa i stupow oswietleniowych
przed korozja. Wiecej informacji na temat
powtok Magnelis® w artykule na str. 8
biezacego wydania magazynu Update.

Jesli chodzi o cene barier drogowych i
stupdw oswietleniowych, zastosowanie
stali HSS poprawia efektywnos¢ kosztowa
w poréwnaniu z innymi materiatami. Prosty
profil ogranicza ilos¢ operadji
produkcyjnych, co obniza koszty produkgji.
Dzieki wyzszej wytrzymatosci stali HSS,
wykonane z niej wstegi sg ciefisze, a ich
wykonanie wymaga uzycia znacznie
mniejszej iloSci materiatu niz w przypadku
stali konstrukcyjnej.

Prostota barier drogowych wykonanych ze
stali HSS oznacza, Ze ten sam stup i belka
ze stali HSS moga zostaé wykorzystane do
stworzenia systemow barier o réznych

“Z radosciqg przyjeliSmy
mozliwos¢ zastosowania
mikrostopowej stali wysokiej
wytrzymatosSci do budowy catej
gamy bezpiecznych,
konkurencyjnych i przyjaznych
dla Srodowiska barier
- - ~ drogowych”.
';—'——I'_'-—,i:'ET.‘_T'__.
Cristina Rodriguez, R&D Monogg;‘ -
w Mieres Tubos

© Mieres Tubos

poziomach powstrzymywania (np. od
poziomu N2 do H2). Umozliwia to
producentom zaoferowanie atrakcyjnych
cen przy zachowaniu konkurencyjnosci.
Ponadto, bariery zaprojektowane z
wykorzystaniem stali HSS wymagaja
mniejszej ilosci elementow niz te wykonane
ze stali konstrukcyjnej, co jeszcze bardziej
podnosi ekonomiczng efektywnos¢ tych
rozwigzan.

Znacznie istotniejsza jednak niz mozliwe do
uzyskania korzysci ekonomiczne i
Srodowiskowe jest efektywnosé
wykonanych ze stali HSS barier drogowych
i stupow oswietleniowych z punktu
widzenia ochrony zdrowia i zycia. Wtasciwie
zaprojektowane bariery i stupy ze stali HSS
absorbuja energie pojazdu owijajac sie
wokot niego i w ten sposéb ograniczajac
impet uderzenia. Zmniejsza to ryzyko, ze
pojazd powrdci na droge czynigc przy tym
szkode podrézujacym nim pasazerom czy
innym uzytkownikom drogi. W potaczeniu
z homologowanymi systemami ochrony
motocyklistéw zapewnia to ochrone
uzytkownikom drég najbardziej narazonym
na niebezpieczenstwo.

]

W ramach procesu co-engineering firma
ArcelorMittal moze przeprowadzi¢ wspéine
badania z producentami barier drogowych celem
optymalizacji projektu bariery i ograniczenia ilosci
kosztownych testéw zderzeniowych. Wtasciwie
zaprojektowane bariery ze stali HSS zmniejszajq
ryzyko, Zze pojazd powréci na droge czyniqgc przy
tym szkode podrézujgcym nim pasazerom czy
innym uzytkownikom drogi.

il
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O krok dalej

Szczeg6lna pozycja wiodacego dostawcy stali dla przemystu motoryzacyjnego na
catym Swiecie, pozwala firmie ArcelorMittal zaoferowa¢ producentom
samochodéw ciezarowych caty wachlarz rozwiazai obnizajacych ciezar ciagnika i
naczepy, podnoszacych bezpieczenstwo i poprawiajacych wygode kierowcy, jak
réwniez pomagajacych obnizy¢ catkowite koszty utrzymania pojazdu. By te cele
osiagnac, producenci samochodow ciezarowych coraz czesciej siegaja po
zaawansowane technologicznie gatunki stali wysokiej wytrzymatosci.
Technologie, takie jak wyttaczanie na goraco czy laserowo spawane wykroje,
ktoére odgrywaja istotna role w wysitkach na rzecz obnizenia ciezaru pojazdu
podejmowanych przez producentéw samochodow osobowych, zaczynaja rowniez
znajdowac zastosowanie w najnowszych projektach samochodéw ciezarowych.

Cykl uzytkowy samochodu ciezarowego
wynosi od 15 do 20 lat; w tym czasie
pojazd moze pokonac ponad milion
kilometrow. Dla zapewnienia maksymalnej
efektywnosci kosztowej, samochod
ciezarowy musi sta¢ sie niezawodnym
partnerem zaréwno dla kierowcy, jak i dla
wtasciciela. Czas poswiecony na
konserwacje czy naprawy, kiedy pojazd
pozostaje bezproduktywny, winien zostac
skrécony do minimum.

Transfer technologii

Przed wprowadzeniem do swoich
projektow nowych materiatéw i technologii,
producenci samochodéw ciezarowych chca
zyskaé pewnosé, ze nie tylko spetnig one
swoje zadanie, ale — na wypadek, gdyby
niezbedne okazaty sie naprawy pojazdu —
beda one dostepne przez caty czas jego

W Scistej wspotpracy z producentami ArcelorMittal
dokonuje weryfikagji projektéw kabin
wytwarzanych przez nich samochodéw
ciezarowych.

eksploatacji. Z tego powodu projekty
kabiny samochodu ciezarowego ewoluuja
wolniej niz ich odpowiedniki w pojazdach
osobowych, cho¢ niemal wszystkie
innowacje, jakie pojawiaja sie w sektorze
motoryzacyjnym, zostajg rowniez
uwzglednione w projektach kabin
samochod6éw ciezarowych.

Juz wczesniej, w ramach wykonanego
przez firme ArcelorMittal studium S-in
motion, stal wysokiej wytrzymatosci (high
strength steels — HSS) oraz zaawansowane
gatunki stali wysokiej wytrzymatosci
(advanced high strength steels — AHSS),
takie jak stal dwufazowa i stal borowa,
ukazaty swoj potencjat pozwalajacy istotnie
obnizyé ciezar pojazdu (patrz: ramka).
Wysoka wytrzymatos¢ wyrobow ze stali
HSS i AHSS umozliwia ograniczenie ilosci
uzytego materiatu — a co za tym idzie,

obnizenie catkowitego ciezaru pojazdu
— bez wptywu na jego walory uzytkowe.

Wczesne podijecie wspotpracy oznacza
korzysci

Rowniez i nowe powtoki, jak np.
opracowane przez firme ArcelorMittal
powfoki Zagnelis®, pomagaja wydtuzy¢ cykl

Kabina

Whnetrze,
fotele,
deska
rozdzielcza
iin.

|

Przednia
Sciana
kabiny
_—
Zderzak

Silnik

Przednia 03

Studium S-in motion inspiracja dla zastosowania zaawansowanych

Studium S-in motion firmy ArcelorMittal
ukazuje, w jaki sposob potaczenie stali HSS i
AHSS z zaawansowanymi rozwigzaniami
technologicznymi, takimi jak laserowo
spawane wykroje (laser welded blanks

— LWB) i wyttaczanie na goraco, moze
przyczynic sie do obnizenia ciezaru typowej
karoserii pojazdu segmentu C. Zastosowa-
nie najlzejszych rozwigzan moze skutkowac
obnizeniem cigzaru karoserii 0 19% przy
niewielkim badZ wrecz zerowym wzroscie
kosztow.

ArcelorMittal podejmuje réwniez proby
opracowania konkretnych rozwiazan dla
sektora samochodow cigzarowych.

Przedsiewziecie pod nazwga CLIC (City
Lightweight and Innovative Cab —
Innowacyjna kabina dla lekkich pojazdow
ciezarowych) to studium, ktérego celem
jest okreslenie mozliwosci obnizenia ciezaru
kabin lekkich i Srednich samochodéw
ciezarowych. Celem przedsiewziecia, w
ktoérym bierze udziat siedem organizacji
partnerskich i laboratoriow, jest
opracowanie opartego na wytwarzanych
przez firme ArcelorMittal gatunkach stali
HSS i AHSS nowatorskiego rozwiazania
kabiny pojazdu umozliwiajacego obnizenie
jej ciezaru 0 20% przy zachowaniu waloréw
gwarantujacych spetnienie wymogow
testoéw zderzeniowych.



© DAF

ArcelorMittal pozadanym partnerem dla producentéw
samochodow ciezarowych

Dla wielu producentéw stali zapewnienie dostaw petnego wachlarza gatunkéw stali
stosowanych do budowy pojazdéw ciezarowych moze stanowic problem. Dzieki
wieloletniej wspotpracy zaréwno z producentami samochodéw osobowych, jak i
ciezarowych, firma ArcelorMittal jest w stanie zagwarantowac dostawy wszelkich
potrzebnych gatunkéw stali w najrézniejszych grubosciach: od ultracienkiej stali
powlekanej przeznaczonej do budowy kabin (0,55 mm) po bardzo gruba
goracowalcowana stal stuzaca do budowy podwozi (do 12 mm). ArcelorMittal jest
rowniez dostawca wyroboéw dtugich i rur. Produkowana przez nas stal elektrotechniczna
wykorzystywana jest w projektach hybrydowych i elektrycznych uktadéw napedowych
przeznaczonych dla samochodéw ciezarowych przysztosci. Ponadto, w oparciu o
filozofie Solustil, ArcelorMittal Total Offer Processing oferuje swe ustugi jako partner
przy opracowywaniu podzespotéw pojazdow ciezarowych.

© M.AN.

Globalny charakter firmy ArcelorMittal oznacza, iz nasze zaktady zlokalizowane sg w
poblizu siedzib niemalze wszystkich gtéwnych producentéw pojazdéw ciezarowych, zas
nasze zespoty badawczo-rozwojowe stuza fachowa wiedza i doradztwem zaréwno na
etapie projektowania i opracowywania nowych modeli i proceséw technologicznych, jak
i w trakcie samego procesu produkcyjnego.

eksploatacji samochodu ciezarowego.
Zawarte w nich domieszki magnezu (3%) i
aluminium (3%) powoduja, ze czesci
narazone na korozje chronione sg znacznie
dtuzej, niz dzieje sie to np. w przypadku
powtok naktadanych w procesie
cynkowania ogniowego.

Wtasciwa stal na wtasciwym miejscu

Poprzecznice

Podtuznice Podjecie wspotpracy ze specjalistami z
firmy ArcelorMittal na odpowiednio
wczesnym etapie procesu projektowania
nowego pojazdu moze przysporzyé
producentom samochoddw ciezarowych
istotnych korzysci. Specjalistyczny zespot
ds. pojazdow ciezarowych, przy wsparciu
fachowcow z globalnego dziatu badawczo
-rozwojowego segmentu Automotive,
moze stuzyc rada, jakie gatunki stali i jakie
usprawnienia proceséw umozliwig osig-
gniecie najwiekszych oszczednosci w
zakresie ciezaru pojazdu bez narazania na
szwank jego niezawodnosci, bezpieczen-

llustracja © Volvo Trucks stwa, Wngdy czy dOStQpﬂOSCI.
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Kota

Uktad
przeniesienia
napedu i tylna o3

Zbiorniki paliwa

© lveco

gatunkow stali w projektach samochodéw ciezarowych

W Scistej wspotpracy z producentami Srodowiska substandji (patrz: magazyn

pojazdéw ArcelorMittal dokonuje réwniez
weryfikacji projektéw kabin wytwarza-
nych przez nich pojazdéw. JesteSmy w
stanie zaoferowac bazujace na stali
rozwiazania, ktére spetnia wymagania
producenta chcacego stworzy¢ |zejsza,
mocniejszg i bezpieczniejsza kabine
pojazdu.

W ramach projektu Trailtech — studyjnego
rozwigzania lekkiej ramy naczepy —
wykazalismy, w jaki sposob zastosowanie

gatunkow stali wysokiej wytrzymatosci, np.

S700MC, moze wptyna¢ na obnizenie
zuzycia paliwa i emisji szkodliwych dla

Update z maja 2011 r.).

Uzycie stali HSS umozliwia obnizke ciezaru
k6t samochodu ciezarowego o 10 do 15%.
Standardowe obrecze o Srednicy

22,5 x 9,00 cala waza ok. 43 kg; dzieki
zastosowaniu stali HSS mozna ten ciezar
obnizy¢ do ok. 36 kg. A poniewaz ciggnik i
naczepa moga by¢ wyposazone w siedem
do pietnastu kot, obnizka ciezaru obreczy
moze siegnac 105 kg.

© Mercedes

Wiecej informacji na stronie
www.arcelormittal.com/automotive
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_powlekone wykonczenia

fasadbudynkow

Serie Granite® firmy ArcelorMittal tworza organicznie powlekane wyroby

przeznaczone do zastosowania w charakterze zewnetrznych oktadzin budynkéw.

Od stycznia 2014 r. oferta zostanie poszerzona o dwa nowe gatunki: Granite®
Silky Mat i Granite® Impression. Unikalne wzornictwo i faktury nowych
materiatow, ktére zostaty opracowane z mysla o wykorzystaniu na fasadach
prestizowych konstrukcji architektonicznych, przydadza kazdemu budynkowi
wyrazistosci, charakteru i atrakcyjnosci.

llustracje © ArcelorMittal Gent, Jeroen Op de Beeck

produkcyjnej ze standardem firmy
ArcelorMittal.

Imponujace nowe faktury

Granite® Impression dostepny jest w
czterech wariantach: imitujacych skére

,Wyroby te zostaty zaprojektowane przez
architektéw dla architektéw, a dziat Global
R&D odpowiednio je opracowat. Nowa
estetyka pozwala architektom podkresli¢
charakter swych projektow bez wzgledu na
rodzaj budynku”, méwi André Lavaud,
Product Lead, Coated Products w
ArcelorMittal Flat Carbon Europe. Walory
wizualne Granite® Silky Mat* i Granite®
Impression* sa tak wyjatkowe, Zze
zastrzeglismy projekty w Urzedzie
Harmonizacji w ramach Rynku
Wewnetrznego (Internal Market
Harmonisation Office — OHMI).

Jak wszystkie nasze wyroby serii Granite®,
Granite® Silky Mat i Granite® Impression
wchodza w sktad produkowanej przez
firme ArcelorMittal rodziny Nature.
Wszystkie organicznie powlekane gatunki
stali tworzace rodzine Nature sg wolne od
metali ciezkich i zwigzkéw chromu (patrz:
ramka). ,Oba wyroby zostaty zainspiro-
wane natura, gdyz nowe budowle musza
by¢ bardziej przyjazne dla sSrodowiska i

22 Update |
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weza i stonia oraz w odcieniach btekitnego

zintegrowane z otaczajacym krajobrazem”,

. B Zaréwno Granite® Impression, jak i Granite® Silk
zauwaza André Lavaud. P ’ Y

Mat wchodzq w sktad rodziny Nature firmy
ArcelorMittal.

Potyskujace matowe wykofnczenie
przydaje atrakcyjnosci

Granite® Silky Mat to bardzo trwate
wykoriczenie dostepne w dwoch réznych
fakturach strukturalnych: gtadkiej lub
szorstkiej. Opcja gtadka jest wyjatkowo
drobna, co daje w efekcie catkowicie
ptaskie matowe wykorczenie o wielolet-
niej trwatosci. Bardziej chropowata faktura
wykonczenia szorstkiego charakteryzuje
sie lekka potyskliwoscia, ktora przydaje
atrakcyjnosci kazdemu budynkowi.

Szorstkie wykoriczenie materiatu Granite®
Silky Mat oferowane jest w szesciu
kolorach naturalnych, zas wariant gtadki

— w pieciu. We wszystkich zaktadach
produkcyjnych wprowadzony zostat
rygorystyczny system zapewnienia jakosci
celem zagwarantowania zgodnosci
koloréw naktadanych na dowolnej linii




llustracja © Lattonedil

Techniczne specyfikacje wyrobéw Granite® Impression i Granite® Silky Mat

Granite® Impression

Granite® Silky Mat

Grubosé: 0,4 -1,8mm 0,5 - 2,0 mm
Szerokos¢: 600 - 1500 mm 610 - 1500 mm
Powtoka: Organiczna powtoka o grubosci 35 um, naktadana na

ocynkowane podtoze z ptaskiej stali weglowe;j

Kategoria odpornosci na korozje: RC3

Klasyfikacja ogniotrwatosci:

Strona spodnia:

A1 wg normy EN 13501-1

Dla zagwarantowania jakosci i jednorodnosci wyrobow,

ArcelorMittal oferuje dwa standardowe kolory wykorczenia
spodniej strony tasmy.

Kategoria odpornosci UV: RUV4
Poziom emisji lotnych
zwiazkdéw organicznych: Bardzo niski

i brazowego agatu. Fakture imitujaca skore
weza tworzg nieregularne tuski i podtuzne
formy w réznych odcieniach. Strukturalne
wykoriczenie imitujace skore stonia
charakteryzuje sie zas duza twardoscia.

Granite® Impression w wykoriczeniu
imitujacym agat dostepny jest w
naturalnych odcieniach btekitu lub brazu.
Oba kolory nadaja wykoriczeniu klasyczny
efekt polerowanego kamienia.

Mocne i elastyczne rozwiazania

Granite® Impression i Granite® Silky Mat
pokrywane sa mocna lecz elastyczna
powtoka farby, ktéra jest odporna na
zadrapania, trwata i tatwo formowalna.
Oba materiaty idealnie nadaja sie do
wykorzystania na oktadziny Scienne w
postaci ptyt warstwowych, blachy
profilowanej i kaset elewacyjnych.

Na zyczenie klienta, na kregi materiatu
Granite® Impression i Granite® Silky Mat
moga zostac natozone powtoki ochronne.
Klienci moga réwniez natozyc¢ te powtoki na
gotowe wyroby, np. na kasety elewacyjne.

W odpowiedzi na potrzeby konkretnych
projektéw budowlanych, oba wyroby
dostepne sa w niewielkich partiach.
,Poniewaz ustuga ArcelorMittal FCE pod
nazwa ‘niewielka partia’ obejmuje wszystkie
wyroby z serii Granite®, nasi klienci moga
w petni skorzystac z zalet tej oferty”,
wyjasnia André Lavaud. By zapoznac sie ze
szczegdtami dotyczacymi tej ustugi
prosimy o kontakt z najblizsza agencja
naszej firmy.

Dla zapewnienia optymalnych waloréw
uzytkowych wyroby Granite® Impression i
Granite® Silky Mat zostaty poddane catej
serii testow zaréwno w warunkach
laboratoryjnych, jak i na stanowiskach
zewnetrznych.

Granite® Impression i Granite® Silky Mat
dostepne sa w sieci naszych zaktadow
produkcyjnych wytwarzajacych elementy
budowlane oraz w centrach serwisowych
stali.

[

* Zgtoszenie wzoru wspodlnotowego
nr 002272401 w imieniu ArcelorMittal Flat
Carbon Europe, S.A.

,Do budowy naszego
stanowiska na tegorocznych
targach MadeExpo

w Mediolanie uzylismy paneli
Isopar wykonanych z materiatu
Granite® Silky Mat produkgii
firmy ArcelorMittal. Materiat ten
bardzo przypadt do gustu
naszym gosciom. Ten szczegolny
rodzaj wykonczenia powierzchni
jest zarbwno estetyczny, jak

i przyjemny w dotyku”.

Fabrizio Bettio, Purchasing
Manager, Lattonedil

Iree of chromates

Nspired by Nature

and heavy metals

Z mysla o srodowiskowo
odpowiedzialnym
budownictwie

W firmie ArcelorMittal szczerze wierzymy
w zasady zréwnowazonego rozwoju i
jestesmy zdeterminowani by produkowana
przez nas stal przyczyniata sie do rozwoju
Srodowiskowo odpowiedzialnego
budownictwa. Pod tym tez katem
opracowalismy rodzine organicznie
powlekanych gatunkow stali pod nazwa
Nature. Wchodzace w jej sktad wyroby sa:
wolne od zwigzkow
szesciowartosciowego chromu (SVHC)
wolne od otowiu i innych metali ciezkich

W petni przetestowane przez naszych
ekspertow R&D zaréwno w
laboratorium, jak i na stanowiskach
zewnetrznych pod katem odpornosci
na korozje i skrajne warunki pogodowe
nowatorskie i estetyczne, co utatwia ich
harmonijng integracje ze Srodowiskiem.

Wiele z nich posiada powtoki odblaskowe,
ktore poprawiaja komfort zycia w
goracym i stonecznym klimacie obnizajac
temperatury w pomieszczeniach o kilka
stopni.

Wiecej informacji znajda Pafistwo na stronie
www.arcelormittal.com/industry/facades
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W potowie 2014 r. VAMA
r0zpoczyna produkqe
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Oficjalna prezentacja marki Valin ArcelorMittal Automotive Steel Co., Ltd. (VAMA)
odbyta sie w Loudi (Chiny) jeszcze przed uruchomieniem przez firme procesu
produkcyjnego, co przewidziane jest na potowe 2014 r. W czerwcu 2008 r.

ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) i Valin Steel powotaty do zycia joint venture,

zas w czerwcu 2012 r. petna para ruszyta budowa zaktadu produkcyjnego. Po jej
ukoficzeniu w potowie 2014 r., zaktad bedzie wytwarzat najnowoczesniejsze
gatunki stali o najwyzszej jakosci powierzchni. Wykorzystanie najbardziej zaawan-
sowanych technik powlekania przyczyni sie do poprawy parametrow bezpieczef-
stwa, jak rowniez obnizenia ciezaru i kosztow wyrobéw przemystu motoryzacyjne-
go. Produkowane przez firme VAMA wysokiej jakoSci rozwigzania stalowe
przeznaczone beda dla rozwijajacego sie chinskiego rynku motoryzacyjnego.

ArcelorMittal FCE wspiera przedsiewziecie
zaawansowanymi rozwigzaniami technolo-
gicznymi oraz zapewnia firmom Valin Steel i
VAMA know-how w zakresie procesu
produkcyjnego. Ma to na celu zapewnienie
jego niezaktéconego przebiegu w ramach
catego tancucha dostaw. ,Powstanie firmy
VAMA to efekt Scistego partnerstwa z
firma Valin Steel; oznacza to rowniez
wprowadzenie do Chin motoryzacyjnej
technologii firmy ArcelorMittal”, méwi Brian
Aranha, CMO ArcelorMittal Global Auto
Steel. ,Obaj partnerzy sa zdeterminowani,
by zapewnic sukces firmie VAMA za sprawg
konkurencyjnej technologii, wsparcia
badawczo-rozwojowego na poziomie
globalnym, know-how w zakresie zarza-
dzania i zarzadzania marka oraz nakierowa-
nia dziatalnosci na klienta”.

Juz od jakiegos czasu pomiedzy
europejskimi zaktadami FCE a zaktadem
produkcyjnym firmy Valin odbywa sie
intensywna wymiana informacji.
,Doswiadczony i fachowy zespot, w

ktorego sktad wchodza specjalisci z wielu
roznych krajow, i ktory blisko wspotpracuje
z naszym wtasnym zespotem to dla nas
powod do dumy”, méwi Wang Jun, prezes
firmy VAMA. ,Umozliwi to naszej firmie
wieksze otwarcie na inne kultury, jak
rowniez zapewni wyjatkowe
‘miedzynarodowe’ podejscie do rynku”.

VAMA©

Valin ArcelorMittal Automotive Steel

Portfel wyrobow firmy VAMA obejmowac
bedzie technologicznie zaawansowane
wyroby opracowane przez firme
ArcelorMittal. ,ArcelorMittal jest wiodacym
dostawca ptaskiej stali weglowej dla
przemystu motoryzacyjnego na catym
Swiecie. Oferta firmy obejmuje zaawanso-
wane gatunki stali oraz gatunki bardzo
wysokiej wytrzymatosci, jak np. zarejestro-
wane i opatentowane wyroby Extragal® i
Usibor®”, wyjasnia Brian Aranha.

Nowoczesne linie produkcyjne firmy VAMA
obejmowac beda ciagta linie wytrawiania i

llustracje © VAMA

walcowania na zimno o rocznej wydajnosci
1,5 miliona ton, mieszana linie ciagtego
wyzarzania o wydajnosci 1 miliona ton oraz
linie ciagtego cynkowania ogniowego o
wydajnosci 0,5 miliona ton. W oparciu o
licencje firmy ArcelorMittal, VAMA
wytwarzac bedzie stal Galvannealed, Dual
Phase, Extragal® i Usibor®.

VAMA jest zdecydowana odegrac¢ wiodaca
role w procesie rozwoju chinskiego sektora
produkgiji stali dla przemystu motoryzacyj-
nego. Odbywac sie to bedzie w Scistym
partnerstwie z producentami pojazddw,
ktérym firma dostarczac bedzie zaawanso-
wane technologicznie gatunki stali motory-
zacyjnej charakteryzujace sie zarowno
poprawionymi parametrami bezpieczen-
stwa, jak i obnizong szkodliwoscia dla
Srodowiska”, méwi Wang Jun. ,Stanowi to
rowniez spetnienie stojacych przed
chinskim przemystem motoryzacyjnym
Wymogow zrownowazonego rozwoju”.
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