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In fiecare editie a revistei Update, un lider de
opinie ArcelorMittal Tsi expune punctul de
vedere. In acest numdr ne vorbeste
Jean-Martin Van der Hoeven, Chief
Marketing Officer in cadrul Flat Carbon
Europe.

Opinie

Otelul, esenta
vietii moderne

La ArcelorMittal discutam frecvent despre
faptul cd nu am avea un stil de viata precum
cel actual fard existenta otelului. Acest
lucru se aplicd cu precadere cand ne
referim la automobile. Otelul nu Tsi poate
atribui merite pentru sistemele multimedia
si audio din habitaclu sau scaunele tapitate
care va asigurd confortul deplasarilor. Tns3,
de la barierele de protectie, care vd
vegheaza parcursul, la solutiile din otel cu
greutate scdzutd care optimizeaza
consumul de combustibil si reduc emisiile
de carbon, otelul reprezinta optiunea
preferata de material.

ArcelorMittal depune toate eforturile
pentru a ramane un pionier al inovatiilor in
industria constructoare de automobile. Un
volum consistent de activitate este realizat
impreund cu clientii nostri, cel mai recent
exemplu fiind colaborarea cu constructorul
japonez de automobile Honda.

Honda a produs primul cadru de usa din
lume monobloc, ambutisat la cald, construit
nTntregime din otel Usibor® Alusi®. Aceastd
dezvoltare ar fi fost imposibild fard contri-
butia centrelor Global R&D si a Tailored
Blanks din cadrul ArcelorMittal. Cadrul de
usd constituie o metodd revolutionard de
reducere a masei caroseriei folosind
semifabricate realizate de ArcelorMittal
prin intermediul tehnologiei de sudare cu
laser. Honda implementeazd cadrul de usd
in noul sdu SUV, Acura MDX, lansat in SUA
7n luna mai anul curent. in plus, in luna
septembrie a acestui an, ArcelorMittal a
inaugurat noua linie de tratament termic
din St. Chely d'’Apcher, Franta, care va
produce noi oteluri electrice cu valoare
addugata ridicata si care urmeaza sa fie
utilizate Tn motoare electrice pentru
vehicule si alte echipamente.

Aceste progrese au la baza trei decenii de
inovatie n cadrul ArcelorMittal. De

exemplu, prima utilizare a otelului cu
rezistentd ridicatd destinat optimizdrii la
scara industriald a gradului de sigurantd al
automobilelor s-a inregistrat in 1982. De la
acest punct de referintd pana la lansarea
din 2010 a programului S-in motion care a
relevat potentialul otelurilor avansate cu
rezistentd ridicatd, si la urmatoarea
generatie de ofeluri avansate deosebit de
rezistente dezvoltate in prezent in
laboratoarele noastre, am demonstrat, in
esentd, cd avem permanent in vedere
necesitatile viitoare.

Fiind una dintre francizele cheie,
dezvoltarea de noi oteluri pentru industria
auto este un element fundamental al
activitatii ArcelorMittal. De fapt, jumatate
din eforturile noastre de cercetare vizeaza
constructia de autovehicule. Tns&, multe
dintre inovatiile noastre auto iau forma unor
solutii destinate altor industrii. In aceasts
editie a revistei Update puteti citi despre
modul n care otelul ultrasubtire cu
rezistentd ridicatd este utilizat de
producatorul mondial de cutii de conserve
Ardagh. $in aceasta industrie solutiile cu
greutate redusd sunt cruciale.

Celelalte articole din aceasta revista
ilustreaza, de asemenea, marea varietate a
pietelor unde investim in cercetare,
competente si timp: de la acoperiri
inovatoare pentru structuri solare,
recipiente subtiri de inalta presiune pentru
transportul gazelor naturale lichefiate, pana
la cazane usoare si placi noi din otel cu
acoperire organica pentru constructia
fatadelor. Deoarece otelul nu constituie
doar materialul automobilului modern, el
este esenta vietii moderne.

Jean-Martin Van der Hoeven

Update Revistd pentru clienti Noiembrie 2013



In fierbere!

Cand producatorul de centrale termice si boilere Ariston Thermo si ArcelorMittal
s-au gandit la un nou otel pentru emailare destinat partii interioare a boilerelor
Ariston Thermo, nu si-ar fi putut imagina ca produsul va fila vanzare in decurs de
un an. Cu toate acestea, datorita unui parteneriat strans de co-engineering cu
ArcelorMittal, Ariston Thermo a reusit sa adapteze rapid propriile procedee de
productie pentru a putea utiliza noul otel - HC300EK. Pe parcursul procesului, a
oferit companiei ArcelorMittal un feedback valoros cu privire la industrializarea

unui produs complet nou.

Rezervoare interioare de boiler in timpul
coacerii in cuptoarele Ariston Thermo

Boilere finisate, gata
de livrare

Imagini © Ariston Thermo
Group

Dezvoltarea industriala a otelului HC300EK
a demarat lainceputul anului 2012.
Conceput pentru aplicatii care necesita
emailare pe o singurd parte, HC300EK a
fost selectat de Ariston Thermo pentru a
forma rezervorul interior in care se
ncalzeste de fapt apa. Emailarea protejeaza
otelul impotriva coroziunii, rezistand in
acelasi timp la temperatura ridicatd din
interiorul boilerului.

Un proiect cu castig reciproc

,De lainceput, proiectul a reprezentat un
scenariu cu castig reciproc, atat pentru
Ariston Thermo, cat si pentru
ArcelorMittal,” explicd Frank Racanelli,
Director de Calitate in cadrul fabricii de la
Malonne din Belgia, unde se produc
boilerele. ,Ariston Thermo a pus la
dispozitie intreaga sa experienta in
dezvoltarea industriala a noului otel, iar noi
am beneficiat de expertiza ArcelorMittal in
acest proces.”

Ariston Thermo a utilizat in trecut o
marcd comerciala de otel laminat la cald in
aceastd aplicatie. Prin inlocuirea acesteia cu
HC30O0EK, producatorul a reusit sa reduca
grosimea peretelui rezervorului interior al
boilerului cu 10%. Tn acelasi timp, au
crescut rezistenta si fiabilitatea productiei,
fara compromiterea securitatii. Intrucat se
fabrica utilizand o cantitate mai mica de
otel, fiecare boiler este mai usor, facand
instalarea acestuia mai facild. De asemenea,
Ariston Thermo a reusit sd treaca de laun
proces de emailare umeda la unul de
emailare prin pulverizare, pentru a se
Tmbunatdti calitatea produsului.

Reducerea capitalului circulant

In comparatie cu otelul laminat la cald,
otelul pentru emailare HC300EK are o
gama dimensionala mult mai larga, intrucat
otelul laminat la rece poate fi mai subtire si
mai lat. Acest lucru i-a permis companiei
Ariston Thermo sd reduca spectaculos
nivelurile stocurilor proprii si sa-si simplifice
lantul furnizor.

Cu toate acestea, unul dintre cele mai
mari avantaje pentru Ariston Thermo a fost
asistenta din partea ArcelorMittal pe
parcursul experimentelor efectuate cu
HC300EK intr-un cadru industrial.
,Programul nostru de implementare a



Despre grupul Ariston Thermo

Fiind unul dintre producatorii importanti din lume
de centrale termice si boilere, Grupul Ariston
Thermo are aproximativ 6700 de angajati si
distribuie produse in peste 150 de tari. Printre
pietele importante se numdra Asia si Europa
Occidentald si Rdsdriteand.

Ariston Thermo se mandreste cu gradul maxim
de confort oferit oamenilor prin utilizarea unei
cantitati minime de energie. Pentru a realiza acest
obiectiv, Ariston Thermo efectueaza constant
cercetare si dezvoltare de noi produse Tn cele 15 centre de competenta ale sale din lume.

Flexibilitate mai mare si stoc mai mic datorita noii solutii

Tn mod caracteristic, existd doua raze standard utilizate in fabricatia boilerelor, pentru ca
acestea sd incapa in spatiile existente. Totusi, indltimea spatiului poate varia. Prin urmare,
capacitatea unui boiler este definitd de indltimea acestuia. Intrucat otelurile laminate la
cald nu pot fi late si subtiri, Idtimea ruloului de otel de marcd comerciala a definit anterior
naltimea maxima a boilerului.

Intrucat HC300EK poate fi laminat la grosime mai mica, Iatimea ruloului defineste
acum raza boilerului. Teoretic, boilerul ar putea avea orice indltime in functie de lungimea
ruloului. Practic, otelul nou poate fi debitat in foi de orice lungime, pentru a-i permite
producatorului Ariston Thermo sa fabrice boilere de capacitate mare. Schimbarea
limiteaza deseul de material si reduce cantitatea necesara pe stoc.

Rezervorul interior al boilerului este supus unui control vizual nainte de addugarea carcasei exterioare

noului otel a fost relativ scurt,” afirma Frank
Racanelli. ,Personalul ArcelorMittal a fost
exemplar in ceea ce priveste viteza de
reactie la aparitia problemelor. Sinergiile
dintre Ariston Thermo si ArcelorMittal au
fost fundamentale pentru succesul

Achizitii Globale de Materii Prime al Ariston
Thermo: ,Avem acum o abordare bazata pe
colaborare mai stransa — suntem parteneri.
Voi recomanda cu sigurantd acest tip de
colaborare in viitor”

,Lucrand la solutii interesante bazate pe

proiectului.”

Frank Racanelli crede ca abordarea prin
co-engineering utilizatd in acest proiect
este un exemplu pentru viitor: Jn climatul
economic actual, impartdsirea resurselor si
cunostintelor este foarte oportuna.”
Rdspunsul sdu Tsi gdseste ecou Tn opinia lui
Paolo Rossini, din Departamentul de

oteluri noi, precum acestea, ne apropiem
mai mult de clientii nostri,” remarcd Nicolas
Dujardin, Account Manager ArcelorMittal
pentru Ariston Thermo n Belgia. ,In acest
lucru sta secretul parteneriatului: in crearea
de valoare addugata atat pentru client, cat
si pentru furnizor.”

Rezervorul interior al unui boiler Ariston
Thermo, pe care sunt indicate repere fabricate
din HC300EK

HC30O0EK pentru aplicatii in
emailare

Divizia Global R&D pentru Industrie din
Gent din cadrul ArcelorMittal a dezvoltat
n mod specific HC300EK ca rdspuns la
solicitarile clientilor cu privire la oteluri cu
grosimi mai mici pentru aplicatii Tn
emailare. Pand la dezvoltarea otelului
HC300EK, limita minimd de grosime
fezabils era de 1,55 mm. In cazul
boilerului Ariston Thermo, grosimea s-a
redus sub aceasta limita.

De obicei, HC300EK se livreaza sub
forma de rulou, gata de prelucrare la
sediul clientului. Tn functie de procesul de
emailare utilizat, HC300EK poate fi sablat
cu alice sau decapat. In unele cazuri, este
necesara numai degresarea inainte de
emailare. Se poate furniza otel cu
suprafata neacoperitd, pentru aplicatii
care necesita vopsire, cum sunt carcasele
exterioare ale boilerelor.

Informatii suplimentare

Pentru informatii suplimentare despre

caracteristicile si dimensiunile
HC300EK, va rugam sa accesati
www.arcelormittal.com/industry
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Primul autoturism din lume
cu cadru de usd ambutisat

la cald

Noua Honda 2014M Acura MDX a fost lansata de pe linia de montaj a fabricii din
Lincoln, Alabama (SUA) cu doar cateva luni in urma, insa deciziile cu privire la
proiectare si dezvoltare au fost luate cu multi ani mai devreme. Una dintre
componentele celui mai recent model este primul panou ranforsat din industrie,
monobloc, cu deschidere laterala, ambutisat la cald - asa numitul cadru de usa -
produs in intregime din Usibor®. Acest progres a necesitat o stransa colaborare
intre Honda R&D de pe continentele americane, centrele Global R&D din cadrul
ArcelorMittal din Montataire (Franta) si East Chicago, si ArcelorMittal Tailored
Blanks din Europa si America de Nord.
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Echipa Honda MDX a avut ca obiectiv redu-
cerea masei si imbunatatirea suplimentara a
performantelor de siguranta ale vehiculului.
Pentru a materializa aceste cerinte, Honda a
hotdrat sa echipeze noua Acura MDX cu un
cadru de usa sudat cu laser, ambutisat la
cald, fabricat din Usibor® Alusi®, marca de
otel brevetatd de ArcelorMittal, prevazuta
cu acoperire din aluminiu si siliciu si destina-



td ambutisdrii la cald. Pe parcursul dezvol-
tdrii, au existat obstacole de depdsit in
etapa gestiunii procesului de sudare cu laser
a otelului Usibor® si a ambutisérii la cald a
unui reper atat de mare de cdtre Magna/
Cosma International. Structura mai usoara,
mai rezistentd si mai sigura s-a dovedit a fi
0 componenta cheie a rafinamentului si
performantei imbundtdtite relevate de
modelul MDX.

Colaborare globala

JIn cadrul ArcelorMittal s-a alcatuit rapid o
echipa globald, care a reunit cercetdtori din
partea Global R&D si experti din cadrul
diviziilor noastre Tailored Blanks din
America de Nord si Europa, pentru a
raspunde la intrebdrile numeroase ridicate
de Honda cu privire la Usibor® 1500 si
tehnologia noastrd brevetata de sudare cu
laser,” a explicat Jayanth Chintamani,
ArcelorMittal Global Technology
Coordinator pentru Honda.

Wolfram Ehling, Senior Manager
Operations, Tailored Blanks in Europa a
afirmat: ,Cunostintele cumulative cu privire
la sistemul inovator de sudare cu laser a
otelului Usibor®, dezvoltat cu sprijinul
Global R&D Montataire (Franta) si industri-
alizat in uzina Tailored Blanks Gent (Belgia)
incepand din 2007, au fost inestimabile
pentru a raspunde intrebdrilor detaliate ale
celor de la Honda privind tehnologia, dar si
pentru livrarea in timp util a cadrelor de usa
destinate prototipurilor MDX. Astfel, a fost
posibild validarea integrala a solutiei
cadrului de usd sudat cu laser si ambutisat
la cald.”

Gagan Tandon, Director al Product
Development for Tailored Blanks Americas,
a adaugat: ,Misiunea echipei noastre globa-
le a fost sa cladim increderea reprezentan-
tilor Honda in robustetea procesului de
sudare cu laser a otelului Usibor® si de a-i
determina sa adopte aceasta tehnologie
pentru cadrul de usa al modelului Acura
MDX 2014

Prima aplicatie a unui cadru de usd monobloc

ambutisat la cald va permite modelului Acura MDX
sd primeascd ceea ce Honda preconizeazd sd fie un
calificativ de sigurantd de cinci stele.

© Honda

Expunerea cadrului de usd la standul ArcelorMittal din
cadrul Automotive Engineering Congress 2013 de la
Ndrnberg a atras multe priviri.

Odata ce Honda a acceptat solutia
noastrd, a inceput activitatea globala de
proiectare si instalare a noilor sisteme de
sudare cu laser a otelului Usibor®. ,Echipa
Tailored Blanks Pioneer din Ohio (SUA) a
acceptat provocarea integrdrii noii tehnolo-
gii pe baza primului sistem de productie
implementat n uzina noastra Tailored
Blanks Gent din Belgia, iar noua capacitate
de productie a devenit operationald n luna
august 2012, in timp util pentru lansarea
modelului Acura MDX Tn mai 2013” a
afirmat Gary Black, Director in cadrul
Manufacturing Technology, Tailored Blanks
Americas.

Recunoastere in plan industrial

Solutia de cadru de usa realizat din Usibor®
1500 MPa a fost recunoscuta in plan
industrial in ritm accelerat. In luna august,
acest reper a ocupat pozitia secundd la
Concursul Inaugural Altair Enlighten Award
for Innovation in Automotive Vehicle
Light-Weighting pe anul 2013. De aseme-
nea, Honda prezinta inovatia respectiva la
nivel global in cadrul circuitului de conferinte
tehnice. Prima oprire a fost la Great Designs
in Steeln Livonia, Michigan (SUA). Tn iunie
2013, compania a prezentat cadrul de usd
pentru modelul MDX la conferinta Automo-
tive Engineering Congress (AEC) desfasura-
tain Nlrnberg, Germania, unde expozitia
s-a bucurat de mult3 atentie. In luna
octombrie 2013 solutia a fost prezentata la
International Auto Body Congress din Troy,
Michigan (SUA).

Peter Leblanc, Director, ArcelorMittal
Automotive Sales NAFTA, a rezumat
importanta cooperarii globale: ,Capacitatea
noastra de realizare a otelurilor unice,

fmpreund cu valoarea addugatd oferitd de

divizia noastrd Tailored Blanks si sustinerea
noastrd tehnologica globald asiguratd

© Honda R&D Americas, AEC 2013,
Nlrnberg

acestei premiere industriale au avut ca
rezultat crearea de valoare reciprocd, atat
pentru ArcelorMittal, cat si pentru Honda.”

Alti producatori de echipamente
originale vor urma exemplul

Primul cadru de usa din industrie, sudat cu
laser si ambutisat la cald poate fi adaptat
altor modele de vehicule, pentru a creste
gradul de sigurantd, a optimiza economia
de combustibil si a reduce masa automobi-
lelor. Tnlocuirea unui concept conventional
din segmente multiple, sudate in puncte
permite o gestionare Imbundatatita a
energiei prin Tmbindri neintrerupte, avand ca
rezultat un transfer mai omogen al sarcini-
lor si, in cele din urmd, o protectie superi-
oara a pasagerilor.

Se preconizeazd cd modelul Acura MDX
2014 va primi din partea Institutului
American de Asigurare a Sigurantei pe
Autostrazi (IIHS) calificativul de sigurantd
avansata de top (Top Safety Pick Plus
- TSP+) si calificativul de 5 stele din partea
Administratiei Nationale Americane pentru
Siguranta Traficului pe Autostrdzi (NHTSA).
Tn plus, modelul Acura MDX 2014 Tnregis-
treaza un consum optimizat de combustibil
n comparatie cu generatia anterioara.

,Acum ca Honda a facut pasul introduce-
rii acestui concept inovator in structura
caroseriei modelului MDX, sunt pe deplin
ncrezator ca si alti producdtori de echipa-
mente originale Tl vor adopta in cursa lor
pentru atingerea valorii economiei de
combustibil de 54 mpg (mile pe galon)
pandin 2025 in SUA si de 95 g/km CO, n
Europa panain 2020 si respectarea celor
mai recente prevederi in materie de
sigurantd,” a afirmat Blake Zuidema,
Director, Automotive Product Applications
n cadrul ArcelorMittal.

[
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Tofi jucatorii de pe piata
sistemelor solare doresc
Magnelis®

Otelul este deja materialul preferat pentru structurile de suport in cazul a peste
90% din sistemele fotovoltaice montate la sol pentru productia de energie
electrica. insa, date fiind demersurile Uniunii Europene si ale altor regiuni privind
extinderea cotei de energie regenerabila, se preconizeaza o intensificare
dramatica a dezvoltarii sistemelor fotovoltaice. Acoperirea Magnelis® de la
ArcelorMittal asigura generarea energiei regenerabile prin aceste instalatii timp

de panala 25 de ani.

Utilizarea sistemelor fotovoltaice pentru a
converti lumina solard in energie electrica
reprezinta una dintre cele mai bune metode
de producere a electricitatii cu impact
minim asupra mediului Tnconjurdtor.
Folosirea otelului pentru a construi structuri
de suport sporeste gradul de sustenabilitate
al metodei, deoarece otelul este un material
durabil si 100% reciclabil. In plus, otelul are
capacitatea de a opune rezistenta la
sarcinile exercitate de actiunea vanturilor,
zapezii si ghetii asupra structurilor solare
montate pe sol.

Viabilitate pe termen lung
Pentru a asigura o rentabilitate a propriilor
investitii, dezvoltatorii de instalatii
fotovoltaice trebuie sa aiba certitudinea
viabilitatii structurii de suport pe o perioada
cat maiindelungatd. O instalatie solard este
consideratd un succes daca aceasta poate
genera 80% din capacitatea sa initiald i
dupa 20 de ani de utilizare. In cazul
sistemelor montate la sol, aceastd cerinta
poate fi o provocare intrucat structura
trebuie s& fie ancorata fie in sol, fie in beton.
Ambele medii pot favoriza aparitia
coroziunii in suporturile instalatiei
fotovoltaice, conducand la avarii.
Compozitia unica a acoperirii Magnelis®
oferitd de ArcelorMittal garanteaza
integritatea structurilor solare din otel chiar
si pe sol. Datoritd prezentei magneziuluiin
proportie de 3%, acoperirea protejeaza
otelul timp de pana la 25 de anin locatii

8

avand conditii normale (vezi caseta).
Aplicarea solutiei Magnelis® asigura
mentinerea resurselor naturale, deoarece
aceasta contine mai putin zinc decat
acoperirile cu continut integral de zinc.
Apele pluviale indepdrteaza mai putin zinc
de pe suprafata otelurilor acoperite cu
Magnelis® — reducandu-se considerabil
infiltrarea zincului n sol.

Caracteristica de autoremediere

Una dintre cele mai remarcabile proprietati
ale solutiei Magnelis® este capacitatea
acesteia de a se autoremedia in zona
marginilor debitate. Acestea sunt locuri
predilecte pentru aparitia coroziunii. Pe
muchia sectionatd se formeaza o peliculd
protectoare pe baza de zinc si cu continut
de magneziu pentru a o proteja impotriva
intemperiilor.

Viteza de infiltrare a zincului in sol
(g/m?/an)

4 4
3,54
3
2,5 1
2_
1,54
14
0,5 1
04

Magnelis®  Acoperire cu zinc

Brest, Franta — categorie maritima C3 (medie) —
Institutul Francez pentru Studiul Coroziunii

Magnelis® demonstreazd, de asemenea,
performanta superioara la testele de
coroziune in conditii de ceatd salind la
standard industrial. Otelurile acoperite cu
Magnelis® nu au prezentat semne de
coroziune dupd saptdmani intregi de la
corodarea completa a altor mostre.
Magnelis® are un comportament de peste
trei ori mai eficient decat n cazul otelurilor
zincate.

,Am Tnceput sd utilizdm
Magnelis® in 2010 pentru a
solufiona problemele de
coroziune si durabilitate
specifice sistemelor noastre.
Magnelis® ne-a oferit garantiile
impotriva coroziunii pe care ni
le-a solicitat piata.”

Mirco Briosi, Director General al
companiei MetalSistem

Imagini © MetalSistem 2013




MetalSistem utilizeazd Magnelis® pe structurile modulare din otel destinate instalatiilor fotovoltaice.

Marci de otel pentru sisteme terestre

Tn cazul instalatiilor solare montate la sol, Magnelis® se aplicd de obicei pe ofeluri de
constructii, care cuprind marcile:

¢ delaDX51D la DX57D

¢ dela HX180BD la HX300BD

¢ dela HX180YD la HX300YD

¢ dela HX260LAD la HX420LAD

¢ delaS220GD la S390GD

Aceste oteluri pot fi livrate in grosimi de la 0,45 la 5,0 mm. Grosimile mai mari de 5 mm
sunt disponibile la cerere. Latimea maximd este de 1680 mm.

Nu doar pentru instalatii solare montate la sol

Produsul Magnelis® este adecvat pentru majoritatea otelurilor destinate sustinerii
sistemelor fotovoltaice, indiferent dacd acestea sunt montate pe cladiri sau acoperisuri,
sau au rol de placaj metalic. Solutia poate fi aplicatd si pe componentele cu rol de
conectare a sistemului fotovoltaic la structura de sustinere.

Magnelis® se preteaza si la utilizare in aplicatii nesolare, putand fi implementat in:
Marci pentru profilare la rece

Oteluri pentru ambutisare adancd

Oteluri slab aliate cu rezistentd ridicata (HSLA)

Mdrci de oteluri de constructii

fabrica MetalSistem, care asigurd o
excelentd eficienta a costurilor.

,Am Tnceput sd utilizam Magnelis® in
2010 pentru a solutiona problemele de
coroziune si durabilitate specifice sistemelor
noastre,” explicad Mirco Briosi, Director
General al companiei MetalSistem.
,Magnelis® ne-a oferit garantiile impotriva
coroziunii pe care ni le-a solicitat piata.”

Echipa de cercetare si dezvoltare din
cadrul ArcelorMittal va sta la dispozitie,
ajutandu-va sa selectati marca de otel
adecvata aplicatiei dumneavoastra si sa
optimizati metoda conceptuala. De
asemenea, oferim consultantd pe tema
utilizarii solutiei Magnelis® n contextul

Pentru instalatii solare montate la sol se
recomanda solutia Magnelis® ZM310.
Acoperirea de 25 pm este de doud pand la
patru ori mai subtire decat acoperirea de pe
otelul zincat conventional. Magnelis® se
aplicd pe ambele parti ale benzii de otel pe
o linie standard de zincare prin imersie la
cald. Acoperirea ofera cea mai buna
protectie pentru profile care sustin
panourile solare si pentru stalpii fixati in sol
sau montati pe fundatie de beton.

Productie rentabila la scara larga

Clientii ArcelorMittal, precum MetalSistem,
utilizeaza Magnelis® pe structurile
modulare din otel pe care le produc pentru
instalatii fotovoltaice. Sistemele de suport asamblarii mecanice, al sudarii sau al

se bazeaza pe un profil brevetat, modular, Tmbinarii cu adezivi.

reglabil pe indltime, folosit in alte aplicatii, [
de tipul sistemelor de depozitare

industriald, care beneficiaza, in plus, de

protectie impotriva coroziunii asigurata de

Magnelis®. Profilele sunt produse in masain

Magnelis® garantat pana la
25 de ani

Magnelis®: Durabilitate garantatd a
suporturilor si stalpilor pentru panouri
solare cu montare pe sol
® Excelentd rezistenta la coroziune
— continutul de 3% magneziu din stratul
de acoperire asigura o barierd stabild si
durabilda Tmpotriva corodarii pe intreaga
suprafatd.
Efectul de autoremediere protejeaza
marginile debitate, sudurile si
zgarieturile.
Asigura o excelentd prelucrabilitate in
timpul sudarii si profilarii.
Cu impact scazut asupra mediului
— foloseste mai putin zinc decat
acoperirile cu continut integral din zinc
si reduce infiltrdrile de zinc in sol.
Adecvat pentru utilizare impreuna cu o
gama variata de oteluri si tuburi, cu
grosimidela 7 la 25 pm.
Rentabil!

Pentru mai multe informatii referitoare la
Magnelis®, vd rugam sd accesati
www.arcelormittal.com/industry/magnelis



Cu o rata de reciclare de peste 74% in Europa, otelul este deja cel mai reciclat
material de pe piata destinat ambalarii. insa, datorita parteneriatelor stranse cu
clientii nostri, centrelor R&D Packaging dedicate si gamei de oteluri cu rezistenta
mecanica ridicata, ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) ajuta industria de
ambalaje sa reduca si mai mult impactul asupra mediului. Utilizand o abordare
cunoscuta sub denumirea de design ecologic, ArcelorMittal si partenerii nostri
producatori de cutii de conserve analizeaza un ciclu de viata al ambalajului din

otel, pentru a defini modul si locul in care poate fiimbunatatita sustenabilitatea.

In calitate de jucator important pe piata
ambalajelor din Europa, ArcelorMittal FCE a
respectat principiile designului ecologic
timp de peste treizeci de ani. Aceste
principii includ imbunadtatirea calitatii
ecologice a produselor noastre si reducerea
impactului acestora asupra mediului prin
reciclare. Obiectivul acestei abordari este
reducerea consumului de resurse, inclusiv

de materiale si energie, si reducerea la
minimum a deseurilor.

Tn sectorul ambalajelor, ofelul are deja
unele avantaje distincte cu privire la mediu.
Otelul din cutiile de conserve este 100%
reciclabil, indiferent de numarul de cicluri de
reciclare prin care trece. In acest mod se
reduce utilizarea de resurse n consecinta.
Cutiile de conserve din otel se separa usor

Imagine © Ball Europe

de fluxurile de deseuri cu un electromagnet,
asigurandu-se colectarea acestora aproape
inntregime.

Daca luatiin considerare si costul de mediu
al deseurilor alimentare, ambalajele din otel
se distanteaza clar de acestea. Otelul



formeaza o bariera impenetrabila care
protejeaza continutul de lumind, apd si aer
— asigurand calitatile nutritive ale
continutului can ziua in care a fost ambalat.
De asemenea, carcasa tare reduce pierderile
provocate de deniveldrile de pe traseu. Pe
langa faptul cd reduc utilizarea de resurse,
peretii subtiri fac mai usoara cutia de
conserva. Acest lucru conduce la randul sdu
la economii cu privire la mediu T timpul
manipuldrii si transportului produsului final.
Pe parcursul ultimilor zece ani, clientii
ArcelorMittal din domeniul ambalajelor au
reusit sd reducd grosimea medie a peretilor
conservei alimentare cu 5% in pofida
maturitdtii de nivel ridicat a modelului de
cutie Tn trei parti. Introducerea gamei
Maleis® de oteluri dure si ductile de la
ArcelorMittal pentru ambalaje Tn 2002 a
condus la o accelerare a reducerii grosimii
peretilor cutiilor cu capete care se deschid
usor, n mod caracteristic cu 10 pana la
20%. Pentru dozele de bauturi formate din
doud parti, echipa R&D n domeniul
ambalajelor de la ArcelorMittal a contribuit

Ambalaje din otel in cifre

Tn 2012, aproximativ 3,6 milioane de
tone de otel pentru ambalaje au fost
consumate Tn Europa. Mai mult de
jumdtate (55%) s-a utilizat pentru
ambalarea alimentelor. Restul s-a utilizat
in alte solutii diverse destinate
ambalajelor din otel.

Bauturi 10%

Capace 7,5%

la scdderea cu 42% a greutatii medii a dozei
de 330 ml (de la 36,4 la numai 21,0 grame)
din 1973. Pentru a le permite
producatorilor de cutii de conserve s
fabrice cutii chiar mai usoare si mai
ecologice, ArcelorMittal continua sa
dezvolte oteluri noi pentru ambalaje.

De asemenea, ArcelorMittal FCE colabo-
reaza cu clientii pentru a reproiecta
ambalajele existente in vederea utilizarii de
resurse mai putine. Un proiect recent s-a
bucurat de sprijinul ArcelorMittal acordat
activitatii de cercetare si dezvoltare a
producatorului global de cutii de conserve
Ardagh Group, pentru a crea doza revolu-
tionard DWI din doud bucati pentru sectorul
alimentar, fara sa afecteze performanta sau
calitatea (vezi caseta despre Ardagh Group).
Cu 0 gama completa de oteluri pentru
ambalaje, o prezentd globala si echipe R&D
de frunte, ArcelorMittal FCE este bine
dotata pentru a-si asista clientii din dome-
niul ambalajelor s&-si atinga obiectivele
privind designul ecologic.

Unitatea de productie a cutiei Nemo de inaltd tehnologie din cadrul Ardagh Group din

Deventer (Olanda)

Imagine © Ardagh Group

Ardagh Group perfecteaza
cutia de conserva alimentara
DWI din doua parti

Conservele pentru alimente se produc in
mod normal prin utilizarea tehnologiei
dozei compuse din trei parti sau a
tehnologiei de ambutisare a dozei (DWI)
din doua parti. Tehnologia DWI permite
fabricarea dozelor la vitezd ridicatd si este
foarte rentabild.

Potentialul complet al DWI de a reduce
greutatea dozei este demonstrat n
segmentul bauturilor. Presiunea interioard
ridicatd, prezenta in mod natural in
bauturile gazoase, mentine robust perete-
le foarte subtire al dozei cand este plina.
Cand se aplicd tehnologia bauturilor DWI
la conservele pentru alimente, se realizea-
za o reducere a greutatii de 15%. Cu toate
acestea, este mai dificil s se obtind
nivelurile de presiune necesare in conser-
vele pentru alimente.

Producatorul global de cutii de conserve
Ardagh Group a hotdrat sd cerceteze
modul in care tehnologia de presurizare
utilizata la dozele de bauturi ar putea fi
adaptata la conservele pentru alimente.
Obiectivul a fost reducerea cantitdtii de
otel utilizat, pastrandu-se avantajul
capetelor cu deschidere usoara. Sub
conducerea lui Philippe Gimenez, Sef al
R&D, compania a inceput sa experimen-
teze utilizarea unei cutii de conserve DWI
73 x 110 mm la standard industrial. ,Am
solicitat otel de calitate foarte Tnaltd, iar
ArcelorMittal este unul dintre foarte
putinii furnizori din lume care pot oferi
aceasta calitate,” afirmd Tim Clarke,
Director Comercial Produse Alimentare
pentru Ardagh Group.

Prin colaborarea stransd cu
ArcelorMittal, Ardagh Group a perfectat
si a brevetat tehnologia revolutionard in
2010. Rezultatul este reprezentat de cutia
de conserva DWI Nemo din doud parti,
care este mai subtire si mai usoara, dar
pdstreaza rigiditatea peretelui datoritd
presiunii interioare. , ArcelorMittal a jucat
un rol important in dezvoltarea lui Nemo,”
afirma Clarke. ,Avem un parteneriat
tehnic foarte bun, de durata.”

Bonduelle a fost primul brand care a
adoptat cutia de conserva Nemo din otel.
Pana astazi, consumatorii nu au observat
vreo schimbare, remarca Clarke: ,Are ace-
easi functionalitate, aceeasi securitate —
consumatorii nu observa nicio diferenta.”

1
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Calitate si experientd

Cu trei laminoare in Belgia si Franta si o capacitate de 400.000 tone pe an,
Industeel ofera o gama larga de tabla groasa speciala, care se bucura de o cerere
foarte mare pe glob. Peste doua treimi din productia Industeel intra direct in
proiecte majore de infrastructura, precum rafinarii de petrol si gaze, platforme
maritime, rezervoare de depozitare a gazului natural lichefiat si instalatii de

desalinizare.

Spre deosebire de concurentii sdi, care
fabrica in mod uzual numai una sau doud
game de produse, Industeel ofera tabld
groasa speciald din peste 400 de marci de
otel. Acestea includ otel carbon extrem de
pur, otel aliat, otel inoxidabil si aliaje de
nichel. Industeel ofera solutii adaptate
clientilor pentru proiecte industriale mari si
0 gamad largd de produse de marcd
brevetate, care se distribuie prin centre de
servicii metalurgice specializate.

Strategia de investitii intr-o gamd largd
de produse a facut compania sa reziste in
fata crizei economice si sd-si mentind
avantul in conditii dificile de piatd. ,Daca ai
0 gamd largd de produse si deservesti multi
utilizatori finali de pe piete diferite, asa cum
face Industeel, dispui de un avantaj — nu
toate etapele finale ale ciclurilor se petrec in
acelasi timp,” explica Alex Nick, CEO
Industeel.

Variat si puternic

Modelul de afaceri unic al Industeel permite
clientilor sa aleagd marca de otel si
tratamentul cel mai adecvat pentru
specificul aplicatiei lor. Multe dintre produse
sunt rare si se utilizeaza in aplicatii cu o
naltd specializare. Un exemplu 1l constituie
tabla duplex, care este produsa numai de
cinci companii din lume. Acest tip de tabla
se utilizeaza la fabricatia produselor precum
magistralele maritime, tamburii de cocs,
colectoarele si separatoarele pentru
productia de titei si gaze.

De asemenea, Industeel garanteaza o
calitate mai buna a tablei in comparatie cu
oferta standard de piatd. ,Tabla noastra
rezistentd la uzurd reprezinta un exemplu
bun,” afirmd Alex Nick. ,Gama largd si unica
de produse Industeel ne permite sa oferim
solutii adaptate clientilor pentru fiecare
aplicatie si sa obtinem caracteristici mai
bune decét pot sa ofere concurentii nostri.
Aceasta Inseamna cd tabla noastra
rezistentd la uzurd are o durata mai
indelungatd, ceea ce se concretizeaza
intr-un cost total de productie mai bun
pentru clientii nostri.”

Inovatiile Industeel au inclus dezvoltarea
conceptului Mecasteel — 0 gamd de brand
de mdrci de oteluri predurificate. Mdrcile de
oteluri Mecasteel se utilizeaza in industria
gazelor de sist pentru operatii de
fractionare si pompe de foraj, si i aplicatii
miniere selectate, precum senilele
echipamentelor pentru terasamente. Acest
lucru se datoreaza in mare masurd
proprietatilor mecanice garantate ale
acestora, care se traduc printr-o durata de
viatd mai indelungata.

Industeel se specializeaza in comenzi mici
si ofera un nivel de flexibilitate pe care alte
companii nu-l egaleaza. ,Acceptdm
comenzi pentru loturi foarte mici si
permitem modificdri in comenzi,” remarca
Alex Nick. ,Este ideal pentru firmele
prelucratoare.”




,Gama largd si unica de produse
Industeel ne permite sd oferim
solutii adaptate clientilor pentru
fiecare aplicatie si s& obfinem
caracteristici mai bune decdt pot
sa ofere concurentii nostri.”

Alex Nick, CEO Industeel

Imagini © Industeel

Tabla groasd speciald Industeel se utilizeazd in aplicatii de inaltd tehnologie.

Industeel dintr-o privire

Numar de angajati:
Unitati de productie:
Capacitate:

Vanzari:

400.000 tone pe an

Peste 2300, deservind peste 5000 de clienti de pe mapamond

Charleroi (Belgia), Chateauneuf si Le Creusot (Franta)

50% n Europa, 30% n Asia si Orientul Mijlociu, 20% Tn America

Pentru o imagine de ansamblu a ofertei Industeel, accesati www.industeel.info

Clientii care isi desfdsoard activitatea pe
0 razd accesibild traficului rutier fatd de
unitatea de productie Industeel pot
comanda tabla RELIA®wear si RELIA®force
pe un website dedicat: www.reliaplates.
com. Site-ul indicd stocul disponibil in
laminor, din care se poate comanda pentru
livrare imediatd. Pentru a sencadra la
livrare gratuitd, clientul trebuie sa comande
numai 18 tone de produs.

Pentru a-i ajuta pe clienti sd Tmbunatd-
teasca eficienta propriilor produse,
Industeel poate sa ofere produse semifabri-
cate. Tn ateliere speciale de formare dotate
cu scule specializate, Industeel poate
produce capace monobloc sau din mai
multe repere pentru recipiente pentru gaze,
piese formate precum virole sau tabla
preformata si sanfrenatd pentru rezervoare.

Investim in clientii nostri

Serviciile oferite pe website sunt din ce in
ce mai importante pentru relatia Industeel
cu baza sa de clienti din lumea intreaga. Tn
februarie 2013, compania a lansat
e-Services, o platforma specializata pe care
clientii pot accesa toata documentatia
aferentd comenzilor date.

Noua platforma oferd o mai mare
transparentd, intrucat clientii pot vedea
direct stadiul comenzilor lor. Cu toate
acestea, relatia directd cu clientii este inca
mentinuta, explica Alex Nick: ,Echipa
noastra de vanzari si marketing dispune de
cunostinte tehnice vaste si nu este
neobisnuit pentru ea sd interactioneze cu
zece sau mai multe persoane de pe
diverse continente pentru proiecte de
anvergura.”

R&D imbunatateste procesele si
produsele
Industeel dedica aproximativ 1% din cifra
de afaceri cercetarii si dezvoltarii (R&D).
Centrul R&D din Le Creusot (Franta)
cuprinde 60 de persoane care dezvolta
produse noi si tehnici pentru sudare,
prelucrare si protectie impotriva coroziunii.
In medie, Industeel lanseaza aproximativ
sase produse sau aplicatii noi in fiecare an.
,Echipa noastrd R&D se axeazd pe
dezvoltarea de produse noi pentru
aplicatiile existente si calificarea otelurilor
existente pentru aplicatii noi,” explica Alex
Nick. ,Inovatia contribuie la reducerea
costurilor prin procese imbunatdtite, dar
are ca rezultat si satisfactia crescutd a
clientilor.” Cu portofoliul de comenzi pe
2014 care se umple rapid si comenzile deja
sosite pentru 2015, se pare cd strategia
Industeel de satisfacere a clientilor cu o
gamd diversificatd de produse dd roade.

Investitii continue
Industeel investeste continuu Tn mentinerea
pozitiei sale de lider n calitate in domeniul
tablei groase speciale. Investitiile recente au
cuprins o masina de planat de ultima
generatie in laminorul Charleroi si o noud
presd de indreptare pentru Chateauneuf.
Acestea permit companiei Industeel sa
ndeplineascd cele mai stricte standarde de
planeitate din industrie. De asemenea,
Industeel a instalat recent un cuptor de
tratament termic in Le Creusot, ceea ce
permite companiei sd produca tabld groasa
cu caracteristici mecanice care indeplinesc
cele mai stricte tolerante.
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Calitatea sub presiune

ArcelorMittal Galati este furnizor pentru cel mai mare
producitor de recipiente de inalta presiune din Turcia

Cand vine vorba de transportul de combustibili volatili, precum gazul petrolier
lichefiat (GPL) sau gazul natural lichefiat (GNL), nu se pot face greseli, nicila
calitatea otelurilor utilizate, nici la proiectarea si fabricarea recipientului. Din
acest motiv, Isisan, producatorul de prim rang din Turcia de recipiente pentru
depozitare si transport sub presiune a ales marcile de tabla groasa de la
ArcelorMittal pentru produsele pe care le fabrica.

Isisan, ale cdrui recipiente contribuie la livrarea
de combustibil catre statiile peco si
terminalele GNL din lume, a ales mdrcile de
tabld groasa de la ArcelorMittal Galati,
Romania, pentru calitatea acestora. Otelurile,
n mod caracteristic marcile P355NL2 si
P460NL1, demonstreazd o rezistentd
excelenta la presiune la toate temperaturile.
Acest lucru este important mai ales pentru
cisternele utilizate pentru depozitarea de
lichide care pot trece in stare de gaz,
prezentand pericol de explozie. Recipientele
utilizate pentru transportul GPL si GNL sunt
fabricate pe scard largd din otel si trebuie sa
indeplineasca cele mai stricte specificatii.

,Calitatea otelului este foarte
importanta,” explica Murat Arslan, Director
Administrativ si Financiar la Isisan. ,Daca se
utilizeazd vreo tabla cu defect la fabricarea
recipientelor noastre sub presiune, ar putea
avea rezultate dezastruoase.”

Otelurile mai subtiri reduc costurile
Rezistenta mecanicad ridicata a tablei
semnifica faptul ca peretii cisternelor pot fi
surprinzdtor de subtiri, ludnd in considerare
presiunea la care se afla continutul. Peretii cu
grosimea intre 6 i 14 mm sunt obisnuiti. Cu
toate acestea, Isisan utilizeaza si grosimi de
pana la 70 mm pentru recipiente care contin
gaze aflate la presiune extrem de ridicata.
,Recipientele sub presiune cu pereti mai
subtiri (si prin urmare mai usoare) sunt mai
economice, deoarece necesita mai putine
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resurse si forta de muncd pentrua fi
fabricate,” mentioneazd Murat Arslan. ,De
asemenea, costurile sunt reduse Tn timpul
etapei de exploatare a cisternei, intrucat
cisternele mai usoare permit clientilor nostri
sd transporte mai mult gaz la o deplasare.”
Isisan exportad mai mult de jumdtate din
cisternele de depozitare si transport pe care
le produce anual in Africa, statele baltice si din

,Calitatea otelului este foarte
importantd. Dacd se utilizeaza
vreo tabld cu defect la fabricarea
recipientelor noastre sub
presiune, ar putea avea rezultate
dezastruoase”

Murat Arslan, Isisan

CSlI, Europa si Orientul Mijlociu. Compania a
livrat recent un numadr de cisterne cu
capacitatea de 200 si 300 metri cubi (m?3)

n Europa, iar in prezent finalizeaza o comanda

de 80 de cisterne de transport pentru
Orientul Mijlociu, fiecare cu capacitatea de
50m3.

Raspunsul rapid elimina intarzierile

Tn timp ce calitatea este un aspect important

de luat n considerare, nu este motivul
principal pentru care Isisan este clientul
ArcelorMittal de peste zece ani. ,Clientii
nostri solicita cisternele intr-un timp de
productie mai scurt decat am avut vreodatd,”
afirma Murat Arslan. ,ArcelorMittal este
capabild sa rdspunda rapid cerintelor noastre
comerciale si tehnice. Cand ne poate furniza
tabld intr-un timp mai scurt, ne

Tmbunatateste capacitatea de productie in

mod corespunzator.”



Oteluri pentru cazane si recipiente sub presiune

ArcelorMittal oferd o gamd completa de
oteluri pentru aplicatii la recipiente sub
presiune, inclusiv marcile P355NL2 si
P460NL1 utilizate de Isisan.
Caracteristica fundamentald a acestor
oteluri este capacitatea lor de a rezista la
presiune naltd, in conditii de
temperatura scazutd, ambianta si
ridicata.

Otelurile pentru recipiente
sunt utilizate n special |
cazane, canistre, con
presiune, rezervoare
schimbdtoare de cald
buna sudabilitate, o rez
sunt adecvate pentru tr
normalizare si tratament
detensionare.

ortul de gaz petrolier
, gaz natural lichefiat (GNL),
carbon, amoniac si gaze industriale
recum azot, oxigen si argon in stare lichida.
Pentru mai multe informatii, va rugdm sd

accesati www.isisan.com.tr

nsportul GPL si GNL
1 otel si trebuie sd
ificatii.
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Consolidarea fiecarei verigi
din lantul furnizor al otelului

ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) a colaborat activ pentru imbunatatirea
performantei in lantul furnizor al otelului. Pe baza feedback-ului de la clienti,
ArcelorMittal FCE a lansat initiative de reducere si stabilizare a timpilor de
fabricatie si a dat posibilitatea clientilor sa comande loturi mai mici. Schimbarile
au permis clientilor nostri sa reduca capitalul circulant si necesarul de stocuri,
imbunatatindu-si in acelasi timp pozitia competitiva.

Ca rdspuns la cererea clientilor, a fost
studiata in detaliu fiecare etapd a comenzii
pentru a se reduce ntarzierile si a se
Tmbunatdti procesele. Au fost testati timpi
de fabricatie scurti cu clienti selectati cu
volume mari de livrare si au fost realizate
Tmbunatdtiri suplimentare.

In prezent, majoritatea clientilor nostri
pot beneficia de acesti timpi scurti de
fabricatie. ArcelorMittal FCE si-a asumat
angajamentul sd extindd aceastd ofertd de
servicii In toate unitatile de productie din
Europa. De exemplu, un program de
asigurare a timpilor de fabricatie a fost
dezvoltat la ArcelorMittal Eisenhittenstadt,
ceea ce permite clientilor sa specifice
culorile mai tarziu in procesul comenzii (vezi
oferta de servicii ArcelorMittal). Unitdtile

noastre de productie din Polonia desfasoard
n prezent acest program, cu scopul de a-|
face disponibil tuturor clientilor pe parcursul
anului 2014.

Loturile mici sunt posibile

Clientii nu au nevoie intotdeauna de un
volum mare de otel pentru un proiect
specific. Recunoscand acest fapt, unele
unitdti ArcelorMittal FCE le-au facilitat
clientilor s& comande loturi mici. In functie
de laminor si de produsul solicitat, volumul
poate fi chiar de trei pana la cinci tone de
otel.

Clientii din domeniul constructiilor care
sunt aprovizionati de ArcelorMittal
Montataire pot specifica un lot mic ca parte
dintr-o comanda mai mare. Lotul mic (cel

Procese mai bune, timpi de fabricatie mai scurti

ArcelorMittal Lesaka a introdus doua servicii
noi bazate pe timp de fabricatie scurt: FAST
14 si FAST 21. Dupa cum sugereaza numele,
timpul de fabricatie este sub 14 sau 21 de
zile. Oferta este valabila pentru sase
formate, inclusiv aplicatii de panouri si tabla

striatd. Cantitatea minimd a comenzii este

de 10 tone pentru ambele oferte.

La ArcelorMittal Gent, timpii de fabricatie
au fost redusi cu peste jumdtate pentru
unele produse destinate acoperisurilor i
placarii de fatade. Tn cazul otelurilor
decapate si uleiate, timpul de fabricatie a
fost redus de la opt la doua saptamani.
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Desi este posibil ca alte unitati de
productie ArcelorMittal sa nu poatd sa
realizeze aceste obiective, in functie de
configuratia utilajelor de productie,
majoritatea au implementat programe de
reducere semnificativa a timpilor de
fabricatie. ,Fiecare laminor ofera propriilor
clienti cele mai bune servicii, mentinand in
acelasi timp punctele tari ale fiecarei unitdti
de productie individuale,” afirma Bart
Beernaert, Customer Service Manager la
ArcelorMittal Gent.

Timpii scurti de productie s-au dovedit a
fi extrem de convenabili pentru clientii

Imagini © ArcelorMittal Gent, Jeroen Op de Beeck

ArcelorMittal din tarile baltice si nordice,
datorita livrarilor saptamanale requlate de
la Gent cdtre depozitul nostru din Tallinn
(Estonia). Alte unitati de productie
ArcelorMittal livreaza acum otel pentru
acesti clienti via Gent, astfel incat sa se
poatd grupa totul pe o navd, reducandu-se
costurile de livrare si imbundtatindu-se
fiabilitatea livrarilor pentru unii dintre clientii
nostri europeni affati la cea mai mare
distanta.




Timpii scurti de productie s-au dovedit a fi extrem de convenabili pentru clientii ArcelorMittal din tdrile baltice si nordice, datoritd livrarilor sGptémanale
regulate de la Gent cdtre depozitul nostru din Tallinn (Estonia).

putin cinci tone) poate fi acceptat ca parte
a unei comenzi totale de cel putin 40 de
tone.

Tn Italia, clientii pot comandaintre 3 si
20 tone de otel pentru acoperisuri si placari
de fatade intr-un singur lot. In combinatie
cu serviciul XpressO, otelul se livreazd n

© Italpannelli

JEvitdm sd crestem stocurile, dar
putem utiliza XpressO pentru a
castiga proiecte specifice, pentru
care timpul scurt de fabricatie
reprezintd un factor cheie de
succes.”

Andrea Baldassarri, Director de
Productie si Achizitii pentru clientul
ltalpannelli din Italia

14 zile de la sosirea comenzii. Pot fi
specificate peste 50 de culori si este
disponibild o gama de suporturi de otel si
dimensiuni. ,Utilizam loturi mici si XpressO,”
explica Andrea Baldassarri, Director de
Productie si Achizitii pentru clientul
[talpannelli din Italia. ,Evitam sa crestem
stocurile, dar putem utiliza XpressO pentru
a castiga proiecte specifice, pentru care
timpul scurt de fabricatie reprezinta un
factor cheie de succes.”

Avantaje multiple pentru clienti
Pentru clientii ArcelorMittal, schimbarile
oferd un avantaj distinct. Le permite sd
ofere timpi mai scurti de fabricatie
propriilor lor clienti, sa gestioneze mai bine
capitalul circulant si sa reduca spatiul de
depozitare. De asemenea, acestia pot licita
lucrariin cadrul unor proiecte profitabile,
fard sa fie nevoie sd aiba otelul pe stoc.
Pentru a asigura nivelul serviciilor pe care
fintim sa-I realizam, ArcelorMittal FCE
solicita sprijin din partea clientilor. Tn mod
caracteristic, acesta include punerea la
dispozitie a unor cifre prognozate corecte
cu privire la cerere. ArcelorMittal FCE
ntelege caracterul practic al afacerilor, iar
noi colaboram cu fiecare client in mod
individual pentru identificarea celei mai
bune oferte de servicii pentru acesta.
Daca doriti sd aflati mai multe cu privire la
oricare dintre serviciile lantului nostru
furnizor, va rugdm sd contactati agentia
ArcelorMittal de pe plan local.

Imagini © ArcelorMittal Gent, Jeroen Op de Beeck

Oferta de servicii
ArcelorMittal

Imbunétatirile din cadrul lantului de livrari
ArcelorMittal FCE includ un numdr de
initiative, precum timpii de fabricatie
scurti si siguri, si loturile mici. Printre alte
optiuni se numara:

e On Time in Full (OTIF): Serviciul nostru
superior de livrdri are ca tintd livrarea la
client a 85% din toate pozitiile unei
comenzi in saptdamana specificata.

Committed Volume and Lead Time

(CV&LT): Un volum trimestrial de otel
este distribuit Tn loturi saptdmanale
regulate conform unui timp de
fabricatie convenit si competitiv.
Committed Volume and Short Lead
Time (CV&SLT): Un serviciu
suplimentar este disponibil pentru
clientii care necesita timpi de fabricatie
mai scurti.

Late Colour Specification (LCS):
Utilizatd n special pentru produsele cu
acoperire organica de la ArcelorMittal
FCE. Culoarea poate fi specificata
tarziu, dar suportul de otel este
comandat Tn avans.

Committed Volume and Schedule
Agreement (CV&SA): Ideal pentru
clientii care comandd acelasi articol
(inclusiv specificatii) la intervale fixe.
Aceastd oferta se structureazd pe
cantitati semnificative si pe o prognoza
bund a necesitatilor clientului.
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Panain 2011, caracteristicile sistemelor de retinere rutiera in Europa erau definite
in principal prin reglementari si standarde nationale. Multe dintre aceste
standarde specificau modelul si materialele care urmau sa se utilizeze. De la
introducerea unui nou standard pentru parapeti rutieri (EN 1317) in ianuarie
2011, producatorii pot utiliza noi materiale — inclusiv otelurile cu rezistenta
mecanica ridicata — in proiectele desfasurate.

Ca si standardul EN 12767 pentru
infrastructura rutierd, cum ar fi stalpii de
iluminat (introdusiin 2007), standardul
EN 1317 este inintregime bazat pe
performanta. Acest lucru inseamnd ca
proiectantii au libertatea de a alege
materialele — atat timp cat acestea trec
testele definite n standardele relevante.
Pentru otel, limita minima de curgere este
de obicei stabilitd la 235 MPa.

Reducere de 25% la greutatea pe metru
liniar

Producatorii de sisteme din otel pentru
siguranta rutiera au apreciat aspectele
inovatoare ale standardelor. Regulile le
permit sd nlocuiscd otelurile de constructii
precum S235JR cu oteluri cu rezistentd
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mecanica ridicata (HSS), care sunt mai
usoare pe metru liniar si dispun de o
capacitate mai buna de a absorbi energia de
impact. ,Mieres Tubos se mandreste cu
fabricarea produselor de nalta calitate. Din
acest motiv am adoptat utilizarea de oteluri
HSS microaliate ca solutie tehnica pentru
familia noastra de parapeti rutieri siguri,
competitivi si durabili,” afirmad Cristina
Rodriguez, R&D Manager la Mieres Tubos
— producator important de parapeti rutieri,
cu sediul in Spania.

Reducerea semnificativd a greutatii totale a
stalpului sau a parapetului pe metru liniar
(pand la 25% n comparatie cu cea a
reperelor fabricate din marci de otel de
constructii) reduce emisiile de gaze cu
efect de serd, intrucat este necesar mai

il
N

putin otel si se pot transporta mai multe
produse finite la locul de instalare dintr-o
singurd cursa. Tn comparatie cu alte
materiale, precum betonul, otelul ofera cel
mai bun compromis Tntre absorbtia de
energie si retinerea vehiculului in aplicatiile
care vizeaza siguranta circulatiei.

Caracteristicile HSS - mai usor de
controlat
Caracteristicile mecanice ale marcilor HSS
sunt mai usor de controlat decét cele ale
marcilor de otel pentru constructii, cum ar
fi S235JR. De obicej, calitatea este
superioara, intrucat majoritatea marcilor
HSS sunt produse in Europa, unde exista
controale mai stricte. ,Pe baza mai multor
studii, am concluzionat ca prin caracteristici
mecanice mai controlate ale acestor oteluri
se asigura o solutie optima in ceea ce
priveste siguranta,” explicd Cristina
Rodriguez. ,Prin urmare, parapetii nostri au
acelasi comportament intr-un accident ca si
ntr-un test de coliziune.”

Printr-un studiu efectuat de catre Mieres
Tubos asupra a 200 de rulouri, s-a




Oteluricu

rezistenta

superioara
(HSS)

Acoperiri
metalice
avansate

Parapeti
rutieri
din otel

Parapeti rutieri mai usori, mai siguri si mai
durabili

constatat ca limita de curgere a otelului
S235JR poate varia cu pana la 190 MPa.
Acest lucru inseamna ca un otel S235JR,
care este conform cu cerintele standardului
EN 10025 pentru oteluri pentru constructi,
laminate la cald, poate avea limita de
curgere de pana la 415 MPa. Aceasta este
cu 75% mai mare decat valoarea minima de
235 MPa specificata in EN 1317.

Pentru HSS, variatia a fost de aproximativ
80 MPa — o Tmbundtétire semnificativa
daca obiectivul este fabricarea unui parapet

rutier sau a unui stalp de iluminat cu
performante sustinute intre test si
productie.

Rentabili si durabili

S-au utilizat si acoperiri de nalta perfor-
manta, precum Magnelis® de la
ArcelorMittal, impreuna cu HSS. Compusa
din zinc cu un continut de 3,5% aluminiu si
3% magneziu, acoperirea Magnelis® este
mult mai durabild decat acoperirea traditio-
nala ce implica zincarea prin imersie la cald
— mecanismul standard de protectie la
coroziune pentru parapeti rutieri si stalpi de
iluminat. Pentru mai multe informatii cu
privire la Magnelis®, vezi relatarea de la
pagina 8 din aceasta editie a revistei
Update.

Cand este vorba de pret, parapetii rutieri
si stalpii de iluminat din HSS sunt mai
rentabili decat cei fabricati din alte
materiale. Profilul simplu al acestora
limiteaza operatiile de fabricatie, reducand
astfel la minimum costurile de productie.
Utilizate pentru grosimi mai mici, parapetii
din HSS necesitd o cantitate mult mai micd
de otel decat cei realizati din oteluri de
constructii, datoritd rezistentei mai ridicate
a acestora.

Prin simplitatea parapetilor rutieri din HSS
se ntelege faptul cd se pot folosi stalpul si
grinda din acelasi HSS pentru a se crea
sisteme de retinere rutierd cu capacitati de

.Am adoptat utilizarea de oteluri
HSS microaliate ca solutie
tehnica pentru familia noastrd
de parapeti rutieri siguri,
competitivi si durabili.”

Cristina Rodriguez, R&D Manager la
Mieres Tubos

© Mieres Tubos

retinere diferitd (de la nivelul N2 la H2, de
exemplu). Aceasta permite producatorilor
sd mentind un pret bun in mod competitiv.
Parapetii proiectati cu HSS necesitd, de
asemenea, mai putine componente decat
cei care sunt fabricati din oteluri de
constructii, crescand suplimentar
durabilitatea economica a solutiilor pe baza
de oteluri HSS.

Cu toate acestea, pe langd beneficiile
economice si de mediu ale parapetilor
rutieri si ale stalpilor de iluminat din HSS o
importanta mult mai mare o are
eficacitatea lor in salvarea vietilor omenesti.
Parapetii si stalpii din HSS, proiectati
corespunzator absorb energia de impact a
unui vehicul si se infdsoard in jurul acestuia
pentru a-i reduce inertia. Existd o
posibilitate mai mica sa revind vehiculul pe
sosea si sa accidenteze alti participantila
trafic sau ocupantii vehiculului. Cand se
utilizeazd impreund cu sisteme aprobate de
protectie a motociclistilor, chiar si cei mai
vulnerabili participanti la traficul rutier sunt
protejati.

[

ArcelorMittal poate efectua studii de co-
engineering cu producdtorii de parapeti rutieri, in
vederea optimizdrii modelului de parapet si a
limitdrii numdrului solicitat de teste de impact ce
au costuri ridicate. Cu parapeti rutieri din HSS,
proiectati corespunzdtor, existd o posibilitate mai
micd sd revind vehiculul pe sosea si sd accidenteze
alti participanti la trafic sau ocupantii vehiculului.
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Cu un pas mai departe

in calitate de lider in furnizarea de otel pentru industria mondiala constructoare
de autovehicule, ArcelorMittal se afla in postura unica de a oferi constructorilor
de camioane o gama de squ;ii pe baza de o;el care reduc atat masa camionului,
cét si a remorcii, sporesc gradul de siguranta si confortul soferului, facilitand si
diminuarea costului total de productie. Constructorii de camioane utilizeaza din
ce in ce mai mult otelurile ArcelorMittal cu rezistenta ridicata si pe cele avansate
curezistenta superioara, pentru aindeplini aceste obiective. $i la cele mai
moderne camioane sunt prezente tehnologii precum semifabricatele sudate cu
laser si ambutisarea la cald, ambele vitale pentru eforturile industriei
auto de a crea vehicule mai usoare.

Camioanele au o durata de viatd intre 15 si
20 de ani si pot parcurge in exploatare un
milion de kilometri sau mai mult. Pentru a
asigura o maxima eficientd a costurilor,
camioanele trebuie sa fie partenere fiabile
pentru soferi si proprietari. Durata de
reparatii sau de intretinere inseamnd
pierderi in productivitate, fiind necesara
minimizarea acesteia.

Interior, scaune,
tablou de bord etc.

Masca frontala a
cabinei

Transfer de tehnologie in plina Bara de
desfasurare

Tnainte de a include materiale si tehnologii
noi in propriile concepte, producatorii de
camioane doresc sa aiba certitudinea ca

acestea vor functiona si vor fi disponibile pe

implementate ulterior in proiectarea
cabinelor de camioane.

protec,tie/' %

Otelul potrivit la locul potrivit

durata de viatd a vehiculelor in
eventualitatea unor reparatii. In acest sens,
conceptele structurale pentru cabinele de
camioane evolueaza mai lent decét cele
pentru automobile, chiar dacd aproape
toate inovatiile din sectorul auto sunt

ArcelorMittal colaboreazd indeaproape si cu
constructori individuali consacrati de camioane,
pentru a le testa caroseriile brute de cabind.

Otelurile cu rezistentd ridicata (HSS) si
otelurile avansate cu rezistenta superioara
(AHSS) - inclusiv otelurile bifazice si cele
aliate cu bor — au demonstrat deja
potentialul de reducere semnificativa a
masei vehiculului Tn cadrul studiului S-in

Motor

Punte fata

motion desfasurat de ArcelorMittal (vezi
caseta). Rezistenta ridicata a produselor din

S-in motion ofera idei pentru utilizarea otelurilor avansate pe
camioane

Studiul ArcelorMittal S-in motion continud
sa demonstreze modul in care otelurile
existente HSS si AHSS, impreund cu solutii
avansate, precum semifabricatele sudate cu
laser (LWB) si ambutisarea la cald, pot
reduce masa unei caroserii brute (BIW)
tipice de clasa medie. Folosind cele mai
usoare solutii, masa caroseriei brute poate
firedusa cu 19% avand costuri
suplimentare infime sau inexistente.

De asemenea, ArcelorMittal dezvolta
proiecte special concepute pentru a
dezvolta solutii destinate sectorului de

camioane. Proiectul CLIC (City Lightweight
and Innovative Cab) este un studiu de
colaborare menit sd identifice reduceri de
greutate pentru caroseria brutd a cabinelor
de camioane de capacitate mica si medie.
CLIC implica sapte organizatii si laboratoare
partenere. Scopul este de a dezvolta o
cabina revolutionara cu otelurile
ArcelorMittal HSS si AHSS, care va fi cu
20% mai usoard si va trece cu brio testele
industriale standard de siguranta la impact.

ArcelorMittal colaboreaza indeaproape si
cu constructori individuali consacrati de



© DAF

ArcelorMittal se bucura sa ofere asistenta constructorilor
de camioane

Pentru multi producdtori de oteluri, furnizarea gamei integrale de oteluri necesare
constructiei de camioane poate fi o provocare. Indelungata experienta acumulats de
ArcelorMittal, atat prin colaborarea cu constructori de automobile, cat si cu constructori
de camioane, este grditoare pentru capacitatea noastrd de a furniza toate marcile
solicitate, precum si grosimi pornind de la ofel ultrasubtire cu strat de acoperire, pentru
cabine (0,55 mm), la otel cu grosime mare, laminat la cald, pentru sasiuri (pand la

12 mm). De asemenea, ArcelorMittal furnizeazd produse lungi si tevi. Otelurile noastre ©MAN.
electrice contribuie deja la dezvoltarea grupurilor motopropulsoare hibride si electrice
pentru camioanele viitorului. Si unitatea Total Offer Processing din cadrul ArcelorMittal
este un partener n dezvoltarea subansamblelor de camioane, cu abordarea proprie
Solustil.

Prezenta globald a ArcelorMittal se traduce prin prezenta unor centre aproape de
majoritatea constructorilor de camioane. Astfel, exista certitudinea cd echipele noastre
R&D pot oferi servicii specializate si recomandari cand constructorii de camioane
concep si dezvoltd modele si procese noi, precum si in timpul productiei curente.

greutatea globald, fara a se compromite
Traverse performanta.

Implicarea timpurie aduce beneficii

Lonjeroane Otelurile cu acoperiri noi, precum Zagnelis®
de sasiu oferit de ArcelorMittal faciliteaza, de
asemenea, prelungirea duratei de viatd a
camioanelor. Continand 3% magneziu si 3%
aluminiu, Zagnelis® asigura o rezistentd
mult mai indelungata la coroziune a pieselor
vulnerabile decat acoperirile de tipul zincarii
prin imersie la cald.

Implicand inginerii ArcelorMittal in
Roti proiectarea de camioane noi inca dintr-o
' faza incipienta, constructorii de
echipamente originale pot beneficia de pe
urma experientei noastre. Echipa noastra
specializata in relatiile cu clientii pe
probleme de camioane, sprijinitd de
cercetatori de la Global R&D Automotive,
poate recomanda acele oteluri si

© Scania

Transmisie si
punte spate

Rezervoare de

combustibil ) - ey .
Imagine © Volvo Trucks  Tmbunatatiri de procese care vor furniza
cele mai semnificative reduceri ale greutdti,
fara compromiterea fiabilitatii, sigurantei, © Iveco
HSS si AHSS presupune o cantitate mai confortului sau accesibilitatii.
mica de otel utilizats, reducandu-se |

camioane, pentru a le testa caroseriile brute  Otelurile HSS sunt utilizate pentru a

de cabina. Putem propune solutii pe baza reduce masa rotilor de camioane cu 10%

de otel, care indeplinesc obiectivele pana la 15%. Rotile standard de

producatorilor de echipamente originale de 22,5 x 9,00 toli pentru camioane cantaresc © Mercedes

a crea noi concepte de cabind mai usoare,  njur de 43 kg, insd prin utilizarea HSS

mai rezistente si mai sigure. aceasta valoare poate fi redusa pana la
Solutia noastra generica cu greutate aproximativ 36 kg. Avand intre sapte si

scazuta pentru aplicatii de tipul sasiurilor de  cincisprezece roti la un camion plus

remorci, Trailtech, a demonstrat deja cd remorcd, greutatea rotilor poate fi scazuta

marcile slab aliate cu rezistenta ridicata cu pana la 105 kg.

precum S700MC pot reduce cantitatea de

combustibil si emisiile de gaze arse (vezi Pentru mai multe informatii vizitati

Update din luna mai 2011). www.arcelormittal.com/automotive
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Gama Granite® de la ArcelorMittal include citeva produse cu acoperire organica
pentru aplicatii in exteriorul cladirilor. Din ianuarie 2014 se vor adauga ofertei
doua optiuni noi: Granite® Silky Mat si Granite® Impression. Concepute pentru
utilizare la fatade arhitectonice prestigioase, noile finisaje ofera modele si
structuri unice, care vor adauga efect, personalitate si rafinament exteriorului

oricarei cladiri.

,Aceste produse sunt concepute de
arhitecti pentru arhitecti, iar Global R&D
le-a dezvoltat n consecintd. Aspectul
estetic nou permite arhitectilor sa-si
consolideze personalitatea proiectelor,
indiferent de tipul de cladire,” afirma André
Lavaud, Product Lead, Coated Products for
ArcelorMittal Flat Carbon Europe. Estetica
vizuald a produselor Granite® Silky Mat* si
Granite® Impression* este atat de unicd,
ncat ne-am protejat modelele la Office for
Harmonisation in the Internal Market
(OHIM).

Ca toate produsele noastre Granite®,
Granite® Silky Mat si Granite® Impression
fac parte din gama Nature de la
ArcelorMittal. Toate produsele noastre din
otel cu acoperire organica Nature nu contin
metale grele si cromati (vezi caseta).
,Ambele produse au fost inspirate de
naturd, intrucat cladirile noi trebuie sa fie
mai sustenabile si mai integrate in peisaj,”
explica André Lavaud.

Granite® Impression si Granite® Silky Mat, fac
parte din gama Nature de la ArcelorMittal.
Finisajul mat stralucitor adauga farmec

Granite® Silky Mat este un finisaj foarte
durabil, oferit in doua texturi structurate
diferite: netedd sau rugoasa. Optiunea
netedd este extrem de fing, oferind un
finisaj mat, complet plan, care va dura multi
ani. Textura mai grosiera a finisajului rugos
are o usoard stralucire, care adauga farmec
oricdrei cladiri.

Finisajul rugos al produsului Granite® Silky
Mat este disponibil in sase culori naturale,
iar versiunea neteda este disponibild in cinci
culori. Un sistem riguros de asigurare a
calitatii este implementat in toate unitdtile
noastre de productie, pentru a asigura
conformitatea culorilor produse pe oricare
linie cu standardul ArcelorMittal.

Noile texturi impresioneaza

Produsul Granite® Impression este
disponibil in patru optiuni: sarpe, elefant,
agat albastru si agat maro. Textura de sarpe
oferd mdrimi neregulate diverselor tonuri si
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Specificatii tehnice pentru Granite® Impression si Granite® Silky Mat

Granite® Impression

Grosime: 0,4 -1,8mm
Latime: 600 - 1500 mm
Acoperire:

zincat
Rezistentd la coroziune:  RC3

Rezistentd la foc:

Fata opusa:

Granite® Silky Mat

0,5-2,0mm

610 - 1500 mm

35 pum acoperire organica, aplicatd pe un suport din otel carbon

A1 in conformitate cu EN 13501-1

Tn vederea asigurarii calitatii si uniformitatii, ArcelorMittal oferd

doua culori standard pentru fata opusa a benzii.

Rezistentd la UV: RUV4

Nivel de emisii COV: Foarte scazut

forme longitudinale. Prin contrast, finisajul
de elefant este foarte dur siincretit in
aparenta.

Finisajul de agat al produsului Granite®
Impression este disponibil pe culorile
naturale albastru sau maro. Ambele culori
adaugd unui proiect o nota clasica de piatra
lustruitd.

Solutii robuste si flexibile

Granite® Impression si Granite® Silky Mat
se caracterizeaza printr-un sistem flexibil,
dar robust de vopsea, care este rezistent la
zgarieturi, durabil si formabil. Acestea sunt
perfecte pentru aplicatiile de fatade de
cladiri, cum sunt panourile de tip sandwich,
tabla profilatd si casetele.

Se pot aplica pelicule protectoare pe
rulourile de Granite® Impression si Granite®
Silky Mat la cerere. Si clientii pot aplica
aceste pelicule produselor finite, cum sunt
casetele.

Pentru a rdspunde cerintelor proiectelor
specifice de constructii, ambele produse
sunt disponibile In cantitati mici. ,Intrucat

serviciul «loturilor mici» oferite de
ArcelorMittal FCE se aplica intregii game
Granite®, clientii nostri pot beneficia pe
deplin de aceastd noua ofertd,” explicd
André Lavaud. Pentru detalii suplimentare
cu privire la acest serviciu, puteti contacta
cea mai apropiata agentie.

Granite® Impression si Granite® Silky Mat
au fost supuse unui set de incercariin
laborator si de expunere la conditii
atmosferice reale n poligoane de testare,
pentru a se asigura cele mai bune
performante ale produselor.

Granite® Impression si Granite® Silky Mat
sunt disponibile in reteaua ArcelorMittal de
producdtori de sisteme pentru constructii si
centre de servicii metalurgice.

[

* Brevet in curs de acordare in Comunitatea
Europeana: Nr. 002272401 pe numele
ArcelorMittal Flat Carbon Europe, S.A.

,Am utilizat panourile noastre
Isopar, care sunt fabricate din
Granite® Silky Mat de la
ArcelorMittal, pentru standul
nostru de la MadeExpo din
Milano de anul acesta. Granite®
Silky Mat a fost apreciat de
vizitatorii standului nostru. Am
primit un feedback cdlduros cu
privire la esteticd, cat si la
caracteristica tactild a acestui
finisaj de suprafata special”

Fabrizio Bettio, Purchasing
Manager, Lattonedil

Iree of chromates

Nspired by Nature

and heavy metals

Conceput pentru cladiri care
protejeaza mediul

La ArcelorMittal, noi credem intr-adevar
n principiile dezvoltdrii durabile si ne
asumdm pe deplin angajamentul de a ne
asigura ca otelul nostru contribuie la
dezvoltarea viitoare a domeniului de
constructii care protejeazd-mediul
inconjurator. Din acest motiv am lansat
colectia noastrd de oteluri acoperite
organic Nature. Produsele din gama:
Nu contin compusi-ai cromului
hexavalent (SVHC)
Nu contin plumb si alte metale grele
Sunt complet testate de expertii nostri
R&D in conditii atmosferice si de
coroziune extrema, atat in laborator,
cat sin poligoane de testare
Sunt estetice si inovatoare pentru o
integrare mai armonioasa in-mediul
inconjurator.

Multe au straturi reflectante de acoperire,
care permit conditii de viata mai
confortabile, prin reducerea
temperaturilor interioare cu cateva grade
n medii calduroase si insorite,

Pentru informatii suplimentare, accesati
www.arcelormittal.com/industry/facades
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Valin ArcelorMittal Automotive Steel Co., Ltd. (VAMA) si-a lansat oficial brandul
in Loudi (China), inainte de inceperea productiei, programata pentru mijlocul
anului 2014. Infuntata in iunie 2008, asocierea dintre ArcelorMittal Flat Carbon
Europe (FCE) si Valin Steel a intrat intr-o faza de constructie acceleratain iunie
2012. Cand se va finaliza, la mijlocul anului 2014, noua unitate va produce oteluri
deinalta tehnologie, avéand o calitate superioara a suprafetei si o tehnologie
avansata de acoperire, pentru modele de automobile usoare, rentabile si sigure.
Productia VAMA va fi destinata Chinei si va furniza solutii pe baza de otel de clasa
mondiald, pentru a deservi piata auto locala aflata in dezvoltare.

ArcelorMittal FCE sprijind proiectul cu
tehnologia avansatd proprie si ofera
know-how cu privire la productie atat
pentru Valin Steel, cat si pentru VAMA,
pentru a asigura o productie neintrerupta
de-a lungul intregului lant furnizor. ,VAMA
reprezintd introducerea tehnologiei auto a
ArcelorMittal in China si este rezultatul unui
parteneriat puternic cu Valin Steel,” afirma
Brian Aranha, CMO al ArcelorMittal Global
Auto Steel. ,Ambii parteneri si-au asumat
angajamentul sd asigure succesul VAMA cu
tehnologie competitivd, sprijin R&D global,
know-how cu privire la management,
branding si axare pe clienti.”

S-au impartasit deja cunostinte pe scara
larga intre unitdtile de productie europene
din cadrul FCE si unitatea de productie
primara din cadrul Valin. ,Suntem mandri ca
avem o echipd internationald eficientd si cu
experienta, provenita din multe tdri diferite,
care colaboreaza strans cu echipa noastra

locald,” declard Wang Jun, Presedintele
VAMA. ,Acest lucru va permite companiei
VAMA sa inglobeze culturi diferite i sd
mentind o perspectiva internationald unica
asupra pietei.”

Portofoliul de produse VAMA va cuprinde
produse avansate din punct de vedere
tehnologic, dezvoltate de ArcelorMittal.
JArcelorMittal este furnizorul de prim rang
de produse plate din otel carbon pe piata
auto globala. Aceasta include oteluri
avansate si cu rezistentd extrem de ridicata
— produse brevetate si marci inregistrate
precum Extragal® si Usibor®,” explicd Brian
Aranha.

VAMA©

Valin ArcelorMittal Automotive Steel

Liniile de productie ale companiei VAMA
vor fi de clasa mondiald. Acestea vor
cuprinde o linie continud de decapare si un

Imagini © VAMA

laminor de banda la rece cu o capacitate de
productie anuala de 1,5 milioane de tone, o
linie continua de tratament termic mixt cu
o capacitate de 1 milion de tone si o linie
continua de zincare prin imersie la cald cu o
capacitate de 0,5 milioane de tone. VAMA
va produce marcile de otel Galvannealed,
Dual Phase, Extragal® si Usibor® sub licenta
ArcelorMittal.

LVAMA si-a asumat angajamentul sa
conduca dezvoltarea industriei siderurgice
destinate domeniului auto din Chinain
parteneriat strans cu producdtorii de
automobile, furnizand Tn acelasi timp oteluri
avansate pentru automobile, mai sigure si
mai ecologice,” afirma Wang Jun. ,De
asemenea, acest aspect satisface cerintele
dezvoltarii durabile impuse de industria
auto din China.”

UPDATE NOV/2013-RO



