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V souladu s nadim mottem ,tvofime
budoucnost” spole¢nost ArcelorMittal
neustale zkouma vyvoj inovacnich FeSeni

s vyuzitim oceli. Prostfednictvim sité
vyzkumnych center a tymd zamérenych na
vyvoj produktd, vEetné nasich vlastnich
inZenyr{, vytvafime nova feSeni s vyuZitim
oceli spliujici poptavku zakaznikd po
lehkych, vysoce kvalitnich a ekologickych
aplikacich, které vytvareji hodnoty. Velky
objem této prace se uskutec¢iuje s vyuzitim
naseho pristupu spolecného vyvoje, ve
kterém jsou nasi zakaznici zapojeni v kazdé
fazi vyvojového cyklu — od ndpadu az po
vyrobu.

Pohon pro feSeni mobility budoucnosti

Nové aplikace zahrnuji elektromobilitu, pro
kterou spolecnost ArcelorMittal nedavno
uvedla Fadu elektrooceli pro automobilovy
pramysl iCARe™ (viz strana 6). Oceli Fady
iCARe™ jsou optimalizovany tak, aby
umoziovaly vyrobclim aut navrhovat
elektromotory, které jsou lehké, G¢inné

a které mohou byt provozovany déle na
jedno nabiti. Spolecnost ArcelorMittal také
investovala pres 90 miliond € v nasem
vyrobnim zavodé St-Chély d’Apcher ve
Francii. Tento zavod jiz vyrabi vysoce
kvalitni elektrooceli, zacatkem roku 2013
se v3ak stane hlavnim vyrobnim centrem
pro produktovou fadu iCARe™.

Spole¢nost ArcelorMittal realizovala také
projekt S-in motion, kterym vyrobcim aut
ukazala vyhody nasich ultra vysokopevnych
oceli (UHSS) a vyspélych vysokopevnych
oceli (AHSS). Prokazali jsme také, Ze

V kazdém vydani casopisu Update promlouva
nejakd vadciosobnost spolecnosti
ArcelorMittal. V tomto &isle Greg Ludkovsky,
Vice President — Global Research and
Development (R&D) mluvi o investicich do
budoucnosti nasich vyrobkd a feSent.

Investice do
budoucnosti

vyhody konceptu S-in motion mohou byt
aplikovany na novou generaci
elektrovozidel.

Pokrok v oblasti vysokopevnych oceli

Diky nové generaci oceli AHSS, ktera by
méla byt k dispozici zacatkem roku 2014

a diky vyvoji novych jakosti pro lisovani za
tepla bude mozné navrhovat jeté lehci

a pevnéjsi vozidla. Nové jakosti AHSS budou
charakterizovany lepsi tvaritelnosti pfi
vysoké pevnosti.

VyuZiti UHSS se také rozsifuje a bude
zahrnovat jakosti s vysokou tloustkou.
Jakosti s vy33i tloustkou se pouZivaji na
aplikace jako je t&zka technika (napf.
stavebni a zemni stroje). Spolecnost
ArcelorMittal pracuje na zlep3eni nasich
znacek UHSS tak, aby dosahovaly pevnosti
az 1100 MPa, abychom splnili poZadavky

téchto velmi naroénych aplikaci.
Oceli pro specifické aplikace

Obalové materialy na druhé strané spolé-
haji na ultra tenké oceli, aby splnily poza-
davky zakaznikd na lehké a ekologické
obaly. Vyzkumné tymy spolecnosti Arcelor-
Mittal spolupracuji na vyvoji pevnéjsich
oceli s vyjimecnou tvaritelnosti, aby se
tloustka a hmotnost ocelovych obalt mohla
vyrazné snizit.

Pro energetiku spole¢nost ArcelorMittal
vyViji specialné zamé&rené oceli vhodné pro
specifické energetické aplikace. Tymy
vyzkumnikd a vyvojard spole¢nosti

ArcelorMittal spolupracuji s nasimi
zakazniky na vyvoji lehkych feseni pro
vétrné turbiny, které budou mit vyrazné
niz3i naklady a dopad na Zivotni prostredi
(viz strana 12).

Nové povrchové Gpravy jako Magnelis®
jsou pouZivany v instalacich solarni
energetiky za G¢elem prodlouZent jejich
Zivotnosti a snizeni narokd na Gdrzbu.
Magnelis® vyuZiva horcik, hlintk a zinek za
Gcelem poskytnuti optimalni povrchové
ochrany proti dlouhodobé korozi. Tato
revolu¢ni povrchova Gprava jiz prokazala, Ze
ma vyrazné lep3i vlastnosti neZ alternativni
evropské produkty a nachazi siroké
uplatnéni ve stavebnictvi.

Spole¢nost ArcelorMittal vyvinula také
prirodni fadu oceli s organickym povlakem,
které jiz revolu¢né méni stavebni pramysl.
Vlysoce G¢inna povrchova Gprava
neobsahuje Sestimocny chrom ani tézké
kovy a minimalizuje tak svdj vliv na zivotni
prostredi.

To je pouhy vycet nékterych projektd, které
spolecnost ArcelorMittal zkoumala

v priibéhu nékolika uplynulych let. V3echny
byly vyvinuty jako reakce na poptavku
zakaznikd po udrZitelnych fesenich

s vyuZitim oceli. Zavazek spolecnosti
ArcelorMittal s ohledem na budoucnost
nasich zakaznikd a udrZzitelnost naseho
prdmyslu znamena, Ze budeme i nadale
zkoumat a investovat do inovativnich FeSeni
na bazi oceli.

Greg Ludkovsky



Béhem nékolika uplynulych let spolecnost ArcelorMittal zdokonalovala instalace
Top Recovery Turbines (TRT) pro vyrobu energie. Technologie TRT vyuziva
vysokotlaké plyny (znamé jako spaliny), které odebira ze sazebny vysoké pece

pro pohon velmi vykonnych generatora elektrické energie. Zatim byla technologie

TRT nainstalovana pouze ve ¢tyrech vyrobnich zavodech a presto jiz vedla ke
sniZeni Gty za energii v ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) o vice nez 3%
rocné. Implementace TRT je soucasti dlouhodobého zavazku spolecnosti
ArcelorMittal zkoumat a vyvijet opatfeni pro zlepseni nasich procesi za celem
zajisténi nasi technologické prevahy ve vyuzivani energie a surovin, snizovani
vyrobnich nakladd, zlepSovani kvality a omezeni vlivii na Zivotni prostredi.

PrestoZe jsou ekonomické prinosy instalace
TRT vyznamné, ekologické vyhody jsou
taktéz dllezitym faktorem. Soucasna
vyroba energie prostfednictvim TRT ve
spolecnosti ArcelorMittal snizuje
ekvivalentni emise CO, pfiblizné

0 176.000 tun rocné. To se rovna
odstranéni vice nez 35.000 automobilll ze
silnic. TRT je také vysoce udrzitelné,
protoZe proces vyroby elektfiny s pouzitim
této technologie nevytvari Zadné emise.

TRT turbina produkuje energii diky vyuziti
znamé vlastnosti viech plynt — totiz, Zze
expanduji, kdy? jejich tlak poklesne. Pro
odstranéni jemnych ¢astic z plynu na
vystupu z vysoké pece, kde je tlak kolem
1,6 az 2,5 bar(i se pouziva mokré a suché
¢isténi. BEhem procesu Cisténi se plyn
ochladi a jeho tlak klesne zhruba na

0,3 baru. Ten je tfeba déle redukovat na

0,1 baru pro plynovou potrubni sit.
Energeticky nejefektivnéjsi zplsob jak toho
dosahnout, je vést plyn pres turbinu, ktera
pohani generator vyrabéjici elektFinu.

Provoz vysoké pece neni nijak ovlivnén

a plyn se nespotfebovava. Jelikoz
vysokopecni plyn je vysoce hoflavy,
normalné se vyuZiva v dalsich Eastech
zavodu pro vyrobu tepla nebo energie pro
dal3i procesy. Diky instalaci systému TRT



Klicové parametry vyroby elektfiny dosazené na zkusebnim misté instalace

Tlak spalin Sazebna vysoké pece 1,6 bar
Za prackou plynu (s TRT) 1,3 bar
Za TRT (plynové potrubi) 0,1 bar
V/ykon turbiny 7,018 MW
Uc¢innost generatoru 97,6%
Prenesena elektricka energie 6,849 MW

TRT technologie byla nainstalovdna na Sesti
vysokych pecich segmentu FCE. DalSich osm bylo
identifikovano jako vhodnych pro prestavbu.

plyn ve skute¢nosti produkuje energii
dvakrat — jednou v turbiné a poté znovu
kdyZ se spaluje ke svému bé&Znému Gcelu.
Podrobné&jsi informace o tom, jak je plyn
vyuZivan v zavodé ArcelorMittal Gent
najdete v ¢lanku ,Dokonalejsi vyuZiti
energie v ocelarstvil” v kvétnovém vydani

Casopisu Update.

TRT je osvédcena technologie a rizika pFi
instalaci nebo provozu jsou mala. Pokud by
systém TRT z jakéhokoliv dlivodu selhal,
expandujici plyn se zpracuje ve stavajici
pracce plynu. To je normalni na vysokych
pecich, které nemaji systém TRT
nainstalovan.

Hleda se partner pro TRT

KaZzdé TRT ma stejnou kapacitu jako tfi
pozemnf v&trné turbiny. K dneSnimu dni
byly systémy TRT nainstalovany na Sesti
vysokych pecich ve ¢tyrech nasich
vyrobnich zavodech a produkuji pres

482 Gigawatt hodin (GWh) elektfiny kazdy
rok. V disledku tohoto kroku se sniZily

Rotor TRT se pripravuje k instalaci.

naklady na energie segmentu ArcelorMittal
FCE. TRT také zajistuje spolecnosti
ArcelorMittal jistotu udrZitelnosti viastnich
dlouhodobych dodavek energie a snizuje
nase ovlivnéni rostoucimi cenami energie.

Spolecnost ArcelorMittal aktivné hleda
partnery, ktefi ndm pomohou zvysit objem
energie, kterou produkujeme z TRT.

V Evropé bylo identifikovano je3té osm
vysokych peci vhodnych pro pfestavbu.
Dohromady maji potencial pro vyrobu
dalSich 475 GWh/ro¢né s vyuzitim
technologie TRT.

Spole¢nost ArcelorMittal doufd, Ze se
technologii TRT podafi nasadit na jejich
vysokych pecich po celém svété. Zatimco
Evropa je na Cele v zavadéni technologie
TRT, znacné Gsili je této problematice jiz
vénovano v nasich zavodech v Brazilii a Jizni
Africe. Diky $irSimu nasazeni technologie
TRT bude spole¢nost ArcelorMittal schopna
pokryt jesté vice nasi potfeby dodavek
energie.

Spolecnost ArcelorMittal
aktivné hleda partnery, ktefi
nam pomohou zvysit objem
energie, kterou produkujeme
z TRT.

TRT je velice udrzitelné, protoze
proces vyroby elekifiny

s pouzifim této technologie
nevytvari zadné emise. Tento
proces je 100% ekologicky.
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iICARe™: Pohon pro
budoucnost mobility

Spolecnost ArcelorMittal uvedla fadu iCARe™ na mezinarodnim veletrhu Coil o - W
Winding, Insulation and Electrical Manufacturing Exhibition (CWIEME) poradaném e -

v Berliné v cervnu 2012. Jako soucast nasi strategie v sektoru elektrickych
vozidel (EV), spole¢nost ArcelorMittal také investovala 90 miliént euro do naseho
stavajiciho vyrobniho zavodu St-Chély d’Apcher ve Francii. Investice zahrnuje
novou kontinualni Zihaci linku, ktera spole¢nosti ArcelorMittal umozni zvysit
kapacitu a zavést prilomové technologie pro EV.

"'-'-'-Z|IJII"." I'_rJ

Nova fada elektooceli iCARe™ spolecné emisemi diky zlepSené energetické

s modernizaci v St-Chély d’Apcher Gcinnosti.

pomohou vyrobclim aut dosahovat nizsich

ekvivalentnich emisi CO, a snizovat ,Jako hlavni dodavatel oceli pro globalni

spotfebu hybridnich vozidel. Pomohou automobilovy primysl se spolecnost

konstruktérdim zvysit rozsah Cisté ArcelorMittal jiz ted mdZe pochlubit

elektrickych vozidel a snizit celkové naklady zavidénihodnou tradici a odbornymi

na elektrifikaci. Oceli iICARe™ takeé slibuji zkuSenostmi v této oblasti,” Fika Greg iCARe™ reflektuje jak globalni posun
dosazeni vyssi energetické hustoty Ludkovsky, Vice President — Global smérem k dsporn&jsim vozidltm, tak
elektromotor( a tim pomohou snizit Research and Development (R&D) i pFinosy plynouci z nadeho pristupu
velikost a hmotnost vozidel s nizkymi spolecnosti ArcelorMittal. ,Uvedeni fady k inovacim, ktery je zaloZen na R&D. Jen

v roce 2011 jsme investovali 250 miliond
euro do vyzkumu a vyvoje novych
ocelarskych produkt, feseni a procesl na
podporu nizko-uhlikového svéta, které
demonstruji udrzitelné vyhody dostupné
prostrednictvim inovace vyrobkd.”

iICARe™ je tady, aby pomahal
vyrobcOm aut vytvaret feSeni
pro ekologictéjsi svét
nalezenim inovativnich

a ekologicky Setrnych reSeni
mobility pro vozidla
budoucnosti.




T¥i odliSné znacky iCARe™

Rada iCARe™ obsahuje tfi znacky elektrooceli. Jsou navrzeny tak, aby spliovaly konkrétni
pozadavky dané posunem smérem k elektromobilité. Tyto znacky jsou:

iCARe™ Save: zgjistuje
velmi nizké elektrické
ztraty, coz maximalizuje
vyuZiti proudu
dodavaného bateril

a umozfuje del3i dojezd
EV na jedno nabitT.

iCARe™ Torque:
poskytuje nejvy3si Grovné
vystupu mechanického
vykonu z elektromotord,
CoZ prinasi zlepsenou
akceleraci a dynamictéjsi
pozitek z jizdy.

iCARe™ Speed: je
elektroocel s velmi
vysokou pevnosti, ktera je
idealni pro vyrobu
vysokorychlostnich rotor(.
Tento typ rotoru umoznuje
vyrobclim aut jesté vice
snizovat hmotnost
motoru.

Modernizace v St-Chély d’Apcher

Nova kontinualni zihaci linka, ktera se stavi
v nasem vyrobnim zavodé v St-Chély
d’Apcher zajisti, Ze spolecnost ArcelorMittal
zUstane lidrem v oblasti vyvoje a vyroby
neorientovanych elektrickych oceli. Tato
linka umozni spolecnosti ArcelorMittal
vyrabét Spickové znacky elektrooceli

s nejvyssi Grovni GEinnosti, které vykazuiji
zvysenou propustnost, snizenou Groven
ztrat a zlepsené chovani pri vysokych
frekvencich. Nasim cilem je byt schopni
reagovat rychle na pozadavky vznikajicich
a vysoce technickych produktd a na
pozadavky nasich stavajicich odbératell
elektrooceli.

Nova kontinualni ZihacT linka nahradi

stavajici Zihaci linku a zvysi kapacitu

a kvalitu vyroby. Linka je modularni
konstrukce, coZ umozni spolecnosti
ArcelorMittal spInit budouci pozadavky
na vyvoj produktl a na kapacitu.

Spole¢nost ArcelorMittal je jiz dnes
prednim dodavatelem oceli pro globalni
automobilovy primysl. Nova nabidka
produktd iCARe™ a modernizace v
St-Chély d’Apcher zajisti, Ze si tuto pozici
udrzime, jakmile nasi zakaznici v auto-
mobilovém primyslu zacnou vyvijet

a realizovat feSeni pro elektrickou

a hybridni mobilitu budoucnosti.

K dispozici je také povrchova aprava
a podpora

Spole¢nost ArcelorMittal pro Fadu iCARe™
nabizi také povrchovou Gpravy, ktera je
navrZena tak, aby déale zlepsila a upravila
chovani kazdé jednotlivé znacky oceli
iCARe™. Povrchova Gprava poskytuje
interlaminarni izolaci a zlep3uje perforova-
telnost elektrooceli. Jsou vhodné pro pIné
zpracované znacky pro hybridni a elektrické
trakeni stroje a kompresory.

Skala pokrocilych sluzeb iCARe™ nabizi dalsi
technickou podporu pro vyrobce automobi-
8. Tyto sluzby obsahuii:

* Modelovani: Spolecnost ArcelorMittal
poskytuje zakazniklm asistenci, pokud
potfebuji pomoc s vybérem
nejvhodnéjsich oceli a konstrukci
elektrického stroje. Tato asistence
vyuziva jak naseho vyspélého R&D
know-how a také Spickové technické
vybaveni, které mame k dispozici v nasich
vyzkumnych centrech. Toto modelovani
umoziiuje konstruktérlm snizit pocet
prototypt potfebnych pred zacatkem
zku3ebni a sériové vyroby.

Vyroba prototypu: Pro ovéfeni
vlastnosti stroje je stale zapottebi urcity
minimalni pocet prototypt. Spolecnost
ArcelorMittal mdze poskytnout mala
mnoZstvi plechd pro prvni fazi zkousek
magnetickych vlastnosti a tahovych
zkousek a pro naslednou fazi laserového
fezani. Ve fazi primyslového ovéreni
mUZe spolecnost ArcelorMittal
poskytnout malé délené svitky pro
perforaci a vyvoj konstrukce stroje.

Zpracovani materiala: Vyroba
prototypl nebo sériovych strojd mize
zahrnovat vyrobni procesy, které by
potencialné mohly degradovat vlastnosti
kompletné zpracovanych oceli, které
jsme dodali. Poskytujeme vyspélou R&D
podporu, ktera zakazniklm pomdze
kvantifikovat vliv procest zpracovani
materialll na magnetické vlastnosti vrstev
elektroplechd stroje.

[

Vice informaci

Vice informaci o produktové

fadé iCARe™ naleznete na

internetovych strankach:
www.arcelormittal.com/automotive/icare
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ysakopevnostni oceli spoleerosSti ArcelorMittal

nabizeji pevnéjsi a lelw€i reseni silnicnich svodidel

Svodidla typu N2 se typicky
umistuji kolem dalnic a vyjezdl

z délnic. Podle normy EN 1317 musi

svodidla typu N2 zachytit vozidlo
s hmotnosti v rozmezi 900 az
1500 kg v pFipadg, Ze sjede ze
silnice.

Mieres Tubos také navrhuje sva
svodidla typu N2 tak, aby vozidlo
pfi kontaktu se svodidlem plynule
zpomalilo. Tim se pfedejde

prudkému otfesu pasazérl ve
vozidle. Vlastnosti svodidla také
pomohou Fidi¢i ziskat zpét kontrolu
nad fizenim a sniZuji tak nebezped;,
Ze se vozidlo vrati do provozu
nekontrolovanym zplsobem.

8 Update | Zakaznicky Casopis | Listopad 2012

V roce 2011 zacala v celé Evropské unii platit nova norma pro silni¢ni svodidla.
Zaméreni se presunulo na standardy vlastnosti, které umoziuji vyrobcim
svodidel inovace a zavadéni novych konstrukci za Géelem zlepSeni chovani
svodidel a sniZeni nakladu. ArcelorMittal Flat Carbon Europe nedavno navazal
spolupraci s Mieres Tubos (Grupo Condesa), aby spole¢né vyvinuli nové silni¢ni
svodidlo typu N2. Tento projekt ukazal, jak jednoducha zména ve vybéru
materialu miZe znamenat velky rozdil pro bezpeénost, chovani svodidla

a naklady.

-

Mieres Tubos je Spanélska spolecnost, ktera
vyviji jednoduchg, bezpecna a spolehliva
silni¢ni svodidla, ktera se daji snadno
nainstalovat a integrovat s dalSimi systémy.
Tato spole¢nost se obratila na ArcelorMittal
s cilem vyvinout nové silniéni svodidlo typu
N2, které by splfiovalo jeji konstrukéni
pozadavky a=které by také nabizelo
vyznamnou Gsporu hmotnosti a nakladd.

Pfechod na vysokopevnostni ocel

Na zakladé konzultaci s tymem vyzkumnikd
a technikd sekce ArcelorMittal Global R&D
se tym vyvojart rozhod| nahradit stavajici
za tepla valcovanou konstrukent ocel (jakost
S235JR) novou vysokpevnostni oceli

(HSS).

Diky S-in motion a dalsim projektlm
spolecnost ArcelorMittal jiz prokazala, Ze
HSS poskytuje vyznamné Gspory hmotnosti
a zaroveri zvysuje bezpecnost vozidel diky

Ssvé vysoké pevnosti. Vy3si pevnost
znamena, Ze je potfeba méné oceli, coz
vede k nizsi hmotnosti a ke snizeni
ekvivalentnich emisi CO,. V tomto pfipadé
prechod na HSS ved| k tomu, Ze nové
silniéni svodidla je o vice nez 25% IehC|
Vlastnosti svodidla se také dramatlcky

zlepsily a vyrobni naklady byly snizeny.

Vysoka pevnost nové jakosti oceli umoznila™
také zdvojnasobit vzdalenost mezi sloupky,
ke kterym je svodidlo uchyceno. Namisto

50 sloupkd na 100 metrd svodidla je jich
potfeba pouze 25. Spoleéné s Gsporou
hmotnosti diky pfechodu na HSS tato
jednoducha konstrukéni zména umoznila
snizeni dopravnieh a montaznich nakladd
alespofi 0 25%. o

Evropské bezpeénostni normy spinény

Nové svodidlo N2W4A Gspésné absoivovalg
dvé narazové zkousky provedené externim



bylo ve Spanélsku instalovédno pres
25 kilometrd svodidel nového typu N2
spolecnosti Mieres Tubos (Grupo Condesa).

certifikacnim organem v prvnim Ctvrtleti
roku 2012. Svodidlo je nyni nositelem
znacky CE, coZ znamena, Ze splfiuje normu
EN 1317 a mlZe se pouZivat v celé Evropé.

Diky snizeni hmotnosti, asu potfebného

k montazi a nizsim materialovym

a vyrobnim nakladdim pfinasi nové svodidlo

typu N2 spolecnosti Mieres Tubos Fadu

- prileZitosti. Pfineslo také vyhody pro Zivotni

prosttedi v podobé sniZeni ekvivalentnich

emisi CO, béhem vyroby, dopravy

a montaze. Vefejnost také ziska prospéch

diky lep3i bezpechosti na silnicich za nizsi

cenu. Ted, kdyZ byla implementace svodidla

typu N2 dokonéena, se spolec¢nost Mieres

Tubos opét obrétila na ArcelorMittal

s zadosti o pomoc pri tvorbé nového

svodidla, které poskytne jesté vyssi Groven

ochrany. :
[

Béhem nékolika prvnich mésicd po uvedeni

Prechod na jakost HSS ved|
k tomu, Ze nové silnicni
svodidlo je o0 vice Rez 25%
lehéi. Vlastnosti svodidla se
také dramaticky zlepsily a
vyrobni naklgdy byly snizeny.

Silniéni svodidla jsou vystavena
opotrebeni vlivem narazd a atmosférické
koroze. Aby svodidla vydrZela po dobu
ocekavané zivotnosti 25 let, mohou byt
vysokopevnostni oceli spolec¢nosti
ArcelorMittal budto davkové nebo
kontinualné pozinkovany. Obé metody
spliiuji specifikaci normy EN 1317

a poskytuji ochranu po dobu Zivotnosti
svodidla.

Zakaznici spolecnosti ArcelorMittal viak
mohou nyni vyuZit povrchovou ochranu
Magnelis®, ktera nabizi az desetindsobnou
ochranu oproti davkovému pozinkovani.
Magnelis® pouziva 3,5% hliniku a 3%
hof¢iku pro vytvoreni stabilni a robustni
ochranné vrstvy po celém povrchu oceli.
Hrany povlaku Magnelis® se dokazou
dokonce sami zacelit, pokud jsou
poskozeny — této vlastnosti se ostatni
povlaky nemohou vyrovnat.
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Snizujeme
karbonovou
stopu diky
ocelovym obalum

Ocel je jednim

Z nejsnaze
recyklovatelnych
obalovych materidld,
protoZe miZe byt

extrahovdna
z dalstho odpadu
C s o . 5 g P - . obycejnym
Védéli jste, Zze v Evropé se kazdym rokem proda pres 50 miliard ocelovych magnetem.
plechovek? To jsou primérné dvé plechovky tydné na kazdého obyvatele!
Priblizné 71% téchto plechovek se recykluje. A protoze kazdy recyklovany
ocelovy obal uetfi priblizné jeden a pul nasobek své hmotnosti na ekvivalentnich
emisich CO,, je ocel také jednim z nejekologictéjSich dostupnych obalovych
materiala. Ackoliv je ocel nejvice recyklovanym obalovym materialem v Evropé
(viz obr. 1), toto odvétvi si stanovilo novy naroény stfednédoby cil pro recyklaci.
Ocelarskému pramyslu se dafi pro naplnéni tohoto cile ziskavat také dalsi
zainteresované strany, jako jsou podnikatelské organizace a politici.
Stanoveni nového cile pro recyklaci pouze 64%), zda se byt jisté, Ze mira partnerem Evropského recyklaéniho
recyklace oceli bude muset byt do roku prdmyslu. Napriklad ve Francii ma
Béhem akce Eurofer Steel Day v Cervnu 2020 mnohem vy33inez 80%. spole¢nost ArcelorMittal smlouvy na
Association of European Producers of Steel recyklaci Srotu s nékterymi mésty. Ocelovy
for Packaging (APEAL — Asociace Kromé role, kterou zaujima v organizaci Srot je recyklovan ve francouzskych
evropskych vyrobcd ocelovych obald) APEAL a v dalSich oborovych organizacich ~ zavodech spole¢nosti ArcelorMittal. Tento
informovala, Ze v roce 2010, cozZ je posledni  je spole¢nost ArcelorMittal aktivnim proaktivni pFistup je3té vice sniZuje emise,
rok, pro ktery jsou k dispozici Gdaje, byla
recyklace oceli stabilni na Grovni 71%.
fento Ud?J Zhamend, 2 ka;.c!y Eydenje Obrazek 1: Mira recyklace pro hlavni evropské obalové materialy
recyklovano témér 700 miliénd plechovek. (Zooje: PlasticsEurope, ACE, FEVE  APEAL)
Tim doslo v roce 2010 ke snizeni ‘ T
ekvivalentnich emisi CO, z vyroby 80%
ocelovych obalfi o vice nez Etyfi miliony 2000 2010 67% 68% 72%71%
tun. 0% 64%
60%
Organizace APEAL, které je spole¢nost 50%
ArcelorMittal ¢lenem, také oznamila, Ze
odvétvi kovovych oballl (prostfednictvim 40% 30% 34%
Metal Packaging Europe) si stanovilo cil pro  30%
recyklaci na Grovni 80% do roku 2020. 0%
Tento pocin je soucasti strategie Evropa
2020, jejimz cilem je vytvorit v ramci 10%
Evropské Unie (EU) nizkokarbonovou 0%
ekonomiku s efektivnim vyuZitim zdrojd. Plasty* Obalyod  Hlintkové plechovky Sklo Ocel
ProtoZe kovové obaly zahrnuji také hlinik napoji* od napoji*
(kde mira recyklace v roce 2009 byla * Data z roku 2010 pro plasty, obaly od ndpoji a hlinikové plechovky od napoji nejsou k dispozici.

10



Obrazek 2: ZlepSeni miry recyklace ocelovych obalti ma vyznamny vliv na

ekvivalentni emise CO,
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s M\ira recyklace EU27+2

protoZe doprava a manipulace je omezena
na minimum. Ve Spanélsku spole¢nost
ArcelorMittal Gzce spolupracuje

s celostatnimi organizacemi, které maji na
starosti cile a postupy pro recyklaci.

7 klicovych vyhod oceli pro obaly

Béhem akce Eurofer Steel Day byla také
predstavena nova webova stranka
www.steelforpackaging.org, ktera

se vénuje ocelovym oballim. Existuje také
jako aplikace a umoZniuje producentim,
vyrobclim plechovek, plni¢dm

a obchodnikdim snadny pristup

k nejnovéjsim Gdajlim o sedmi kli¢ovych
vyhodach ocelovych oball: recyklace,
vlastnosti, pouziti, vyroba, efektivita,
universalnost a bezpecnost.

Obsahuje nové (daje soupisu Zivotnosti pro
ocelové obaly vydané organizaci APEAL na
zakladé dat z roku 2008. Tato nova studie
zahrnuje 95% evropskych vyrobcl
pocinovaného plechu, tenké oceli
pouzivané na tvorbu vétsiny ocelovych
obald. Ve srovnani s Gdaji z roku 2006 vliv

2000

2001
2002
2003
2004
2005
2006
2007
2008
2009
2010

= |ndex emisi CO,

Zivotnosti ocelovych obald na Zivotni
prostredi vykazuje zlepSeni ve vétsiné
oblasti. Tak napfiklad potencial pro globalni
oteplovani se béhem tfech let snizil 0 9%
(viz tabulka). To je obzvlasté dilezité

s prihlédnutim ke kréatké Zivotnosti oball

v porovnani s dalsimi produkty.

Cilem organizace APEAL je zvysit frekvenci
aktualizace soupisu zivotnosti poskytujici
relevantni Gdaje pro prdmyslové partnery.
PFisti aktualizace, obsahujici data za obdobi
2010/2011, by méla byt k dispozici v roce

2013.

Nova data v soupisu Zivotnosti a Gdaje

o recyklaci dokazuji, Ze ocel zlistava jednim
z nejekologictéjsich dostupnych obalovych
materiald. ProstFednictvim neustélého
monitoringu svych vysledkd bude dané
odvétvi schopno i nadale nabizet ocelové
obaly, které splfiuji potfeby spotfebitel(,
vyrobcll plechovek a plni¢l a zaroven
neustale zlep3ovat vliv ocelovych oball

na zivotni prostredi.

Porovnani hlavnich ukazatelG soupisu Zivotnosti dle Gdajd z roku 2008 (APEAL)

a dajd z roku 2006 (worldsteel)

Ukazatel

Primarni (obnovitelné nebo neobnovitelné) poZadavky na energii

Potencial pro globalni oteplovani

Okyselujici potencial

2008 versus 2006

Eutrofizacni potencial (EP) — mira potencialniho vlivu umélych nebo

prirozenych latek na ekosystémy

Ocel neztraci zadnou ze svych
vlastnosti bez ohledu na to,
kolika recyklacnimi cykly
projde.

Evropsky parlament uznava
ocel jako trvaly material

Materialy jsou v soucasné legislativé

o0 obalech, recyklaci a pouZziti materiall
v3eobecné klasifikovany budto jako
obnovitelné nebo neobnovitelné zdroje.
Obnovitelné zdroje patfi do pfirozeného
prostfedi a mohou byt obnoveny
prirodnimi procesy. Neobnovitelné zdroje
jsou ty, které se spotfebovavaji rychleji
neZ je priroda dokaze obnovit nebo ty,
které jsou k dispozici pouze v omezenych
mnoZstvich.

Ocel, podobné jako jen nékolik dalsich
materiall, nespada ani do jedné z téchto
kategori, jelikoZ ma dostatek
surovinovych zdrojd a nemdze byt
znicena. Ocel neztraci zadnou ze svych
vlastnosti bez ohledu na to, kolika
recyklaénimi cykly projde. Recyklace
Srotu pro vyrobu nové oceli také snizuje
vliv na Zivotni prostfedi vice nez

o polovinu ve srovnani s pouzitim
panenskych surovin (viz obrazek 2).

Za (celem uznani téchto unikatnich
vlastnosti odvétvi kovovych oball
vyzvalo EU, aby vytvorila novou kategorii
pro trvalé materialy jako je ocel. Pfestoze
se prvni setkani konala teprve koncem
ledna, Evropsky parlament jiz pozadal
Evropskou komisi, aby uznala tuto novou
kategorii v budoucich smérnicich
vztahujicich se na efektivitu zdroji. Metal
Packaging Europe spole¢né s Evropskou
komisi pracuji na vytvoreni dalSich oblasti
spoluprace.

Vice informaci

Vice informaci o systémech
ocelovych oball spolecnosti
ArcelorMittal naleznete na adrese
www.arcelormittal.com/packaging
a www.apeal.org




V-poslednich letech zaznamenavame neustaly celosvétovy rust poctu projektu

vétrnych elektraren. Spolecnost ArcelorMittal je velmi aktivniv tomto sektoru - -

coby predni dodavatel tlustych-plechii pro tradi¢ni svarované véze aelektrooceli-

pro turbiny. Spolecnost Siemens je s vice nez 11.000 turbinami instalovanymi po
~celém syété dileZitym hracem v oblasti implementace vétrnych farem. PfestoZe

Siemens a ArcelorMittal spolupracuiji jiz celou Fadu let, spoleZnost Siemens

hledala dlouhodobého partnera, ktery by se mohl-vyrovnat jeji globalni

pritomnosti a poskytnout ji odborné-atechnické znalostia zkusenosti, které

spolecnost potrebovala pro zajisténi ispéchu v segmentu vétrné energie.




Spolecnosti Siemens

a ArcelorMittal nyni Ozce
spolupracuiji na vystavbé nové
generace vétrnych elekiraren.

Pro spole¢nost Siemens byla jedna

z prvoradych otazek schopnost jejiho
dodavatele oceli garantovat stabilni dodaci
Ihdty. V pFipadé vétrnych vézi, na které je
potfeba az 180 tun tlustého plechu a kdy
jedna vétrna farma obsahuje az 175
jednotlivych turbin, je logistika zajisténi
dodavek oceli just-in-time pro dosazeni
Gspéchu kriticka. TéZky plech se pouziva
jednak pro stavbu véZe a v pripadé instalaci
na mofi také na zakladny, které zajisti
stabilni ukotveni turbiny na morském dné.

Globalni tym péce o klienta

Pro splnéni potteb spolecnosti Siemens
ustavila spole¢nost ArcelorMittal globalni
tym péce o klienta zahrnujici technické
experty, zastupce vyrobnich zavodu

a pracovniky prodeje a marketingu. Tento
tym Gzce spolupracoval na rychlém reseni
pozadavk( zékaznika — coZ je nezbytné
nutné v takto komplikovaném
dodavatelském Fetézci. Tym provadél také
vyzkum a vyvoj za G¢elem maximalizace
Gspor nakladt pro klienta.

Spole¢nost ArcelorMittal je jiz
renomovanym dodavatelem tlustych
plechd vyrobenych v Fadé nasich vyrobnich
zavodU po celém svété. Jednim z nejvétsich
je ArcelorMittal Gijon ve Spanélsku, ktery je
idealné situovany pro naplnéni potreb
spolecnosti Siemens v Evropé.

V listopadu 2010 spolecnost Siemens
predlozila zkusebni objednavku na tlusty
plech pro stavbu 21 vétrnych vézi pro
vétrnou farmu Hill of Towie ve Skotsku.
Diky spolupraci tymu péce o klienta
spolec¢nosti ArcelorMittal a vyrobniho
zavodu Gijon byly prvni plechy expedovany
v lednu 2011.

Na zakladé Gspésné prvni objednavky
spolecnost Siemens predloZila dalsi
objednavku na teply valcovany pas

z vysokopevnostni oceli pro stavbu nové
generace skorepinovych vézi. Na rozdil od

ostatnich vétrnych vézi mohou byt
skofepinové véze vy3sinez obvykle a jsou
spojovany s pouzitim Sroubovanych spojd
namisto svard.

Vyroba a zpracovani

Pro pokryti poptavky spole¢nosti Siemens
v severni Evropé byl vytvoren a nasazen
kompletné novy dodavatelsky rfetézec.
V8echny dodavatelské jednotky (véetné
externich sub-dodavateld) byly pred
zaclenénim do tohoto dodavatelského
fetézce podrobeny rozsahlému auditu
spole¢nosti Siemens.

Spole¢nost ArcelorMittal na sebe také
prevzala odpovédnost za vyrobu

a zpracovani tézkého plechu. Zpracovani
zajistuji partnefi spolecnosti ArcelorMittal,
kteFi se nachazeji pobliz vyrobniho zavodu
Gijon. Spolecné jsme vytvorili pro Siemens
zajimavou nabidku, ktera svou kvalitou
nema konkurenci. Pfidana hodnota, kterou
je spole¢nost ArcelorMittal se svymi
partnery schopna nabidnout, vytvari také
vyrazné Gspory pro spole¢nost Siemens.

V disledku této spoluprace spolecnosti
Siemens a ArcelorMittal koncem roku 2011
uzavrely dlouhodobou smlouvu na dodavky
tlustych plechl pro vétrné turbiny
spolecnosti Siemens. Tato dohoda byla
mozna diky ovéfené schopnosti spole¢nosti
ArcelorMittal porozumét a naplnit potfeby
zakaznika, diky nasi globalni pritomnosti

a rychlosti dodavek. Spole¢nosti Siemens

a ArcelorMittal nyni Gzce spolupracuji

na vystavbé nové generace vétrnych
elektraren.

O spolec¢nosti Siemens

Velké je krasné
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/mensovani karbonové
stopy uzitkovych vozidel

Dovolené zatiZeni je tradicné prvni starosti konstruktéru lehkych uZitkovych
vozidel (LUV). Soucasna kritéria zahrnuji naklady, ekologické parametry a také
skutecnost, ze LUV (znama také jako dodavky) se dnes pouzivaji jednak pro
dopravu zbozi a také pro dopravu lidi. Pokud ma byt LUV pohanéno elektricky
nebo pouZivano pro dopravu pasazéru, pak je potfeba, aby viiz spliioval vy3si
standardy bezpeénosti. Splnéni téchto poZadavki pFi nejnizsich moznych
nakladech vyzaduje modularni systémy, které je mozno vyrabét sériové pro

pokryti poptavky.

Od roku 2017 budou vyrobci LUV typu N1
(viz ramecek) v Evropské unii vystaveni
finan¢nim pokutam, pokud emise jejich
vozidel prekro€i 175 gram( na kilometr.
Ackoliv tento limit bude zaveden od roku
2014, cil pro rok 2020 je pouhych 147
g/km. Tyto cile tlaci vyrobce dodavek, aby
se zaméfili na celou Fadu Fe3eni od
snizovani hmotnosti po celkovy prechod
na elektricky pohon.

S ohledem na tyto faktory zacal tym
Automotive Global R&D spolec¢nosti
ArcelorMittal vytvaret novou platformu
podvozku LUV jak na klasicky, tak i na
elektricky pohon. Cilem bylo vyvinout
jednotny podvozkovy modul, ktery dokaze
snizit hmotnost a celkové naklady majitell

14

obou variant. Podvozek byl zvolen jako
prvni modul pro optimalizaci, protoze
vétsinou je v jednotlivych modelech
podobny. Vyrobci Casto vyuZzivaji stejny
podvozek 10 az 12 let a jednoduse
modifikuji jen horni konstrukci a vytvareji
tak nové osobni modely nebo uzitkové
verze v rliznych vydanich.

Sirsi vyuziti vysokopevnostnich oceli

Studie byla provedena s pouzitim
aktuélniho modelu vychoziho LUV

s motorem na klasické palivo. Referencni
podvozek je vyroben hlavné

z vysokopevnostnich nizkolegovanych
(HSLA) oceli a mél celkovou hmotnost
193 kg.

AHSS a UHSS mohou
ekonomicky snizit hmotnost
lehkych uzitkovych vozidel
a zlepsit bezpecnost.

S vyuzitim ultra vysokopevnostnich (UHSS)
oceli a vyspélych vysokopevnostnich
(AHSS) oceli, jako napr. Usibor®

a Ductibor®, byli inzenyfi spole¢nosti
ArcelorMittal schopni sniZit celkovou
hmotnost podvozku na 155 kg, coz
predstavuje snizeni o 38 kg nebo 19,8%
ve srovnani s vychozim modelem. UHSS

a AHSS nyni tvori vice neZ 85% modulu
podvozku.



W UHSS
B PHS UHSS

Vice nez 85% nového podvozku LUV tvori AHSS a UHSS, véetné PHS

(ocel kalena lisovanim, Usibor®)

Nizsi naklady a hmotnost, stejna
bezpecnost

InZenyri spolecnosti ArcelorMittal vénovali
zvysenou pozornost vyhodnoceni
vlastnosti nové navrzeného podvozku

v nékolika scénafich mozného narazu.
Analyza Gdajd z predni, zadni a bocni
narazové zkousky pro model s klasickym
pohonem prokazala, Ze novy model ma

Electricka LUV

S postupujicim vyvojem elektrotechnologie
se od vyrobct lehkych uZitkovych vozidel
(LUV) ocekava, Ze zacnou vyrabét dodavky
na elektricky pohon. Vétsina vyrobct
pouziva stejny podvozek jak pro modely

s elektrickym pohonem, tak pro modely

s klasickym pohonem.

Jako soucast této studie, tym vyvojard
Automotive Global R&D vyvinul LUV na
bateriovy pohon. PFestoZe prace na této
varianté stale pokracuji, inZzenyfri
spolecnosti ArcelorMittal ocekavaji, Ze
vyrobci budou schopni sniZit hmotnost
podvozku priblizné o 19%.

Vychozi model elektromobilu ma uZzite¢né
zatizeni 900 kg a dojezd 130 km. SniZzenim

navzdory vyrazné Gspofe hmotnosti stejné
bezpecnostni vlastnosti jako vychozi model.

Prestoze byly v nové konstrukci pouZity
drazsi a pevnéjsi UHSS a AHSS, celkové
materidlové naklady optimalizovaného
feSeni jsou nizsi. Je to dano tim, Ze pro
dosaZeni poZadovanych vlastnosti je
potfeba mnohem méné materialu. Ocekava
se, ze primyslové nasazeni ukaze, Ze

hmotnosti podvozku mohou vyrobci
vozidla budto zvysit uzitecné zatizeni
nebo zlepsit dojezd vozidla.

PFi navrhu byla vénovana velka pozornost
tomu, aby ¢asti vozu pfi narazu
neporusily baterii. Strategie zvladnuti
predniho narazu se zaméfila na vyztuzeni
prednich dild a na pouZiti laserové
svarovanych pristfih (LSP) pro pohlceni
energie narazu. JelikozZ baterie zasahuje
do blizkosti krajd podvozku, bylo hlavnim
Gkolem vyFeseni zvladnuti bocniho
narazu. Bylo pfidano vyztuzeni bo¢nich
praht s pouZitim AHSS. UHSS a AHSS
byly pouzity také na vytvoreni
deformacni zény a pricniku pro pohlceni
energie v pripadé nehody.

Co jsou lehka uzitkova vozidla
(LUV)?

LUV jsou v EU klasifikovana budto jako M1
nebo N1 a podileji se na 12% trhu lehkych
uzitkovych automobild. Dodavky typu M1
se pouZivaji pro prepravu 0sob a maji
maximalné osm sedadel bez zapocteni
sedad|a Fidi¢e. LUV typu N1 jsou navrzena
pro prepravu zbozi a maji pohotovostni

hmotnost nizsi nez 3500 kg.

Modely N1 spadaji do jedné ze tfi hlavnich
velikosti. Ty nejmensi mohou prepravovat
priblizné 800 kg nakladu a maji lozny
prostor priblizné 3 metry krychlové. Stfedni
modely maji typicky nosnost 1200 kg

a 7 m? lozného prostoru. Nejvétsi LUV
uvezou 2 tuny nakladu a typicky maji objem
17 m3.

béhem vyroby je mozno dosahnout dalsich
Gspor diky zlepSeni procest a pouZiti
laserové svarovanych pristfih( (LSP).

Studie prokazala, Ze UHSS a AHSS maji

potencial pro snizeni hmotnosti LUV

a vyrobnich nakladd. Jejich vyuZzitim

v dalSich ¢astech LUV, jako je napF. horni

konstrukce, by mélo byt mozZno dosahnout

dalSich Gspor a zaroven zlepsit bezpecnost.
]

Prestoze byly v nové konstrukci
pouzity drazsi a pevnéjsi UHSS
a AHSS, celkové materidlové
naklady optimalizovaného
feSeni jsou niZsi.

Vice informaci

Pro vice informaci o studii LUV prosim

kontaktujte vasi kontaktni osobu
spolecnosti ArcelorMittal.




Ekologické smaltovani

Smaltované oceli nachazeji své uplatnéni v celé Fadé aplikaci jak v domacich, tak
v prumyslovych spotrebicich. Proces smaltovani chrani podkladovou ocel pred
korozi a zajidtuje nadherny, snadno Cistitelny povrch, ktery je odolny vigi
kyselinam z potravin, teplu a béZnému poskozeni. Smalt také zabraiiuje ristu
bakterii, coZ z néj €ini popularni povrch pro domaci a primyslové spotrebice jako
jsou sporaky, trouby, nadobi, odkladaci podlozky, pracovni desky a mycky. Nové
oceli Ready-to-Enamel spolecnosti ArcelorMittal nyni umoZiuji vyrobcim

wove

spotrebicu vyvijet ekologic¢téjsi procesy smaltovani.

Unikatni pojivo na oceli Ready-to-Enamel
valcované za studena urychluje vazebnou
reakci, umoZiuje snizit teplotu vypalovani
0 20 az 30°C a snizuje dobu vypalovani
0 15 az 25%. Zatimco produktivita se
zvy3uje, spotieba energie se snizuje. Nizsi
teploty znamenaji také mensi deformace
smaltovanych dil& b&hem vypalovani, coz
zlep3uje vytézek. Ocel Ready-to-Enamel
ma mnohem lepsi tvarovatelnost nez
ostatni smaltované oceli a nevyzaduje
opakované olejovani.

Ocel Ready-to-Enamel také zjednodusuje
proces smaltovani, protoZe neni tfeba
provadét odmastovani. Odstranénim
tohoto kroku se potfebné mnozstvi vody,
energie a spotfebnich materiald vyrazné
snizuje. Suchy proces aplikace povlaku oceli

také znamena Cist&jsi provozy a vede
k dalsim Gsporam.

Organické pojivo pouzité na oceli Ready-
to-Enamel obsahuje nano ¢astice
bezoxidové keramiky, ktera ma stejnou
funkdi, jako uhlik v jinych smaltovanych
ocelich. Nano &astice se spoji s oxidy ve
smaltu a zvys3i prilnavost. Vazebné prvky
jako napf. kobalt a nikl jsou eliminovany

a tim je zajisténo, ze ocel Ready-to-Enamel
spliiuje evropskou smérnici REACH pro
registraci, posuzovani, schvalovani

a omezeni chemikalif.

Analyza Zivotnosti naznacuje vyrazné
aspory

Spole¢nost ArcelorMittal odhaduje, Ze
naklady na smaltované dily je mozno sniZit
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09 az 12% pouZitim procesu zakladniho
smaltovani (viz ramecek). Pro smaltovani
2C/1F (dvakrat lak/jednou vypéleni), jsou
naklady snizeny o 6 az 9% v zavislosti na
smaltovaném dilu.

Analyza Zivotnosti oceli Ready-to-Enamel
byla provedena s pouZitim metodiky
sdruzeni World Steel Association.
Hodnoceni procesu se zaméFilo na t¥i faze
procesu smaltovani: vyroba oceli,
predbézna Gprava a vypalovani smaltu.

Analyza Zivotnosti prokazala, Ze ocel
Ready-to-Enamel mlzZe snizit ekvivalentni

Analyza Zivotnosti prokazala,
ze ocel Ready-to-Enamel muze
snizit ekvivalentni emise CO,

0 8% a primarni energii 0 9%.

emise CO, 0 8% a primarni energii 0 9%.
Pokud vyrobce smaltovanych povrchi
spotfebuje rocné 3500 tun oceli Ready-to-
Enamel spolec¢né s procesem zakladniho
smaltovani, mohl by usetFit 546 tun
ekvivalentnich emisi CO, a 8000 gigajoul

Ocel Ready-to-Enamel zjednodusuje proces smaltovani a zaroven snizuje naklady,

emise a hmotnost smaltovanych produktt

Proces smaltovani s
pouzitim konvencni oceli

Za studena valcovany plech

0,6 mm

Aplikace ochranného oleje
~1 g/m?

Odmastovani s pouzitim
alkalickych produktd, energie
pro horky oplach
a demineralizované vody

Vypalovani smaltu pfi 830°C

Proces Ready-to-Enamel

Za studena valcovany plech
0,5 mm

Sucha lubrikace

Smalt je vypéalen pfi nizsi
teploté nebo rychleji

Vyhody Ready-to-Enamel

Snizeni tloustky 0 0,1 mm
vede ke snizeni hmotnosti
priblizné 0 17%

Cist3i provozy diky suché
lubrikaci

Tento krok nent u oceli
Ready-to-Enamel vyZadovan
a tim se snizi spotieba vody,

energie a spottfebnich materiald

SniZeni spotreby energie,
zlepseni vytézku a vyssi
kapacita vyroby




Ocel Ready-to-Enamel je vhodna pro hlavni procesy smaltovani

Ocel Ready-to-Enamel je moZno pouZit jak
se zakladnim smaltem, tak s procesem
smaltovani 2C/1F. V pripadé zakladniho
smaltu je mozna jak mokra, tak sucha
aplikace.

V procesu dvou lak(, jednoho vypaleni
(2C/1F), jsou zakladni lak a praskovy kryci
lak aplikovany jeden na druhy a nasledné
jsou vypaleny. Je mozné pouZzit jak mokry,
tak suchy (praskovy) lak. Dnes jsou
pouZivany tyto systémy 2C/1F:

* 2C/1F - suchy/suchy
Na ocel je aplikovan praskovy zakladni lak
a praskovy kryci lak. Oba laky mohou byt
okamZité vypaleny, protoZe neni potfeba
suseni.

* 2C/1F — mokry/suchy
Je nanesen tenky mokry zakladni lak
a ten se poté necha zaschnout. Nanese
se kryci smaltovy lak a ocel je vypalena.

primarni energie. Snizeni emisi
ekvivalentnich emisi CO, pfedstavuje

4 miliardy kilometr( jizdy autem stfedni
tFidy nebo mnoZstvi uhliku, které je
uskladnéno lesem o rozloze 78 hektar( za
jeden rok (zdroj Francouzska agentura pro
Zivotni prostFedi a hospodareni s energi

- ADEME).

Snizeni primarni energie predstavuje

190 tun nebo témé&r 1400 barell ropy.

To staci na pokryti spotfeby energie

37 typickych francouzskych rodin na jeden
rok (zdroj ADEME).

Po rozsahlych zkouskach provedenych

s nasimi klienty je ocel Ready-to-Enamel
pripravena k expedici. Spolecnost
ArcelorMittal mdze nabidnout plnou
technickou podporu a podporu formou
spole¢ného navrhu pro vyrobce spotfebicd
a smaltovanych povrch(, ktefi chté&ji zavést

* 2C/1F — mokry/mokry
Mokry zakladni a kryci lak je aplikovan
jeden na druhy. Po aplikaci obou vrstev,
musi tyto laky pfed vypalenim
kompletné zaschnout.

Ocel Ready-to-Enamel miZe byt pouZita
s mokrym i suchym procesem smaltovani.
PFi pouziti procesu smaltovani s mokrym
zakladnim lakem je tfeba do smaltu pridat
¢inidlo. Pro proces 2C/1F je moZno pouZit
mokry/suchy a suchy/suchy systém.

Spolecnost ArcelorMittal také spolupracuje
s dodavateli smaltu na optimalizaci jejich
receptur. PfestoZe testy prokazaly, Ze
stavajici laky jsou vhodné pro ocel Ready-
to-Enamel, vyvoj novych smaltd by mél
vést ke snizenf nakladl na zakladni
smaltové laky.

ocel Ready-to-Enamel. MdZeme také
porovnat vase stavajici povrchové Gpravy
s ocell Ready-to-Enamel ve zkusebnach
spolecnosti ArcelorMittal. Kontaktujte nas
a dozvite se, jak vam mdZeme pomoci
s ekologizaci vasich procesti smaltovani!

|

Tendi plechy z oceli Ready-to-
Enamel odlehcuji hmotnost
smaltovych obkladd pfi pouzifi
v architekture.

Vice informaci

Vice informaci o oceli
Ready-to-Enamel, naleznete na adrese:
www.arcelormittal.com/industry

Nizsi hmotnost umoznuje
smaltované obklady

Niz37 hmotnost oceli Ready-to-Enamel
ji €int atraktivni také pro architektonické
aplikace véetné obkladd budov. Drive
laminované obloZeni vyZadovalo velké
panely s tloustkou 1,5 mm. Diky oceli
Ready-to-Enamel mizZe byt tloustka
panelu sniZena, cozZ vyrazné snizuje
hmotnost obkladu. Svitky oceli
Ready-to-Enamel jsou k dispozici ve
velikosti do 1800 mm v tloustkach

od 0,5 do 3 mm.
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Granite® HEX Cool pouZiva technologii
falcovanipro'vytvoreni vodotésnych a
stabilnich spoj.

Chranéno prirodou

Nature

Popularita ocelovych stfesnich systému vzrista, protoZe architekti, konstruktéfi
a majitelé domu hledaji stylové moderni alternativy k tradi¢nim materialim. Avsak
ocelové strechy nejsou popularni jen proto, Ze jsou atraktivni. Jsou také extrémné
lehké, cenové vyhodné, rychle a snadno instalovatelné a mohou zvysit hodnotu
vasi budovy diky své trvanlivosti a nizkym narokum na Gdrzbu.

Oceli pro stfedni krytiny s organickym
povlakem spole¢nosti ArcelorMittal jsou
extrémné flexibilni a daji se pouZit i jako
vnéjsi sténové panely. Cela série Nature
Granite® pouZiva organické povlaky, které
jsou bezpecné jak pro prirodu, tak pro lidi,
kteFi obyvaji danou budovu.

Vhodné pro stfechy nebo pro obklady

a spolecné s prislusenstvim nabizeji garanci
az 15 let proti prorezavéni a odpryskavani.

Falcované spoje nebo zvrasnény povrch

Nejmarkantné&jsim rysem krytiny Granite®

HFX Cool jsou jeji vyrazné rovnobézné linie

falcovanych spojd, které vystupuji

z hladkého povrchu oceli. Tyto falcované
spoje vytvareji vodotésné spojeni mezi
panely Granite® HFX Cool (viz ramecek).
Granite® HFX Cool je opatfen povlakem
s tloustkou 55 mikron( vlastniho
natérového systému spolecnosti

Falcovana stiecha na
Svédskem pobrezi —

Specifické stfesni systémy k dispozici v sérii Lindab Buldings

Nature — Granite® Deep Mat a Granite®
HFX Cool — mohou byt vyuzity pro nové
budovy nebo pro renovacni projekty.

Pro kompletaci stfechy jsou v sérii Nature

k dispozici dva systémy okapovych Zlabd

— Granite® Rain HDS a Granite® Rain HDX.
Oba jsou opatfeny unikatnim oboustrannym
natérovym systémem, ktery byl navrzen
konkrétné pro systémy na odvod destové
vody. Okapové systémy Granite® Rain jsou
k dispozici v sedmi barevnych odstinech
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Produkt Pouziti Garance*
Granite® Deep Mat Strechy a obklady 10az 15 let
Granite® HFX Cool Stfechy a obklady 20 let
Aluzinc® HFX Strechy a obklady 25 let
Granite® Rain HDS Okapy 10 let
Granite® Rain HDX Okapy 15 let

* Udava maximalni garanci s ohledem na mistni podminky a tloustku povlaku.

ArcelorMittal High Formability eXtended
(HFX). HFX je extrémné flexibilni a mze
byt zpracovavan pri teplotach do -10°C.

Oproti falcovanym spojdm krytiny Granite®
HFX Cool méa krytina Granite® Deep Mat
série Nature lehce zvrasnénou povrchovou
strukturu. Zatimco z dalky se tento povrch
jevi jako hladky, zvrasnéni pomaha zajistit,
Ze se prach a necistoty omyji pfi kazdém
desti. Granite® Deep Mat ma standardni
tloustku natéru 35 nebo 45 mikrond. To
zajistuje dobrou tvarovatelnost a vysokou
Groven odolnosti proti korozi ve viech
klimatickych podminkach.

Pfi skladani do panell nebo tasek mohou
Granite® HFX Cool i Granite® Deep Mat
vyuZit skryté uchycenti, aby bylo dosazeno
vizualni integrity stfechy. Diky své snadné
tvarovatelnosti je tyto oceli dle potfeby
moZno pouZit na vyrobu dalsiho
prislusenstvi.

Odolné a lehké pro dlouhou
bezidrzbovou Zivotnost

Ocelové stresni systémy Granite®
spole¢nosti ArcelorMittal patfi mezi
nejodolnéjsi stfe3ni materialy, které jsou
dnes na trhu. Série Nature Granite® dokaze
odolat krupobiti, navaldm snéhu, poryvim
vétru, ohni a teplotnim extrém(m a presto
zlstavaji krasné — rok za rokem.

Jemna textura povrchu
Granite® Deep Mat zajisti, ze
prach a necistoty se omy;i pri

kazdem desti.

Stfechy Granite® jsou extrémné
ekonomické s ohledem na pofizovaci
naklady, montaz a dlouhodobé nizkou
Gdrzbu. Jsou také vyrazné leh&i nez
stavajici ,lehké” stfeSni materialy. To mdze
vyrazné snizit dimenze nosnych konstrukci
v novych budovach, coz vede k dalSim
asporam.

Lehkost systému Granite® také zlep3Suje
udrZitelnost vasich stavebnich projektd.
Diky inherentni pevnosti vlastni oceli je
moZno pouZit tenci plechy. Tim se snizuje
mnozstvi potfebné oceli a také mnoZstvi
emisi z vyroby, zpracovani a dopravy. Na
konci Zivotnosti stfechy je ocel moZno
100% recyklovat a organicky povlak
neposkodi Zivotni prostfedi. Ocelové
stfechy Granite® jsou k dispozici také

s reflexnimi natéry pro sniZzeni karbonové
stopy budovy a zlep3eni jejich vlastnosti
s ohledem na nékteré Stitky udrZitelnych
budov.

Se svou Sirokou Skalou nabizenych barey,
ekologickymi organickymi povlaky

a stylovym vzhledem poskytuji stFesni
systémy Granite® spolecnosti ArcelorMittal
finalni vrstvu ochrany, kterou moderni
budovy potfebuji. Kontaktujte nas jesté
dnes a dozvite se, jak Granite® mlze
ochranit vasi investici!

Okapové systémy Granite®
Rain HDS a Granite® Rain

S w——RGs g\ atiliTe [sou
opatrenytinikatnim
oboustranaym naterem.

Granite® HFX Cool
a Aluzinc® HFX aktualizuji
tradiéni design!

Falcované spoje se pro utésnéni kovovych
stfech pouzivaji stovky let. Typicky je
nachazime ve studeném klimatu, kde
falcované spoje udrzuji zranitelné spoje
nad Grovni snéhu a zajistuji, Ze z(istavaji
suché. Falcované spoje zajistuji také
dodatecny vizualni efekt — at jiz jsou
orientovany vertikalné, horizontalné nebo
pod ur¢itym ahlem.

Granite® HFX Cool série Nature je

k dispozici v deviti barevnych odstinech,
které maji nizkou miru lesku. Pro pouZiti
na stfechy u kterych se vyzaduje vyssi
mira lesku, spole¢nost ArcelorMittal

predstavila Aluzinc® HFX.

HouZevnatost a vzhled materialu
Aluzinc® HFX je srovnatelny s plechy

s Cistého zinku. To z néj ¢ini dokonalé
feSeni jak pro renovacni projekty, tak pro
pickovy design budov. Leskly vzhled
materidlu Aluzinc® zdstava stabilni

a trvanlivy po dlouhou dobu. Ve
skutecnosti je mozno poskytnout garanci
az na 25 let.

Obé jakosti HFX vyuZivaji natérovy
systém High Formability eXtended
spole¢nosti ArcelorMittal, ktery je Cini
extrémné flexibilni a tvarné. Oceli mohou
byt profilovany, ohybany nebo tazeny bez
ovlivnéni pevnosti nebo navozeni vzniku
trhlin.

Vice informaci

Dalsi informace o kompletnim portfoliu
oceli s organickym povlakem série
naleznete na internetovych strankach
ArcelorMittal Flat Carbon Europe pro
Prdmyslové aplikace na adrese:
www.arcelormittal.com/industry/nature




Aktualni informace na
zbrusu novych webovych
strankach FCE

Divize ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) spustila zcela nové webové stranky
obsahujici informace o hlavnich segmentech nasi ¢innosti: priumyslové aplikace,
automobilovy segment a obaly. Spusténi webu navazuje na prezentaci nového
celopodnikového webu spoleénosti ArcelorMittal na zacatku tohoto roku. Nové
webové stranky jsou navrzeny pro optimalizaci nasi komunikace se zakazniky,
investory, potencialnimi zaméstnanci, NNO a s médii.

Celopodnikovy web

— www.arcelormittal.com — hojné vyuziva
socialni média a videa prezentujici vysoce
zkuSené osobnosti spolecnosti
ArcelorMittal, které mluvi o své vasni —

o oceli! Design, vstficnost vici uzivateldim
a obsah webu spole¢nosti ArcelorMittal byl
porovnavan s webovymi strankami dalsich
vedoucich korporaci na seznamu Fortune
100. Webové stranky také vyjadruji
duleZitost role, kterou spolec¢nost
ArcelorMittal hraje ve svétové ekonomice
a v komunitach, ve kterych provozujeme
svoji ¢innost.

Zatimco web www.arcelormittal.com/fce
obsahuje informace ohledné rozsahu nasi
¢innosti v oboru a o spolecenské zodpovéd-
nosti, k dispozici jsou také dedikované weby
pro nase zakazniky ze segmentu pramyslo-
vych aplikaci (www.arcelormittal.com/
industry), automobilového segmentu
(www.arcelormittal.com/automotive) a
segmentu oball (www.arcelormittal.com/
packaging).

Web obsahuje inovativni prvky jako napr.:

* Mnohonasobna rozbalovaci menu pro
rychlejsi navigaci na kazdém webu

* PFistup na interaktivni mapu zobrazujici
globalni pfitomnost spole¢nosti
ArcelorMittal na vice nez 440 mistech

e Stranky, které automaticky upravuji svij
obsah a rozloZeni s ohledem na velikost
monitoru vaseho PC, laptopu, notepadu
nebo smartphonu

¢ Odkazy na socialni média na YouTube
kanalu spolecnosti ArcelorMittal
(www.youtube.com/ArcelorMittal) a na
Twitteru (@ArcelorMittal)

,Prohlédnéte si nase nové webové stranky,
ziskate primy pristup k faktdm, Gdajim,

20

obrazkdm, projektdm a pripadovym studiim
navrzenych pro inspiraci nasich zakaznik(,”
vysvétluje Vanessa Vanhalst, vedouci Gseku
Communications v divizi ArcelorMittal Flat
Carbon Europe. ,Problém, ktery jsme
museli vyresit byl, aby byl obsah

Ndsledujte nds na Twitter:
www.twitter.com/arcelormittal

o

prezentovan jako soucast atraktivniho
prostiedi, které je pratelské k navstévnikovi.
Prostfednictvim téchto webovych stranek
se s vami chceme podélit o nasi vasen pro
udrZitelna feSeni na bazi oceli.”

Prehled: ArcelorMittal na internetu

www.arcelormittal.com

,Diky témto fantastickym webovym strankam nase Skupina a jeji znacka doopravdy oZiva
v ocich cilovych subjektd,” Fika Nicola Davidson, Vice President pro oblast Corporate
Communications spole¢nosti ArcelorMittal. ,Vyrazna pfitomnost na internetu je klicova

v této dobé pro viechny vedouci spolecnosti bez ohledu na sektor a oblast jejich

plisobnosti.”
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Web FCE poskytuje vieobecné informace o vyrobnich
zavodech divize FCE a o iniciativach v oblasti spole¢enské
zodpovédnosti. Tyto iniciativy predstavuji vyznamny rozdil
pro komunity, ve kterych Zijeme, pro zdravi nas vsech, pro
Zivotni prostFedi a transparentnost. Tento web slouZi také
jako vstupni portal pro dedikované webové stranky divize
FCE, které jsou uvedeny nize.

Webové stranky pro priimyslové aplikace poskytuji informace
ainspiraci o rozsahlé radé primyslovych aplikaci pro ocel. Tento
web pokryva primyslové segmenty jako je stavebnictvi,
energetika (véetné obnovitelné, petrolejarské a plynarenské),
spotrebice, zemédélska a stavebni zafizeni, doprava (véetné
stavby lodi, Zeleznic a navésl) a bezpecnost silniéniho provozu
(napriklad svodidla).

Webové stranky pro automobilovy segment obsahuji
relevantni informace o podnikatelské jednotce spolecnosti
ArcelorMittal pro automobilovy segment, co? je partnersky
orientovana organizace, ktera podporuje své zakazniky

v rozvoji a rdstu jejich aktivit. Spolecnost ArcelorMittal je
jedinym dodavatelem FeSeni na bazi oceli pro automobily

s klasickym i elektrickym pohonem, ktera je skute¢né
zastoupena po celém sveté.

—
4

— il

i Webové stranky pro segment oball obsahuji veskeré informace,

3 _ - i - . které potrebujete o nejvice recyklovaném obalovém materialu
- - ¥ - na svété — o oceli. Lehké a ultratenké oceli se pouZivaji na obaly
| - e potravin, napojl, aerosoll a na dalsi plechovky a jsou tim
e —— { -_4 nejefektivnéjsim a nejtrvanlivéjsim obalovym materidglem na
. - této planeté.



Lehké, bezpecné, pevné

Spolecnost ArcelorMittal poskytuje podporu pro
zakazkoveé pristrihy od navrhu po vyrobu vSude tam,
kde se nachazeji vyrobci automobil(i

Vyrobci automobil neustale hledaji zptsoby, jak zlepsit bezpecnost svych

vozidel a jak snizit jejich hmotnost kvuli snizeni spotfeby. Jednim

wovs

z nejefektivnéjsich zplsobu jak dosahnout obou cilu, je pouZit na konkrétni
autodily zakazkové pristrihy. Tyto pristrihy zvySuji pevnost a bezpecnost vozidel

a takeé snizuji ekonomickeé a ekologické naklady na mobilitu.

Diky svému pFirozenému pomeéru pevnosti
v(ci hmotnosti a 100% recyklovatelnosti
nabizeji ultra vysokopevnostni oceli (UHSS)
spole¢nosti ArcelorMittal vyrobclim
vynikajici prileZitost pro splnéni cill
ekologickych parametrd vozidel bez
kompromis( v oblasti pevnosti nebo
bezpecnosti. Zakazkoveé pristrihy —
nazyvané taky laserové svarované pristFihy
(LSP) — umoZziiuji vyrobctim automobild
snizit hmotnost vozidel a fesit konkrétni
problematiku navrhu a bezpecnosti
umisténim spravné oceli na spravné misto.

Podpora pro fazi navrhu a vyroby

Divize Tailored Blanks spole¢nosti
ArcelorMittal nabizi asistenci ve viech
fazich tvorby vozidla — od prvotniho navrhu
az po sériovou vyrobu. Nase podpora
zahrnuje identifikaci, vybér a optimalizaci
spravné oceli pro kazdou ¢ast LSP.

Globalni sit automobilovych vyzkumnych
a vyvojovych center spole¢nosti
ArcelorMittal je vybavena nejnovéjsim
simulacnim softwarem, ktery nam
umoZziiuje digitalné imitovat chovani
zakazkovych pristfih( v celé Fadé situaci.
S pouZitim téchto nastrojd mizeme rychle
upravit navrh nebo vybér materialu bez
potfeby vyroby fyzickych dild, coz vyrazné
zkracuje dobu vyvoje a snizuje naklady. Je
mozno simulovat rdizné chovani véetné
chovani pfi narazu, tuhost, tvaritelnost

a dlouhodobé chovan.

Jakmile je navrh zakazkového pristFihu
digitalné potvrzen, tymy vyvojard divize
Tailored Blanks spolecnosti ArcelorMittal
mohou asistovat pfi vyrobé prototypovych
dild. Chovani téchto dilll je mozno také
vyhodnotit na nasich zku3ebnich stolicich
nebo na vyrobnich vozidlech.
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a lokalni

Prizpisobeno modernim vozidlim

Toto jsou nejcastéjsi pripady pouziti nasich zakazkovych nam umoznuji simulovat zmény procesd
pristrihd (tailored blanks) ve vozidlech. Seznam dilli se potfebné pro zaclenéni nového dilu do
kazdy den rozsifuje. celkové soustavy vozidla a vyhodnotit

naklady spojené s témito zménami. Pomoci
tohoto pristupu mohou vyrobci automobilll
odleh¢it sva vozidla a zéroven zachovat
svou miru zisku. NaSe laserové svafované
pristrihy umoZiuji vyrobclim automobilll
omezovat zbytecné naklady snizenim
poctu procest lisovani a potfebnych
nastrojl.

Zadni dvere

Globalni zkusenosti, lokalni vyroba

Se svymi 20 vyrobnimi z&vody na vyrobu
zakazkovych pfistfih po celém svété nam

M.— globalni pfitomnost spole¢nosti
' - ArcelorMittal umoZriuje poskytovat stejnou
' ':h‘?; \ konzistentni kvalitu LSP bez ohledu na to,
Vnéjsi bok ifiroserie kde se nasi klienti nachazeji. Vyrobci
automobilll maji jedno kontaktni misto se
spolecnosti ArcelorMittal, aviak diky nasi
celosvétoveé siti zavodd na vyrobu
e zakazkovych pfistfiht maji k dispozici rizna
dodaci mista. NaSe nejnovéjsi zafizeni
Tunel v Senici (Slovensko) je dalsim dlikazem
naseho odhodlani podporovat globalni
automobilovy primysl.

Zadni nosnik

Vnitini ¢ast dvefi
Pfistrojova deska Nase vyzkumna a vyvojova centra

/ zabyvajici se automobilovym primyslem
neustale zkoumaji a vyvijeji nové oceli, nové
povrchy a cenové vyhodné systémy
zakazkovych pristfihl pro splnéni témér
kazdého pozadavku. Nova revoluéni
technologie laserového svarovani

a pokrocilé oceli jako napF. Usibor®

a Ductibor® zvysuji rozsah dostupnych
aplikaci zakazkovych pristfihd. Jsme
schopni optimalizovat fe3eni také podle
lokalnich poZadavk( nebo smérnic bez
negativniho vlivu na naklady nebo kvalitu.

Hrnec tlumice

Podbéh

Nosnik narazniku

Spolecnost ArcelorMittal nedavno zacala

s vystavbou nové budovy pro umisténi nasi

stavajici linky pro vyrobu laserové
Zakazkoveé pristrihy umoznuii Snizovani vyrobnich a materialovych svarovanych pristfih(i v Senici. V této nové
VVI’ObCCJm automobil® snizit nakladu budové bude nainstalovana také dal3i

. . svarovaci linka a nova stfihaci linka.
hmotnost vozidel a Fesit Zatimco materialové naklady jsou dilezitym Spusténim této nové linky pocatkem roku

konkrétni problemohku navrhu faktorem pro navrh nového dilu, spole¢nost 2013 se objem ztrojnasobi. Senica

a bgzpc_e(:nosjri UmTSTénirT) ArcelorMittal aktivné spolupracuje v sou¢asné dobé& zasobuje pét vyrobc
spravne ocelina spravne s vyrobci vozidel na optimalizaci celkovych  automobild pFiblizné jednim miliGnem
misto. nakladt majitele vozidla. Nase zkusenosti laserové svarovanych pristfih( kazdy rok.
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Na hranicich moznosti oceli a technologie: za tepla lisovany dvefni ram z LSP

Divize ArcelorMittal Tailored Blanks vyvinula novy koncept za
tepla lisovaného dvefniho ramu, ktery kombinuje vyhody
technologie laserového svafovani se skvélymi vlastnostmi za
tepla lisované oceli. Novy dvefni ram je vylisovan jako jeden
kus namisto Ctyfech ¢asti, které jsou obvykle potfeba.

K vytvarovani tohoto dilu je zapotfebi pouze jednoho
lisovaciho nastroje a jedné operace lisovani. Zadné dalsi
Gkony po sestaveni nejsou potfebné. Snizeni potfebného
poctu dilli a operaci také vyrazné snizuje naklady na vyrobu
dvefniho ramu.

Diky pouZziti oceli Usibor® 1500P a Ductibor® 500P, byla
hmotnost optimalizovaného dvefniho ramu sniZzena na
pouhych 12,7 kg, coz je Gspora 0 19,8% v porovnani

s vychozim vozidlem segmentu C. Na tomto dvefnim rému
byly provedeny pfedni a stranové narazové zkousky

a narazova zkouska do sloupku podle normy Euro NCAP. Ve
v3ech pripadech splnil optimalizovany dverni ram poZadavky
normy a v pripadé boéni zkousky a zkousky sloupku predcil
stavajici vychozi fesen.

Koncept nového dvefniho ramu jiz pfevzal jeden z hlavnich
vyrobcl automobill, ktery jej zavede do sériové vyroby

v novém vozidle. Tento viiz by mél byt uveden na trh

v Severni Americe béhem roku 2013.

Vychozi Feseni
Usibor® 1500P 1,2 mm n-

gﬁsibor‘fD 1500P 1,8 mm
|

DP600 1,5 mm

Dverniram z LSP

Usibor® 1500P 1,2 mm

Usibor® 1500P 1,7 mm

Ductibor® 500P 1,5 mm

Usibor® 1500P 1,0 mm 2!- a ;

=]

Tailored Blanks v riznych ¢astech svéta

Divize ArcelorMittal Tailored Blanks dodava automobilkéam po
celém svété vyrobni technologii, ktera zlep3uje vlastnosti dilli
vozidla.

Severni Amerika
Concord, Ontario, KANADA
Pioneer, Ohio, USA
Murfreesboro, Tennessee, USA
Delaco Tonananda, New York, USA
Delaco Dearborn, Michigan, USA
Silao, MEXIKO

San Louis Potosi, MEXIKO

Brazilie
Projekt ve
vystavbé
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Evropa
Birmingham UK
Bremen NEMECKO
Neuwied NEMECKO
Gent BELGIE

Lorraine FRANCIE
Senica SLOVENSKO
Zaragoza SPANELSKO
* Merelbeke BELGIE
(Feditelstvi)

Liege BELGIE

Tichomorska Asie
Cina

Shanghai Baosteel &
Arcelor Tailor Metal
(Joint Venture)

Indie

Arcelor Neel Tailored Blank Chennai
(Joint Venture)

Arcelor Neel Tailored Blank Pune
(Joint Venture)

Australie

Adelaide

UPDATE NOV/2012-CZ





