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04 Energia ze szczytu
pieca

Ponowne wykorzystanie wysokociSnienio-
wych gazéw spalinowych z wielkiego pieca
redukuje tzw. slad weglowy firmy

ArcelorMittal — i obniza nasze rachunki za
energie elektryczna!
1

06 iCARe™: Naped
przysztoSci

By utatwi¢ producentom samochodéw
opracowanie nowatorskich i przyjaznych dla
Srodowiska rozwigzan napedow firma
ArcelorMittal opracowata nowa game stali
elektrotechnicznych iCARe™.

12 Wiatr zmian

Firmy ArcelorMittal i Siemens wspdtpracuja
nad stworzeniem nowej generacji farm
wiatrowych.

16 ,Zielony” proces
emaliowania

Nowa stal Ready-to-Enamel firmy
ArcelorMittal umozliwia producentom
sprzetu AGD ograniczenie §ladu
weglowego, obnizke kosztéw i zwiekszenie
wydajnosci.

08 Drogowe bariery
ochronne dla Europy

Stal wysokiej wytrzymatosci firmy
ArcelorMittal to Izejsze, wytrzymalsze i
bezpieczniejsze rozwigzania drogowych
barier ochronnych.

18 Ochrona ze stali
Nature Nature

Pokrycia dachowe z organicznie powlekane;
stali Nature Granite® firmy ArcelorMittal
nadaja wspotczesnej architekturze
oryginalnosci i nowoczesnosci.

10 Stalowe opakowania ograniczajg
Slad weglowy

Stal jest najczesciej odzyskiwanym materiatem
opakowaniowym w Europie.

14 Ograniczanie Sladu weglowego
pojazdow uzytkowych

ArcelorMittal opracowuje efektywna kosztowo
modutowa platforme stalowa o obnizonym
ciezarze przeznaczong dla lekkich pojazdow
uzytkowych napedzanych silnikami spalinowymi
i elektrycznymi.

20 Nowa strona internetowa FCE:
Informacije dostosowane do
uzytkownika

ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) stworzyt
zupetnie nowa strone internetowa obejmujaca
gtébwne obszary naszej dziatalnosci: Industry
(przemyst), Automotive (motoryzacja) i Packaging
(opakowania).

22 Lekkie, bezpieczne, mocne

i produkowane na miejscu

Technologia tailored blanks: bez wzgledu na lokalizacje
producenta pojazdow, ArcelorMittal zapewnia
wsparcie od etapu projektu po etap produkgj.
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Zgodnie z naszym sloganem reklamowym
,Przeksztatcamy jutro”, firma ArcelorMittal
koncentruje swoje wysitki na rozwoju
nowatorskich rozwigzan stalowych. Sie¢
centréw rozwojowo-badawczych we
wspotpracy z zespotami ds. opracowania
nowych wyrobéw (w ktérych sktad
wchodza inzynierowie-rezydenci) przygo-
towuje nowe rozwigzania stalowe spetnia-
jace wymagania klientéw oczekujacych
lekkich, przyjaznych dla Srodowiska
wyrobdw charakteryzujacych sie wysoka
jakoscia i stanowigcych zrodto wartosci
dodanej. Znaczna czes¢ prac wykonywana
jest w ramach procesu co-engineering,
ktory na kazdym etapie cyklu rozwojowego
— od pomystu po etap produkcji — opiera
sie na bliskiej wspotpracy z klientem.

Naped przysztosci

Jednym z nowych obszaréw naszego
zainteresowania jest naped elektryczny.
ArcelorMittal wypuscit niedawno na rynek
nowe gatunki stali elektrotechnicznej
przeznaczone dla sektora motoryzacyjnego
(patrz: str. 6). Nosza one wspdlng nazwe
iCARe™, a poszczegdlne gatunki zostaty
zoptymalizowane tak, by utatwié produ-
centom samochodéw projektowanie
lekkich i wydajnych silnikow elektrycznych,
ktére beda w stanie pokonac dtuzszy
dystans na jednym fadowaniu. Kosztem

90 milionéw Euro ArcelorMittal zmoderni-
zowat zaktad produkcyjny w St-Chély
d’Apcher we Frangji. Huta, ktora jest
producentem wysokiej jakosci stali elektro-
technicznej, od poczatku 2013 . stanie sie
gtéwnym centrum, w ktérym wytwarzane
beda wyroby iCARe™.

Projekt badawczy S-in motion zaprezento-
wat producentom pojazdéw samochodo-
wych zalety wytwarzanej przez nas stali
bardzo wysokiej (UHSS) i podwyzszonej
(AHSS) wytrzymatosci. Projekt wykazat

W kolejnych numerach magazynu Update
publikujemy wypowiedzi lideréw firmy
ArcelorMittal. W biezqcym wydaniu uwagami
na temat inwestycji w przysztos¢ naszych
wyrobdéw i rozwigzan dzieli sie Greg
Ludkovsky, Vice President — Global Research
and Development (R&D).

Inwestyc|a
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ponadto, iz rozwigzania wykorzystujace
zalety tych materiatéw mogg zostac z
powodzeniem zastosowane réwniez w
pojazdach elektrycznych nowej generacji.

Postep w zakresie stali wysokiej
wytrzymatosci

Wprowadzenie na rynek trzeciej generacji
stali AHSS, co powinno nastapic na
poczatku 2014 r.,, oraz opracowanie
nowych gatunkéw przeznaczonych do
wyttaczania na goraco umozliwi konstruk-
cje lzejszych i bardziej wytrzymatych
pojazddw. Nowe gatunki stali AHSS
charakteryzowac sie beda zwiekszong
odksztatcalnoscia przy wysokiej wytrzy-
matosci.

Poszerzeniu ulegnie réwniez zakres
zastosowan stali UHSS, bowiem obejmie on
rowniez gatunki duzej grubosci wykorzy-
stywane np. do budowy maszyn (sprzet
budowlany i ziemny). By sprosta¢ wymaga-
niom tego sektora, ArcelorMittal koncen-
truje wysitki na opracowaniu gatunkow
stali UHSS zdolnych znieS¢ naprezenia
siegajace 1100 MPa.

Gatunki stali do zastosowan specjalnych

Sektor opakowar z kolei domaga sie
ultracienkich stali. W ten sposéb chce
spetni¢ wymagania swoich klientow, ktorzy
oczekuja wyrobow coraz Izejszych i coraz
bardziej przyjaznych srodowisku. Zespoty
badawcze firmy ArcelorMittal wspdlnie
opracowujg gatunki stali o wyzszej wytrzy-
matosci charakteryzujace sie wyjatkowa
odksztatcalnoscig umozliwiajaca istotne
obnizenie grubosci i ciezaru opakowarn
stalowych.

Pod katem konkretnych zastosowar
ArcelorMittal opracowuje réwniez gatunki
stali dla sektora energetycznego.

We wspotpracy z klientami, badawczo-
-rozwojowe zespoty firmy pracuja nad
stworzeniem nowych, Izejszych rozwiazan
przeznaczonych do budowy turbin wiatro-
wych. Umozliwig one istotna obnizke
kosztow tych urzadzen, jak rowniez
ograniczenie ich wptywu na Srodowisko
(patrz: str. 12).

Nowe powtoki, jak np. Magnelis®, wydtuza-
ja cykl eksploatacji i ograniczaja ilos¢ prac
konserwacyjnych niezbednych przy
instalacjach solarnych. Powtoki, w ktorych
sktad wchodzi magnez, aluminium i cynk,
zapewniaja optymalng i dtugoterminowa
ochrone powierzchni przed korozja. To
rewolucyjne rozwigzanie, ktore zyskuje
coraz wieksze uznanie w sektorze budow-
lanym, juz zdotato udokumentowaé swa
przewage nad alternatywnymi wyrobami
produkowanymi w Europie.

ArcelorMittal opracowat réwniez catg
game organicznie powlekanych gatunkow
stali Nature, ktére rewolucjonizujg sektor
budowlany. Charakteryzujaca sie znakomi-
tymi wtasciwosciami powtoka nie zawiera
szesciowartosciowego chromu ani metali
ciezkich, co minimalizuje jej wptyw na
Srodowisko.

To ledwie zarys przedsiewzie¢ podjetych
przez firme ArcelorMittal na przestrzeni
ostatnich lat. . Wszystkie one powstaty w
odpowiedzi na zapotrzebowanie klientéw
na przyjazne srodowisku rozwiazania
stalowe. Zaangazowanie firmy zaréwno w
rozw6j naszych klientéw, jak i w zréownowa-
zony rozwoj catej branzy to dowdd na to,
ze rowniez w przysztosci ArcelorMittal nie
bedzie szczedzi¢ wysitkéw ani naktadoéw na
rzecz tworzenia nowatorskich rozwiazan
stalowych.

Greg Ludkovsky



W ostatnich latach, firma ArcelorMittal wtozyta wiele wysitku w dopracowanie
instalacji szczytowych turbin rozpreznych (TRT — Top Recovery Turbines) pod

katem generowania energii. Technologia TRT wykorzystuje zbierajace sie u szczytu

wielkiego pieca wysokociSnieniowe gazy (zwane gazami spalinowymi) do napedu

bardzo wydajnych generatoréw energii elektrycznej. Zastosowanie tej technologii

jedynie w czterech zaktadach produkcyjnych juz zaowocowato obnizka optat za

energie elektryczna ponoszonych przez ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) o
ponad 3% rocznie. Instalacje TRT stanowia element podjetych przez ArcelorMittal

prac badawczych, ktérych celem jest usprawnienie stosowanych przez firme
proces6w, zapewnienie jej technologicznego pierwszefistwa w wykorzystaniu
energii i surowcow, obnizka kosztow i poprawa jakosci wyrobow oraz
zminimalizowanie wptywu wywieranego na Srodowisko naturalne.

Technologia TRT stanowi zrédto istotnych
korzysci zaréwno natury ekonomiczne;j,
jak i srodowiskowej. Wykorzystanie TRT
przez firme ArcelorMittal do wytwarzania
energii elektrycznej obniza poziom emis;ji
ekwiwalentu CO, o ok. 176 tysiecy ton
rocznie, co odpowiada eliminacji z drég
ponad 35 tys. samochoddéw. Ponadto,
technologia TRT jest bardzo przyjazna

dla srodowiska, gdyz procesowi
wytwarzania energii towarzyszy zerowy
poziom emisji.

Turbina TRT generuje energie elektryczna
wykorzystujac dobrze znang wtasciwosé
wszystkich gazéw, tj. wzrost ich objetosci
w miare spadku cisnienia. Do usuniecia
drobnych czastek statych znajdujacych sie
w gazie spalinowym pozyskiwanym z
wielkiego pieca stosuje sie procesy mokre-
go i suchego odpylania. Na tym etapie
ci$nienie gazu waha sie pomiedzy 1,6 a 2,5

bara. W trakcie procesu odpylania gaz ulega
schtodzeniu, a jego cisnienie obniza sie o
ok. 0,3 bara. By mozliwe byto wttoczenie
gazu do gazociagu, cidnienie musi spas¢ do
wartosci 0,1 bara. Najbardziej efektywna
energetycznie metoda jego obnizenia jest
przepuszczenie gazu przez turbine, gdzie
napedza on generator wytwarzajacy
energie elektryczna.

Nie wywiera to wptywu na funkcjonowanie
wielkiego pieca, a gaz spalinowy nie ulega
zuzyciu. Poniewaz gaz wielkopiecowy jest
bardzo tatwopalny, zazwyczaj wykorzysty-
wany jest w innych czeSciach zaktadu do
wytwarzania ciepta lub energii w ramach
innych proceséw. Przy wykorzystaniu tech-
nologii TRT, gaz spalinowy generuje energie
dwukrotnie: raz w turbinie i ponownie,
kiedy zostaje zuzyty do typowych celow.
Wiecej szczegdtow na temat wykorzysta-
nia gazoéw spalinowych w zaktadzie
produkcyjnym ArcelorMittal Gent znajda
Panstwo w artykule pt. ,Dodatkowa
energia do produkgji stali” opublikowanym
w magazynie Update w maju 2012 r.



Instalacja testowa: podstawowe wartosci dot. wytwarzania energii elektrycznej

Cisnienie gazu spalinowego U wylotu wielkiego pieca 1,6 bara
Po odpylaniu (z TRT) 1,3 bara
Za turbing TRT (gazociag) 0,1 bara
Moc turbiny 7,018 MW
Wydajnos¢ generatora 97,6%
Przestana energia elektryczna 6,849 MW

Systemy TRT zostaty zainstalowane w szesciu
wielkich piecach FCE. Kolejnych osiem zostato
wytypowanych do ich wprowadzenia.

TRT to sprawdzona technologia, a poziom
ryzyka, jaki wigze sie z jej wprowadzeniem
badz uzytkowaniem, jest bardzo niewielki.
Jesli z jakiegos powodu technologia TRT
zawiedzie, rozszerzajacy sie gaz zostaje
zatrzymany w systemie odpylania. To
typowe rozwiazanie stosowane w wielkich
piecach, ktére nie s3 wyposazone w
technologie TRT.

TRT: poszukiwani partnerzy

Turbina TRT posiada wydajnos¢ trzech-
czterech ladowych turbin wiatrowych. Do
chwili obecnej, systemy TRT, ktore zostaty
zainstalowane w szesciu wielkich piecach w
czterech zaktadach produkcyjnych nasze;
firmy, corocznie generuja ponad 482
gigawatogodzin (GWh) energii elektrycz-
nej. Umozliwito to obnizenie rachunkow za
energie ptaconych przez ArcelorMittal FCE.
Technologia TRT podnosi rowniez bezpie-
czenstwo dtugoterminowych dostaw
energii dla firmy ArcelorMittal oraz stanowi
czesciowe zabezpieczenie przed wzrasta-
jacymi kosztami energi.

Wirnik turbiny TRT przygotowywany do
instalagji.

ArcelorMittal aktywnie poszukuje partne-
row z branzy energetycznej, ktérzy
pomoga nam zwigkszy¢ ilos¢ energii
wytwarzanej przy wykorzystaniu techno-
logii TRT. Kolejnych osiem wielkich piecow
w europejskich zaktadach firmy zostato
wytypowanych do jej zastosowania.
tacznie, przy zastosowaniu obecnie
uzywanej technologii TRT, sa one w stanie
rocznie wytworzyc¢ kolejne 475 GWh
energii.

ArcelorMittal ma nadzieje, ze technologia
TRT znajdzie zastosowanie w wielkich
piecach firmy na catym Swiecie. Cho¢ to
Europa przoduje we wdrazaniu technologii
TRT, znaczace dziatania w tym kierunku
podjeto rowniez w naszych zaktadach w
Brazylii i Afryce Potudniowej. Szersze
wykorzystanie technologii TRT umozliwi
firmie zaspokojenie jeszcze wiekszej czesci
zapotrzebowania na energie elektryczng w
sposob przyjazny Srodowisku naturalnemu.

ArcelorMittal aktywnie
poszukuije partnerdw z branzy
energetycznej, kidrzy pomogq
nam zwiekszyc ilos¢ energii
wytwarzanej przy
wykorzystaniu technologii TRT.

Technologia TRT jest bardzo
przyjazna dla Srodowiska,
gdyz procesowi wytwarzania
energii towarzyszy zerowy
poziom emisji. Jest to proces
w 100% ,zielony”.
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ICARe™: Naped przysziosci

W czerwcu 2012 r. na berlifiskich targach CWIEME (Coil Winding, Insulation and
Electrical Manufacturing Exhibition) ArcelorMittal zaprezentowat oferte stali
iCARe™. W ramach strategii firmy przygotowanej dla sektora pojazdéw
elektrycznych (electric vehicle — EV), poczyniono warte ponad 90 milionéw Euro
inwestycje w zaktadzie produkcyjnym w St-Chély d’Apcher we Francji. Obejmuja
one nowa linie wyzarzania ciagtego, ktéra umozliwi firmie ArcelorMittal
zwiekszenie zdolnosci produkcyjnych oraz wdrozenie przetomowych technologii
w zakresie produkcji pojazdéw elektrycznych.

\Wprowadzenie nowych gatunkow stali
elektrotechnicznej iCARe™ w powigzaniu z
modernizacjg zaktadow w St-Chély
d’Apcher umozliwi producentom
samochodéw hybrydowych obnizke emisji
ekwiwalentu CO2 oraz poziomu zuzycia
paliwa przez ich pojazdy. Pomoze to
projektantom wydtuzy¢ zasieg
samochodéw napedzanych energia
elektryczna, jak rowniez obnizyé catkowite
koszty procesu elektryfikacji pojazdow. Stal
iCARe™ to rowniez mozliwos¢ podniesienia
gestosci mocy uzyskiwanej z silnikdw
elektrycznych, co z kolei — dzieki poprawie

efektywnosci energetycznej — umozliwi
zmniejszenie gabarytow i ciezaru
niskoemisyjnych pojazdow.

,Firma ArcelorMittal jest nie tylko
wiodacym dostawcg stali dla przemystu
samochodowego na Swiecie; jest rowniez
dziedzicem wspaniatej tradycji i synonimem
fachowosci i kompetendji,” stwierdzit
kierujacy zespotem Global Research and
Development (R&D) wiceprezes firmy
ArcelorMittal Greg Ludkovsky.
,Wprowadzenie oferty iCARe™ to nie tylko
reakcja na globalny zwrot ku bardziej

efektywnym energetycznie technologiom
produkcji samochodéw. To réwniez
wymierne korzysci, jakie zapewnia nasze
podejicie do kwestii innowacyjnosci,
bowiem zagadnienia naukowo-badawcze
traktujemy priorytetowo. W samym tylko
2011 roku zainwestowalismy 250 milionow
Euro w badania nad rozwojem nowych
rozwigzan, proceséw i wyrobow stalowych.
Ich celem jest wspieranie inicjatyw
ograniczajacych emisje zwiazkéw wegla
oraz promowanie pro-srodowiskowego
charakteru nowatorskich przedsiewzie¢.”

Wyroby linii iCARe™
umozliwiajg producentom
samochodow tworzenie
nowatorskich i przyjaznych
Srodowisku rozwiqzan napedu

pojazdow jutra.



Trzy rozne gatunki stali iCARe™

Katalog iCARe™ obejmuije trzy gatunki stali elektrotechnicznej zaprojektowane z mysla o
konkretnych wyzwaniach, jakie pojawiaja sie wraz ze wzrostem zainteresowania
elektrycznym napedem pojazdéw. Sa to:

iCARe™ Save, ktory
zapewnia bardzo niski
poziom strat elektrycz-
nych umozliwiajacy
maksymalizacje wykorzy-
stania energii elektrycznej
akumulatora, a dzieki
temu, wydtuzenie drogi
pokonywanej przez pojazd
EV na jednym tadowaniu.

iCARe™ Torque, ktory
zapewnia najwyzszy
poziom wyjSciowej mocy
mechanicznej uzyskiwanej
z silnikdw elektrycznych,
CO poprawia przyspiesze-
nie oraz zwieksza dynami-
ke jazdy.

iCARe™ Speed, czyli stal
elektrotechniczna bardzo
wysokiej wytrzymatosci,
ktora idealnie nadaje sie do
produkcji wirnikow
wysokiej predkosci,
ktérych zastosowanie
umozliwia producentom
samochodow dalsza
obnizke ciezaru silnika.

Modernizacje w St-Chély d’Apcher

Nowa linia wyzarzania ciagtego, jaka
powstaje w hucie w St-Chély d’Apcher,
pozwoli firmie ArcelorMittal zachowaé
pozycje lidera w zakresie opracowywania i
wytwarzania gatunkéw stali elektrotech-
nicznej o ziarnie niezorientowanym.
Zapewni ona wysoki poziom produkcji
gatunkow stali elektrotechnicznej najwyz-
szej jakosci charakteryzujacych sie zwiek-
szonym poziomem przenikalno3ci, obnizo-
nymi poziomami strat oraz ulepszonymi
wtasciwosciami w zakresie wielkich
czestotliwosci. Cel, jaki nam przyswieca, to
chec szybkiej reakcji na wyzwania, jakie
stawiaja nowopowstajace badz juz istnieja-
ce wyroby o duzym zaawansowaniu
technologicznym, jak réwniez chec
sprostania wymogom stawianym przez
dotychczasowych odbiorcow stali elektro-
technicznej.

Nowa linia zastapi istniejaca linie wyza-
rzania ciaggtego zapewniajac wyzszg

jakos¢ oraz zwiekszenie mocy produkcyj-

nych. Zostata ona zaprojektowana w

systemie modutowym, co w przysztosci

utatwi firmie ArcelorMittal podejmowanie

odpowiednich dziatan w zakresie

modernizacji wyroboéw czy zwigkszenia
mocy produkcyjnych.

Firma ArcelorMittal jest czotowym

dostawca stali dla przemystu motoryza-
cyjnego na Swiecie. Dzieki nowej ofercie

iCARe™ oraz modernizacjom poczynio-
nym w St-Chély d’Apcher mozliwe bedzie

zachowanie tej pozycji réwniez i w

przysztosci, w miare, jak nasi klienci z
branzy motoryzacyjnej wprowadzac beda
nowe rozwigzania pojazdéw z napedem

elektrycznym i hybrydowym.

Powtoki i wsparcie

Oferta firmy ArcelorMittal obejmuje rowniez
powtoki, ktore zostaty zaprojektowane tak,
by jeszcze bardziej poprawi¢ parametry
kazdego z wyrobdw iCARe™ oraz umozliwi¢
dostosowanie ich do potrzeb konkretnego
klienta. Powtoki zapewniaja izolacje miedzy-
warstwowa, jak réwniez poprawiaja
wykrawalnos¢é roznych gatunkow stali
elektrotechnicznej. Przeznaczone sa one dla
w petni przetworzonych gatunkéw stali
stosowanych do budowy hybrydowych i
elektrycznych urzadzen trakcyjnych oraz
kompresorow.

Pakiet zaawansowanych ustug iCARe™
obejmuje réwniez wsparcie techniczne dla
klientéw z sektora motoryzacyjnego, m.in.:

* Modelowanie: ArcelorMittal zapewnia
klientom pomoc niezbedng przy doborze
najwtasciwszych gatunkéw stali oraz
projektowaniu urzadzenia elektrycznego.
Obejmuje ona zaréwno nasz know-how
w zakresie badan i rozwoju, jak i zaawan-
sowane technologicznie wyposazenie
naszych centrow serwisowych. Modelo-
wanie umozliwia inzynierom-projektan-
tom ograniczenie iloci prototypow
koniecznych do wykonania przed
rozpoczeciem produkcji serii probnej oraz
wtasciwej produkgji seryjnej.

* Prototypowanie: Dla okreslenia
charakterystyki pracy urzadzenia nadal
niezbedne pozostaje wykonanie
pewnego zakresu prac zwigzanych z
prototypowaniem. Firma ArcelorMittal
jest w stanie zaoferowac niezbedna ilos¢
arkuszy przeznaczonych do
wykorzystania we wstepnym etapie
pomiaréw aparatem Epsteina i w prébach
rozciagania, jak rowniez w kolejnym
stadium ciecia laserowego. W fazie oceny
przemystowej oferujemy mate kregi
przeznaczone do badar nad procesami
wycinania i faczenia maszynowego.

Obrobka materiatowa: Procesy
stosowane przy budowie prototypu badz
w produkgji urzadzen seryjnych moga
potencjalnie obniza¢ specyficzne
witasnosci przetworzonych gatunkow
stali, jakie dostarcza nasza firma. Stad tez
oferujemy zaawansowane wsparcie
naukowo-techniczne utatwiajace
klientom ocene wptywu proceséw
obrobki materiatowej na magnetyczne
witasciwosci stojana urzadzenia.

Dalsze informacje na temat wyrobow serii
iCARe™ znajda Panstwo na stronie:

www.arcelormittal.com/automotive/icare
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Norma dla barier
ochronnych typu N2

Bariery ochronne typu N2 sa
zazwyczaj instalowane wzdtuz
drog oraz przy wylotach autostrad.
Zgodnie z wymogami nowej normy
EN 1317, bariery te musza by¢ w
stanie wytrzymac uderzenie
pojazdu o masie 900-1500 kg.

Firma Mieres Tubos projektuje

bariery typu N2 w taki sposéb, by
w razie uderzenia pojazd wytracat
predkoS¢ w sposéb ptynny, co ma

chroni¢ pasazeréw przed
gwattownym szarpnieciem. Bariera
ochronna pomaga réwniez
kierowcy odzyska¢ kontrole nad
pojazdem i zmniejsza ryzyko, iz
powrdci on na pas ruchu w sposéb
niekontrolowany.

Update | Magazyn klienta | Listopad 2012 r.
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W 2011 r. zaczeta obowigzywac w Unii Europejskiej nowa norma dotyczaca
drogowych barier ochronnych. Ktadzie ona nacisk na walory uzytkowe, co
umozliwia producentom barier wprowadzanie nowych, innowacyjnych rozwiazan
obliczonych na poprawe wtasnosci funkcjonalnych i obnizke kosztow.
ArcelorMittal Flat Carbon Europe podjat ostatnio wspétprace z firma Mieres
Tubos (Grupo Condesa) nad opracowaniem nowej bariery ochronnej typu N2
(patrz: ramka). Wspolne przedsiewziecie wykazato, ze prosta zmiana materiatu
moze zapewnic wielkie korzysci w zakresie bezpieczefnstwa i cech funkcjonalnych

oraz zaowocowac obnizka kosztow.

Mieres Tubos to hiszpariska firma
wytwarzajaca bezpieczne, proste i
niezawodne drogowe bariery ochronne
charakteryzujace sie tatwoscig montazu
oraz umozliwiajace integracje z innymi
systemami. Mieres Tubos zwrdcito sie do
firmy ArcelorMittal z prosbg o pomoc w
opracowaniu nowej bariery ochronnej typu
N2, ktora spetniataby wymagania
przygotowanego,przez firme projektu, jak
rowniez gwarantowataby-istotne
zmniejszenie ciezaru i obnizke kosztow.

Za rada fachowcoéw z dziatu Global R&D
firmy ArcelorMittal, wspolny zespét ds.
projektu zadecydowat o zamianie
dotychczas wykorzystywanej
goracowalcowanej stali konstrukcyjnej
(typ S235JR) na nowa stal wysokiej
wytrzymatosci (HSS).

Przeprowadzone przez firme ArcelorMittal
badania (m.in. projekt S-in motion)
wykazaty, ze wysoka wytrzymatosc na
rozciaganie stal HSS zapewnia istotne
zmniejszenie cigzaru przyjednoczesnel_
poprawie bezpieczenstwa pojazdow.
WyzZsza wytrzymatosé oznacza
ograniczenie zuzycie stali, zas jej mniejszy
ciezar pociaga za soba nizszy poziom emisj
ekwiwalentu CO,. W.tym przypadku,
zastosowanie stali HSS dato w efekcie
zmniejszenie ciezaru bariery ochronnej o
ponad 25%. Obnizeniu ulegty rowniez
koszty produkgcji przy jednoczesnej
znacznej poprawie wtasnosci
funkcjonalnych wyrobu.

Wysoka wytrzymato$é nowego gatunku
stali umozliwita réwniez podwojenie
odlegtosci pomiedzy stupkami mocujacymi
bariery: na kazde 100 metréw zamiast

50 potrzeba ich teraz jedynie 25. Wraz ze



W pierwszych miesiqcach
po wprowadzeniu nowych barier
ochronnych typu N2, w Hiszpanii

zainstalowano ponad 25 km barier
produkgji firmy Mieres Tubos (Grupo

Condesa).

zmniejszeniem ciezaru wynikajgcym z
zastosowania stali HSS, ta prosta zmiana
projektu umozliwita obnizenie kosztow
transportu i instalacji o co najmniej 25%:

Zgodno$¢é z europejskimi normami
bezpieczenstwa

. Nowa bariera ochronna N2W4A pomysinie
przeszta dwa testy zderzeniowe
przeprowadzone'w pierwszym kwartale
2012 r. przez niezalezna instytucje
certyfikujaca. Wyrdb uzyskat oznaczenie
CE, co oznacza, iz spetnia on wymogi
normy EN 1317 i moze by¢ stosowany w .
krajach europejskich.

Dzieki zmniejszeniu ciezaru, skréceniu
czasu instalacji oraz obnizeniu kosztow
surowca i produkgji, nowa bariera ochronna
N2 otwiera przed firma Mieres Tubos wiele
mozliwosci. Jest ona ponadto zrodtem

korzysci Srodowiskowych, gdyz w trakcie
produkgji, transportu i instalacji obnizeniu
ulega poziom emisji ekwiwalentu CO,. Zas
osiagnieta nizszym kosztem peprawa
bezpieczenstwa na drogach.to korzysc dla
spoteczenstwa. Po zakorczeniu prac nad
barierg ochronna typu N2, Mieres Tubos
ponownie zwrdcito sie do firmy
ArcelorMittal z propozycja stworzenia
nowej bariery ochronnej o jeszcze lepszych
witasciwosciach ttumiacych.

[

Zastosowanie stali HSS dato
w rezultacie zmniejszenie
ciezaru bariery o ponad 25%.
Obnizeniu ulegty rowniez
koszty produkcji przy
jednoczesnej znacznej
poprawie wtasnosci

funkcjonalnych.

Drogowe bariery ochronne podatne sa na
zuzycie wskutek uderzen i korozji
atmosferycznej. By zapewnic im
wymagana zywotnos¢ 25 lat,
produkowana przez ArcelorMittal stal
wysokiej wytrzymatosci moze zostac
powleczona warstwa ochronng w
procesie cynkowania jednostkowego lub
ciagtego. Obie metody spetniaja wymogi
normy EN 1317 i zapewniaja ochrone
bariery przez caty okres jej eksploatacji.

Jednakze, klienci firmy ArcelorMittal maja
rowniez do dyspozycji powtoke
Magnelis®, ktora zapewnia
dziesieciokrotnie lepsza ochrone niz
cynkowanie jednostkowe. Dzieki
zawartosci 3,5% aluminium i 3%
magnezu, powtoka Magnelis® tworzy
stabilng i trwata warstwe ochronna na
catej powierzchni stali. Ponadto,
Magnelis® posiada wyjatkowa
wtasciwosgé, jakiej pozbawione sa inne
powtoki: w przypadku uszkodzenia jej
krawedzie ulegaja samoregeneracji.

Update | Magalzyn klienta | Listopad 2012 r. 9



Stalowe
opakowania
ograniczajg slad
weglowy

Czy wiedza Panstwo, ze corocznie sprzedaje sie w Europie ponad 50 miliardow
stalowych puszek? Daje to Srednig dwoch puszek na osobe tygodniowo! Ok. 71%
tej liczby trafia do wtornego przerobu. A poniewaz recykling kazdego
opakowania stalowego obniza poziom emisji ekwiwalentu CO, o ilos¢
odpowiadajaca mniej wiecej pottora raza jego ciezarowi, stal jest rowniez jednym
z najbardziej przyjaznych srodowisku naturalnemu materiatéw opakowaniowych
dostepnych na rynku. I mimo, iz jest to najczesciej odzyskiwany materiat
opakowaniowy w Europie (patrz: ryc. 1), przemyst opakowaniowy postawit sobie
nowy, ambitny Sredniookresowy cel w zakresie recyklingu, ktérego osiagniecie
wymaga wspétpracy zainteresowanych stron tj. organizacji biznesowych i oséb
odpowiedzialnych za ksztattowanie polityki w tym zakresie z branza stalowa.

Nowe cele w zakresie recyklingu zasobow. A poniewaz kategoria opakowan
metalowych obejmuje réwniez aluminium
(dla ktérego wspotczynnik odzysku wynosit
w 2009 r. zaledwie 64%), wydaje sie
pewne, iz dla stali wartos¢ ta bedzie
musiata do 2020 roku znacznie

przekroczy¢ poziom 80%.

Podczas czerwcowego spotkania Eurofer
Steel Day, Zwiazek Europejskich
Producentéw Stali Opakowaniowej APEAL
(Association of European Producers of
Steel for Packaging) ogtosit, ze recykling
staliw 2010 . (dla ktérego dostepne sa
ostatnie dane) pozostawat stabilny na
poziomie 71%. Oznacza to, ze co tydzien
wtoérnemu przerobowi poddawano

. . L (Zrédta: PlasticsEurope, ACE, FEVE i APEAL)
niemalze 700 milionéw puszek.

Stal jest jednym

z najtatwiejszych
materiatéw do
wtdrnego przerobu,
gdyz jej odzyskanie
z odpadéw mozliwe
Jest przy pomocy
zwyktego magnesu.

Oproécz funkgji, jaka ArcelorMittal petni w
APEAL i organizacjach pokrewnych, firma
jest aktywnym partnerem europejskiej
branzy recyklingowej. Dla przyktadu, we
Francji ArcelorMittal zawart umowy na
odbiér ztomu z niektérymi miastami.
Stalowy ztom poddawany jest recyklingowi
we francuskich zaktadach firmy. Takie
aktywne podejicie jeszcze bardziej pozwala
ograniczy¢ emisje szkodliwych substancjj,
gdyz do minimum zostaje ograniczony
transport i magazynowanie ztomu. W
Hiszpanii ArcelorMittal scisle wspotpracuje
z organizacjami monitorujacymi branze
recyklingowa.

Ryc. 1: Poziom recyklingu gtéwnych materiatéw opakowaniowych w Europie

Zaowocowato to w 2010 r. obnizka 30%
poziomu emisji ekwiwalentu CO, przez . 2009 2010 67% 68% 72% 1%
przemyst produkujacy opakowania stalowe 70% 64%
o ponad cztery miliony ton. 60%
50%
APEAL, ktérego cztonkiem jest firma
ArcelorMittal, ogtosit réwniez, ze branza 40% 30% 34%
opakowan metalowych (w ramach 30%
organizacji Metal Packaging Europe) 0%
postawita sobie za cel osiagniecie do 2020
r. poziomu 80%. Posuniecie to jest czescia 10%
strategii Europa 2020, ktérej celem jest 0%
rozwoj ekonomiczny Unii Europejskiej Plastiki* Kartonydo  Aluminiowe puszki Szkto Stal
oparty na ograniczaniu emisji zwigzkow napojow* do napojow*

wegla oraz wydajnym wykorzystaniu
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* dane dotyczqce plastikéw, jak réwniez kartonéw i aluminiowych puszek do napojéw za 2010 r. sq niedostepne



Ryc. 2: Wzrost poziomu odzysku opakowan stalowych wywiera istotny wptyw na

emisje ekwiwalentu CO,
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Poziom recyklingu UE27+2

7 gtoéwnych korzysci ptynacych z
zastosowania stali do produkcji
opakowan

Jednym z punktdw spotkania Eurofer Steel
Day byta promocja nowego serwisu
internetowego dedykowanego opakowa-
niom stalowym www.steelforpackaging.
org. Jest on dostepny réwniez jako aplika-
cja, ktora zapewnia producentom stali,
zaktadom wytwarzajacym i napetniajgcym
puszki oraz detalistom tatwy dostep do
najnowszych danych dotyczacych siedmiu
gtéwnych korzysci, jakie ptyna z zastoso-
wania stali do produkcji opakowan. Sa to:
Recykling, Wtasciwosci, Zastosowanie,
Wytwarzanie, Wydajnos¢, Wszechstron-
nosc¢ i Bezpieczeristwo.

Serwis publikuje réwniez ogtoszone przez
APEAL nowe dane wynikajace z analizy
cyklu zycia (life cycle inventory — LCl)
opakowan stalowych. Opracowanie, ktore
oparte jest na zestawieniach z 2008 .,
obejmuje 95% europejskich producentéw
blachy biatej — cienkiej stali wykorzystywa-
nej do produkcji wiekszosci opakowan
stalowych. W poréwnaniu z danymi za
2006 r., w wiekszosci obszaréw odnoto-

2000

2001
2002
2003
2004
2005
2006
2007
2008
2009
2010

e \skaZnik emisji CO,

wano postep jesli chodzi o wptyw, jaki cykl
zycia opakowan stalowych wywiera na
Srodowisko naturalne. Dla przyktadu,
wspotczynnik ocieplenia globalnego spadt
w ciagu trzech lat 0 9% (patrz: tabela). Jest
to szczegdlnie istotne biorac pod uwage
krotki cykl zycia opakowan w stosunku do
innych wyrobow.

Celem organizacji APEAL jest zwiekszenie
czestotliwosci uaktualnier danych LCI,
ktore maja stac sie rzetelnym zrodtem
wiedzy dla partneréw branzowych. Kolejne
uaktualnienie, obejmujace lata 2010/2011,
powinno by¢ dostepne w 2013 .

Nowe dane dotyczace LCl i recyklingu
stanowia dowdd na to, ze stal pozostaje

jednym z najbardziej ,zielonych” materiatow

opakowaniowych dostepnych na rynku.
Staty nadzor stanowi gwarancje, iz
przemyst nadal bedzie w stanie oferowac
rozwigzania opakowan wychodzace
naprzeciw potrzebom klientow, firm
wytwarzajacych i napetniajacych puszki,
a jednoczesnie ograniczac wptyw, jaki ten
rodzaj opakowar wywiera na Srodowisko
naturalne.

Poréwnanie gtéwnych wskaznikéw cyklu zycia (LCI) — dane za 2008 r. (APEAL)
w stosunku do danych za 2006 r. (worldsteel)

Wskaznik

Zapotrzebowanie na energie pierwotna (odnawialna i nieodnawialna)

Wspotczynnik ocieplenia globalnego

Wspbtczynnik zakwaszenia

2008 r. w stosunku do 2006 r.

Wspbtczynnik eutrofizacji (Eutrophication potential — EP) — wskaznik

potencjalnego wptywu substancji naturalnych badz sztucznych na ekosystemy

-11%

Stal nie traci swych witasciwosci
bez wzgledu na to, ile razy
zostanie poddana
recyklingowi.

Parlament Europejski
nadaje stali status materiatu
trwatego

Obowiazujace przepisy dotyczace
opakowan, recyklingu i wykorzystania
surowcow ogodlnie klasyfikuja te ostatnie
jako odnawialne badz nieodnawialne.
Surowce odnawialne sg elementem
Srodowiska naturalnego, ktére moga
zosta¢ odtworzone w ramach proceséw
naturalnych. Nieodnawialne surowce to
te, ktoérych zuzycie postepuje szybciej niz
mozliwos¢ ich odtworzenia sitami natury,
badz te, ktorych ilos¢ jest ograniczona.

Podobnie jak kilka innych materiatow, stal
nie nalezy do zadnej z tych kategorii,
gdyz surowcow do jej produkgji jest pod
dostatkiem, a ona sama nie ulega
zniszczeniu. Stal nie traci swych
wtasciwosci bez wzgledu na to, ile razy
zostanie poddana recyklingowi. Nadto,
negatywny wptyw na srodowisko
naturalne wywierany przez stal
wyprodukowang ze ztomu jest o ponad
potowe nizszy niz wptyw stali
wytwarzanej z surowcow pierwotnych
(patrz: ryc. 2).

By wyrézni€ te niezwykte wtasciwosci,
branza opakowan metalowych wyszta z
propozycja stworzenia przez Unie
Europejska nowej kategorii materiatow
trwatych, takich jak stal. I chociaz
pierwsze spotkania poswiecone temu
zagadnieniu odbyty sie zaledwie pod
koniec stycznia, Parlament Europejski juz
skierowat do Komisji Europejskiej wniosek
0 ujecie nowej kategorii w przepisach
dotyczacych wydajnosci zasobow.
Organizacja Metal Packaging Europe
wspotpracuje z Komisja Europejska nad
okresleniem dalszych obszaréw
wspotpracy.

Dalsze informacje

Dalsze informacje na temat

rozwigzan opakowaniowych
oferowanych przez firme ArcelorMittal
znajda Panstwo na stronach
www.arcelormittal.com/packaging

i www.apeal.org
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W ostatnich-latach ilos¢ przedsiewziec zwiazanych z pozyskiwaniem energii
wiatrowejna catym Swiecie systematycznie rosnie. Rowniez i firma ArcelorMittal
—wiodacy dostawca blach grubych do budowy tradycyjnych, spawanych-wiez
oraz stali elektrotechnicznej do budowy turbin - jest bardzo aktywna na tym
- polu. Z kolei, dysponujacy ponad 11 tysiacami turbin Siemens; to jeden z
czotowych graczy w dziedzinie budowy farm wiatrowych na $wiecie. Chociaz
wspotpraca obu firm ma dtuga tradycje, Siemens poszukiwat partneraw
sektorze stalowym, ktory bytby w stanie dtugofalowo zaspokajac potrzeby
firmy na poziomie globalnym, jak rowniez zaoferowac fachowa wiedze i
doswiadczenie techniczne niezbedne do odniesienia sukcesu na polu energii
wiatrowe;j. - - :




W chwili obecnej, firmy
ArcelorMittal i Siemens Scisle
wspotpracuijqg przy budowie
nowej generacji elekirowni
wiatrowych.

Jednym z kluczowych warunkéw byta dla
firmy Siemens zdolno3¢ dostawcy stali do
zapewnienia stabilnych termindw realizacji
zamowien. Biorac pod uwage fakt, ze na
budowe wiezy turbiny wiatrowej zuzywa
sie do 180 ton blach grubych, a farma
wiatrowa moze sktadac sie ze 175 turbin,
kwestie logistyczne zwiazane z zapewnie-
niem dostaw stali w 3cisle okreslonym
momencie staja sie podstawowym warun-
kiem sukcesu. Blachy grube stosowane sg
do budowy zaréwno wiez, jak i — w
instalacjach morskich — fundamentow,
ktore stabilnie mocuja turbine do dna.

Globalny zesp6t ds. obstugi klienta

By sprostac zadaniu postawionemu przez
firme Siemens, ArcelorMittal powotat do
zycia globalny zesp6t ds. obstugi klienta, w
ktorego sktad weszli eksperci techniczni,
przedstawiciele hut oraz marketingowy i
handlowy personel firmy. Jego cztonkowie
podjeli bardzo Scista wspbtprace, by moc
szybko reagowac na potrzeby klienta, co
przy tak ztozonym taficuchu dostaw jest
warunkiem absolutnie koniecznym. Zespot
prowadzit rowniez prace badawczo-roz-
wojowe pod katem minimalizacji kosztéw
ponoszonych przez klienta.

ArcelorMittal, ktéry jest uznanym dostaw-
ca blach grubych, realizuje dostawy tego
materiatu z hut rozsianych po catym
Swiecie. Jedna z najwiekszych jest zaktad
ArcelorMittal Gijon w Hiszpanii, ktérego
lokalizacja czyni go idealnym miejscem do
realizacji europejskich zamowien firmy
Siemens.

W listopadzie 2010 r. Siemens ztozyt
prébne zamowienie na blachy grube do
budowy 21 wiez wiatrowych na farmie
wiatrowej Hill of Towie w Szkocji. Wysitki
podjete przez zesp6t ds. obstugi klienta
firmy ArcelorMittal i zatoge zaktadu w
Gijon umozliwity wysytke pierwszych blach
juz w styczniu 2011 r.

Sukces pierwszego zamowienia zaowoco-
wat dodatkowym zamowieniem firmy
Siemens na kregi goracowalcowanej blachy
stalowej wysokiej wytrzymatosci do
budowy nowej generacji wiez typu ,shell”.
W odréznieniu od tradycyjnych, spawanych
wiez wiatrowych, wieze nowego typu sg

Siemens

taczone za pomoca sworzni, co umozliwia
zwiekszenie ich wysokosci.

Produkcja i obrébka

W odpowiedzi na rosnace potrzeby firmy
Siemens w p6tnocnej Europie, zorganizo-
wano i uruchomiono catkowicie nowy
tancuch dostaw. Jednakze zanim jakikol-
wiek dostawca (w tym dostawcy ze-
wnetrzni) mogt stac sie jego czescia,
musiat przejs¢ drobiazgowa kontrole firmy
Siemens.

ArcelorMittal rowniez podjat wyzwanie
obejmujace produkcje i obrébke blach
grubych. Obrébke powierzono partnerom
firmy rozlokowanym w poblizu zaktadow w
Gijon. Konkurencyjna oferta, jaka wspolnie
udato sie stworzyc dla firmy Siemens, jest
niezrownana pod wzgledem jakosciowym.
Rowniez i wartos¢ dodana, jaka wraz z
partnerami jest w stanie zaoferowac firma
ArcelorMittal, w istotny sposéb wptywa na
obnizke kosztéw ponoszonych przez
Siemensa.

Duze jest piekne

Wspotpraca obu firm zaowocowata pod
koniec 2011 r. uzgodnieniem zasad
dtugofalowej wspotpracy obejmujacej
dostawy blach grubych na produkowane
przez Siemensa turbiny wiatrowe. Zawarcie
umowy stato sie mozliwe dzieki umiejet-
nosci i gotowosci firmy ArcelorMittal do
sprostania potrzebom klienta, globalnej
obecnosci firmy, jak rowniez jej zdolnosci
do szybkiej realizacji dostaw. W chwili
obecnej, firmy ArcelorMittal i Siemens
Scisle wspotpracuja przy budowie nowej
generadji elektrowni wiatrowych.
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Ograniczanie Sladu

weglowego pongl_yv

.ugyﬂ@wy‘d'r‘

Dla projektantow lekkich pojazdéw uzytkowych najwazniejsza sprawa zawsze
byta ich tadownos¢. Dzisiaj pod uwage bierze sie rowniez takie kryteria, jak koszt,
wptyw na Srodowisko naturalne oraz fakt, ze pojazdy te (zwane réwniez vanami)
wykorzystywane sa zarowno do przewozu towarow jak i osob. Wyposazenie vana
w naped elektryczny badz fakt wykorzystywania go do przewozu os6b podnosi
réwniez poprzeczke w kwestii zapewnienia bezpieczehstwa. Spetnienie tych
kryteriéw jak najnizszym kosztem pociaga za soba koniecznos¢ zastosowania
wytwarzanych seryjnie rozwigzah modutowych.

Od 2017 r. producentom lekkich pojazdéw
uzytkowych typu N1 (patrz: ramka) grozi¢
beda w Unii Europejskiej kary finansowe,
jezeliilos¢ szkodliwych substancii
emitowanych przez ich pojazdy przekroczy
175 gramow/kilometr. Limity te beda
stopniowo wprowadzane juz od 2014 r,, by
w 2020 r. osiggnac docelowa wartos¢,
ktora wynosi zaledwie 147 g/km. Kaze to
producentom vanéw wnikliwie przyjrzec sie
catej grupie mozliwych do zastosowania
rozwigzan, poczawszy od obnizki ciezaru
pojazdu, az po catkowite przejscie na naped
elektryczny.

14 [

Majac to na wzgledzie, zespdt Automotive
Global R&D firmy ArcelorMittal podjat sie
zadania stworzenia nowej platformy
podwoziowej dla lekkich pojazdow
uzytkowych napedzanych silnikami
spalinowymi i elektrycznymi. Celem
przedsiewziecia byto opracowanie modutu
ptyty podtogowej umozliwiajacego obnizke
ciezaru i catkowitych kosztow utrzymania
obu wariantéw pojazdu. Jako pierwszy
element ktory nalezy poddac procesowi
optymalizacji wybrano ptyte podtogowa,
gdyz rozwigzanie to stosowane jest
zazwyczaj w podobnej wersji w wielu

modelach. Producenci czesto wykorzystuja
te sama ptyte podtogowa przez 10 do 12
lat modyfikujac jedynie nadwozie i tworzac
w ten sposéb nowe modele przeznaczone
do przewozu 0s6b badz wersje tadunkowe
roznej wielkosci.

Wiekszy udziat stali wysokiej
wytrzymatosci

Jako pojazd wzorcowy dla studium pojazdu
napedzanego silnikiem spalinowym
wybrany zostat wprowadzony niedawno na
rynek model lekkiego pojazdu uzytkoweqo,
ktorego ptyta podtogowa o ciezarze
catkowitym 193 kg zbudowana jest
gtéwnie z niskostopowej stali wysokiej
wytrzymatosci (HSLA).

Stosujac gatunki stali bardzo wysokiej
(UHSS) i wysokiej (AHSS) wytrzymatosci,
takie jak Usibor® i Ductibor® (z ktérych
wykonano ponad 85% modutu nowej ptyty
podtogowej) inzynierom firmy



W UHSS
B PHS UHSS

Ponad 85% przeprojektowanej ptyty podtogowej lekkiego pojazdu uzytkowego wykonano
ze stali UHSS i AHSS, w tym stali PHS (utwardzanej w procesie ttoczenia, Usibor®).

ArcelorMittal udato sie obnizy¢ catkowity
ciezar ptyty do 155 kg, co w zestawieniu z
modelem wzorcowym oznacza
oszczednos¢ o 38 kg (19,8%).

Nizszy koszt i ciezar, niezmienne
bezpieczenstwo

Szczegdblny nacisk potozono na
ocene zachowania przeprojektowanej

ptyty podtogowej w testach
zderzeniowych. Analiza danych
uzyskanych w trakcie licznych préb
czotowych, tylnych i bocznych zderzen
pojazdu napedzanego silnikiem
spalinowym wykazata, ze pomimo
istotnego obnizenia ciezaru udato

sie zapewnic taki sam poziom
bezpieczefstwa jak w pojezdzie
WZOrcowym.

Lekkie pojazdy uzytkowe z napedem elektrycznym

W miare postepéw w zakresie technologii
napedu elektrycznego oczekuie sie, ze na
rynku pojawi sie coraz wiecej modeli
pojazdow uzytkowych napedzanych w ten
wtasnie sposob; wiekszos¢ producentow
stosuje zas i w pojazdach spalinowych i
elektrycznych te same ptyty podtogowe.

W ramach studium, dziat Automotive
Global R&D opracowat rozwigzanie
lekkiego pojazdu uzytkowego o zasilaniu
akumulatorowym. Cho¢ prace nad tym
wariantem jeszcze trwaja, inzynierowie
firmy ArcelorMittal spodziewajg sie, ze
producenci beda w stanie obnizy¢ ciezar
ptyty podtogowej pojazdu o ok. 19%.

tadownos¢ wzorcowego pojazdu
elektrycznego wynosi 900 kg, a zasieg —
130 km. Dzieki obnizeniu ciezaru ptyty
podtogowej, producenci pojazdu beda
mogli albo zwiekszy¢ jego tadownosé, albo
poprawic zasieg.

Wiele uwagi na etapie projektu
poswiecono kwestii zabezpieczenia
akumulatora przed uszkodzeniom przez
inne czesSci pojazdu w trakcie zderzenia.
System pochtaniania i rozpraszania
energii zderzen czotowych obejmuje
wzmocnienie przednich elementéw
pojazdu oraz wykorzystanie laserowo
spawanych wykrojéw (LWB) do
neutralizacji energii zderzenia. Istotng
kwestig byto réwniez rozpraszanie
energii zderzen bocznych, gdyz
akumulator umieszczony jest w poblizu
krawedzi ptyty podtogowe;j.
Odpowiednie wzmocnienia progow
wykonano z lekkiej stali AHSS. Stali UHSS
i AHSS uzyto réwniez do stworzenia
klatki bezpieczenstwa i poprzecznego
profilu wzmacniajacego, ktorych
zadaniem jest absorpcja energii
zderzenia.

Czym jest lekki pojazd
uzytkowy?

Lekkie pojazdy uzytkowe, ktore stanowia
ok. 12% rynku pojazdow matej nosnosci w
Unii Europejskiej, dziela sie na dwie
kategorie. Pojazdy kategorii M1
(mikrobusy) wykorzystywane sa do
transportu 0séb i posiadaja maksymalnie
osiemn miejsc pasazerskich (nie liczac
kierowcy). Lekkie pojazdy uzytkowe typu
N1 zaprojektowano z mysla o przewozie
towar6w, a ich ciezar bez obcigzenia nie
przekracza 3500 kg.

Pod wzgledem wielkosci modele N1 dzielg
sie na trzy gtéwne klasy. Najmniejsze moga
przewozic¢ ok. 800 kg tadunku, a ich
przestrzen tadunkowa to ok. 3 m?.
Srodkowa klase tworza modele o nosnosci
1200 kg i przestrzeni tadunkowej o
wielkosci 7 m3. Najwieksze lekkie pojazdy
uzytkowe moga przewiez¢ 2 tony tadunku,
zas typowa wielkos¢ ich przestrzeni
tadunkowej to 17 m3.

Chociaz w projekcie wykorzystano drozsze
i wytrzymalsze gatunki stali UHSS i AHSS,
catkowity koszt materiatowy
zoptymalizowanego rozwiazania jest nizszy,
gdyz do uzyskania pozadanych wartosci
potrzebne sa znacznie mniejsze ilosci
materiatu. Oczekuje sie, ze ocena
przemystowa wykaze, iz za sprawa
wykorzystania laserowo spawanych
wykrojow (LWB — laser welded blanks)
oraz usprawnien procesu produkcyjnego
mozliwe bedzie uzyskanie dalszych
oszczednosci.

Studium wykazato, ze stale UHSS i AHSS
posiadaja potencjat umozliwiajacy zaréwno
obnizenie ciezaru lekkich pojazdow
uzytkowych, jak i kosztéw ich budowy. Zas
ich wykorzystanie do budowy innych czesci
pojazddw, takich jak elementy nadwozia,
powinno da¢ w efekcie jeszcze wieksze
oszczednosci przy jednoczesnej poprawie
poziomu bezpieczeristwa.

Dalsze informacje

Dalsze informacje na temat studium
lekkiego pojazdu uzytkowego uzyskaja
Panstwo od pracownika firmy
ArcelorMittal odpowiedzialnego za
kontakty z Parstwa przedsiebiorstwem.




LZielony” proces emaliowania

Stal emaliowana posiada wiele zastosowan w urzadzeniach wykorzystywanych
zaréwno w gospodarstwie domowym, jak i w przemysle. Proces emaliowania stali
chroni ja przed korozja oraz zapewnia bardzo atrakcyjna, tatwa do utrzymania w
czystosci powierzchnie odporna na kwasy zawarte w artykutach spozywczych,
wysoka temperature i codzienne zuzycie. Emaliowanie, ktore zapobiega rowniez
namnazaniu bakterii, jest popularnym sposobem wykonczenia takich urzadzen
domowych i przemystowych, jak naczynia kuchenne, piekarniki, kuchenki, blaty
czy pralki. Nowa stal Ready-to-Enamel firmy ArcelorMittal umozliwia
producentom urzadzeh AGD opracowanie bardziej przyjaznych dla sSrodowiska

proceséw emaliowania.

Wyjatkowe organiczne spoiwo zastosowa-
ne na zimnowalcowanej stali Ready-to-
Enamel przyspiesza reakcje wigzania,
umozliwiajac zaréwno obnizenie tempera-
tury (0 20 do 30°C) jak i skrocenie czasu
wypalania (o 15 do 25%). Wzrasta wydaj-
nosc¢ przy jednoczesnym obnizeniu zuzycia
energii. Nizsze temperatury oznaczaja
rowniez mniej deformacji czesci emaliowa-
nych w trakcie wypalania, co réwniez
korzystnie wptywa na wydajnosé. Materiat
Ready-to-Enamel charakteryzuje sie
znacznie lepsza odksztatcalnoscia niz inne
gatunki stali do emaliowania i nie wymaga
ponownego olejenia.

Zastosowanie stali Ready-to-Enamel
upraszcza réwniez sam proces emaliowa-
nia, gdyz zbedne staje sie odttuszczanie.
Eliminacja tej fazy powoduje znaczne
obnizenie poziomu zuzycia wody, energii
oraz materiatow eksploatacyjnych. Sucha
powfoka stali oznacza rowniez czystsze
hale produkcyjne, co staje sie zrédtem
dodatkowych oszczednosci.

Organiczne spoiwo zastosowane na stali
Ready-to-Enamel zawiera nanoczasteczki
nietlenkowych materiatéw ceramicznych,
ktore odgrywaja taka sama role, jak wegiel
w przypadku innych gatunkéw stali do
emaliowania. Nanoczasteczki wigzg sie z
tlenkami zawartymi w emalii i zwiekszaja jej
przyczepnos¢. By zagwarantowac zgod-
nos¢ materiatu Ready-to-Enamel z
rozporzadzeniem Parlamentu Europejskie-
go w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowania ograniczefn w
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zakresie chemikaliow (REACH) unika sie
takich substancji wigzacych, jak kobalt i
nikiel.

Analiza cyklu zycia wskazuje mozliwosé
znacznych oszczednosci

Wedtug szacunkow firmy ArcelorMittal,
dzieki zastosowaniu procesu emaliowania
elektrostatycznego (patrz: ramka) koszt
emaliowanej czesci moze ulec obnizeniu o
9 do 12%. W przypadku procesu emalio-
wania 2C/1F (dwie powtoki/jedno wypala-
nie), koszty ulegaja obnizeniu o 6 do 9% w
zaleznosci od rodzaju emaliowanej czesci.

Analiza cyklu zycia (life cycle analysis —
LCA) stali Ready-to-Enamel zostata
przeprowadzona z wykorzystaniem
metodologii World Steel Association.
Czesciowa analiza LCA, ktdra koncentro-
wata sie na procesach generujacych
wartos¢ dodang, skupita sie na trzech
stadiach procesu emaliowania: produkgji
stali, obrébce wstepnej i wypalaniu emalii.

Analiza LCA wykazata, ze zastosowanie
materiatu Ready-to-Enamel moze wptynac
na obnizke poziomu emisji ekwiwalentu CO,
0 8%, a zuzycia energii pierwotnej 0 9%.
Zaktadajac roczna wielkos¢ zuzycia stali

Zastosowanie stali Ready-to-Enamel upraszcza proces emaliowania obnizajac
koszty, poziom szkodliwych emisji oraz ciezar emaliowanych wyroboéw

Emaliowanie z wykorzy-
staniem konwencjonal-
nych gatunkow stali

Zimnowalcowana blacha
0,6 mm

Ochronne olejenie ~1 g/m?

Odttuszczanie z wykorzystaniem
produktow alkalicznych, energii
(goraca kapiel ptuczaca) oraz
odmineralizowanej wody

Wypalanie emalii

w temp. 830°C

Proceso Ready-to-Enamel

Zinmowalcowana blacha
0,5 mm

Suche smarowanie

Emalia wypalana w nizszej
temperaturze badz z wieksza
szybkoscig

Zalety rozwigzania
Ready-to-Enamel

Obnizenie grubosci o 0,1 mm
obniza ciezar o ok. 17%

Suche smarowanie utatwia
utrzymanie czystosci

Etap zbedny z materiatem
Ready-to-Enamel; obnizka
zuzycia wody, energii i
materiatow eksploatacyjnych

Obnizenie zuzycia energi,
poprawa wydajnosci i
wieksza przepustowosé




Mozliwos¢ zastosowania stali Ready-to-Enamel w gtéwnych

procesach emaliowania

Stal Ready-to-Enamel moze by¢ wykorzy-
stana zaréwno w procesie emaliowania
elektrostatycznego, jak i w procesie 2C/1F.
W procesie emaliowania elektrostatyczne-
go mozliwe jest zastosowanie zaréwno
powtok mokrych, jak i suchych.

W procesie ,dwie powtoki, jedno wypalanie”
(2C/1F), podktad i powtoka emalii sa
naktadane na siebie a nastepnie wypalane.
Mozliwe jest zastosowanie zaréwno
powtok mokrych, jak i suchych (proszko-
wych). Obecnie w uzyciu znajduja sie
nastepujace systemy 2C/1F:

* 2C/1F - suchy/suchy
Na powierzchnie stali naktada sie
sproszkowany podktad i sproszkowang
warstwe wierzchnia. Obie warstwy
moga zostac poddane
natychmiastowemu wypalaniu, gdyz
wyeliminowany zostaje etap suszenia.

* 2C/1F — mokry/suchy
Po natozeniu i wysuszeniu cienkie
warstwy mokrego podktadu naktada sie
wierzchnig warstwe emalii, po czym stal
poddaje sie wypalaniu.

Ready-to-Enamel w potaczeniu z procesem
emaliowania elektrostatycznego na poziomie
3500 ton, mozliwe jest obnizenie poziomu
emisji CO, 0 546 ton oraz zuzycia energii
pierwotnej o 8000 gigadzuli. Taki spadek
poziomu emisji ekwiwalentu CO, odpowiada
ilosci powstajacej przy pokonaniu Srednie;
klasy samochodem odlegtosci 4 miliardow
kilometrow lub ilosci wegla, jaka absorbuje
rocznie las o powierzchni 78 hektarow
(zrodto: Francuska Agencja ds. Srodowiska i
Zarzadzania Energia — ADEME).

Obnizka zuzycia energii pierwotnej zas to
odpowiednik 190 ton, czyli niemal 1400
barytek ropy naftowej. Jest to ilos¢ wystar-
czajaca do zaspokojenia rocznych potrzeb
energetycznych 37 typowych francuskich
rodzin (zrédto: ADEME).

Po okresie szeroko zakrojonych testow z
udziatem naszych klientow, stal Ready-to-

* 2C/1F — mokry/mokry
Warstwa podktadowa i wierzchnia
zostaja natozone na mokro, jedna na
druga. Przed procesem wypalania obie
warstwy musza zostac catkowicie
wysuszone.

Materiat Ready-to-Enamel moze zostac
wykorzystany zaréwno w mokrym, jak i
suchym procesie emaliowania. W mokrym
procesie emaliowania elektrostatycznego
do masy emalierskiej konieczne jest
dodanie Srodka powierzchniowo czynnego.
W procesie 2C/1F mozliwe jest
zastosowanie systemoéw mokry/suchy i
suchy/suchy.

Firma ArcelorMittal wspotpracuje réwniez z
dostawcami emalii pod katem optymalizacji
stosowanych przez nich receptur. Mimo iz
testy wykazaty, ze z materiatem Ready-to-
Enamel mozliwe jest wykorzystanie
obecnie stosowanych powtok, opracowanie
nowych rodzajow emalii powinno
zaowocowac obnizka kosztow.

Enamel zostata wprowadzona na rynek.
ArcelorMittal moze zapewni¢ producentom
sprzetu AGD i emalierniom zainteresowa-
nym wykorzystaniem stali Ready-to-Ena-
mel petne wsparcie techniczne i wspotpra-
ce w ramach procesu co-engineering.
Laboratoria firmy ArcelorMittal sg réwniez
w stanie przeprowadzi¢ badania obecnie
stosowanych przez Parstwa powtok z
materiatem Ready-to-Enamel. Wszystkich
zainteresowanych nadaniem ,zielonego”
charakteru stosowanemu przez siebie
procesowi emaliowania zapraszamy do
kontaktu!

Dalsze informacje

Dalsze informacje na temat stali Ready-
to-Enamel znajda Paristwo na stronie:
www.arcelormittal.com/industry

Nizszy ciezar to mozliwos¢
stosowania emaliowanych
oktadzin Sciennych

Nizszy ciezar materiatu Ready-to-Enamel
czyni go atrakcyjnym rozwigzaniem
architektonicznym mozliwym do
zastosowania np. w elewacjach
budynkéw. Do tej pory laminowane
oktadziny Scienne wymagaty
zastosowania duzych paneli o grubosci
1,5 mm. Zastosowanie materiatu
Ready-to-Enamel umozliwia zmniejszenie
grubosci panelu, co znaczne obniza ciezar
oktadziny. Kregi stali Ready-to-Enamel
dostepne sg w szerokosciach do 1800
mm i zakresie grubosci 0,5-3,0 mm.
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Potqczenie wykonanych z materiatu
Granite® HFX Cool elementéw dachti
w technologii na rgbek stojqcy/jest
stabilne i odporne na warunki
pogodowe.

Ochrona ze stali Nature

Nature

W miare, jak architekci, projektancii wtasciciele doméw poszukuja coraz HFX Cool sg wyraziste rownolegte linie fatd
oryginalniejszych i nowoczesniejszych alternatyw dla tradycyjnych materiatéw,  wznoszace sie ponad gtadka powierzchnia
coraz wiekszym zainteresowaniem ciesza sie stalowe rozwigzania dachowe. Ich stali. Znane pod nazwa rabka stojacego,
popularnos¢ rosnie nie tylko za sprawa atrakcyjnego wygladu; sa one rowniez fatdy te tworzg szczelne potaczenia paneli
bardzo lekkie, efektywne kosztowo, tatwe do szybkiego montazu, a za sprawa wykonanych ze stali Granite® HFX Cool
trwatosci i ograniczonych wymagan w zakresie konserwacji, sa rowniez w stanie  (patrz: ramka). Stal pokryta jest

podnies¢ wartosc budynku. 55-mikronowa powtoka farby High

Dzieki swej niezwykdej elastycznosdi, system malowania obustronnego, ktéry Formability eXtended (HFX) opracowanej
organicznie powlekane gatunki stali firmy powstat specjalnie pod katem zastosowania przez firme ArcelorM.ltt.aI. Cechuje sig ona
ArcelorMittal stworzone z my3la o w systemach odprowadzania wody wysoka elastycznosci i moze byc
zastosowaniu do budowy pokryé deszczowej. Dostepne w siedmiu kolorach ~ obrabiana w temperaturach do -10°C.
dachowych, moga by¢ réwniez z rynny i akcesoria Granite® Rain objete sg o )
powodzeniem wykorzystane w charakterze si€gajaca 15 lat gwarancja na brak W odréznieniu od zastosowan _
zewnetrznych okfadzin Sciennych. We perforacji i fuszczenia sie farby. wykorzystujacych technologie taczenia na
wszystkich gatunkach stali Granite® rabek stojacy, w ktorych zrequty
zastosowano organiczne powtoki Nature, ~ Rabek stojacy lub wykonczenie wykorzystywany jest materiat Granite®
ktore sa bezpieczne zarowno dla marszczone HFX §ool, na powierzchni materia’ru
Srodowiska naturalnego, jak i dla ludzi, Granite® Deep Mat (réwmgi yvchodzqcego
ktorzy beda zamieszkiwali budynek. Najbardziej rzucajacq sie w oczy cecha w sktad grupy Nature) znajdujq sie

powierzchni krytych materiatem Granite® ~ marszczenia. Mimo, iz z pewnej odlegtosci
Odpowiednie i na dachy i na Sciany

Dach kryty metodq na

Granite® Deep Mat i Granite® HFX Cool =za rabek stojacy na
I = szwedzkim wybrzezu

— gatunki stali, ktore wchodza w sktad
gamy wyrobéw Nature i przeznaczone sg
na pokrycia dachowe — moga znalez¢é
zastosowanie zaréwno do budowy nowych,
jak i renowacji starych budynkow.

— Lindab Buildings

e —— - -

Uzupetnieniem wyrobdéw serii Nature
przeznaczonych na pokrycia dachowe s3
dwa organicznie powlekane gatunki stali
opracowane z mysla o systemach
rynnowych — Granite® Rain HDS i Granite®
Rain HDX. W obu zastosowano unikalny
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Zastosowanie

Granite® Deep Mat
Granite® HFX Cool
Aluzinc® HFX
Granite® Rain HDS

Granite® Rain HDX

Pokrycia dachowe i oktadziny Scienne
Pokrycia dachowe i oktadziny Scienne
Pokrycia dachowe i oktadziny Scienne
Systemy rynnowe

Systemy rynnowe

Gwarancja*

10 do 15 lat
20 lat
25 lat
10 lat

15 lat

* Maksymalny okres gwarandji zalezy od warunkow lokalnych i grubosci powtok.

materiat wydaje sie gtadki, marszczenia
powoduja, ze deszcz kazdorazowo zmywa
nagromadzony na powierzchni materiatu
kurz i zabrudzenia. Standardowa grubosé
powtoki farby materiatu Granite® Deep
Mat wynosi 35 lub 40 mikronéw. Zapewnia
to dobra odksztatcalnosé oraz wysoki
poziom odpornosci na korozje w kazdych
warunkach klimatycznych.

Stosujac panele lub blachodachoéwki
wykonane z materiatu Granite® HFX Cool i
Granite® Deep Mat zyskuje sie mozliwos¢
ukrycia mocowan, co utatwia uzyskanie
wizualnej jednorodnosci dachu. Wysoka
odksztatcalnos¢ umozliwia zas
wykorzystanie obu gatunkéw do
stworzenia dodatkowych akcesoriéw.

Odpornoscé i lekkos¢ zapewnia dtuga
eksploatacje bez koniecznosci
konserwacji

Przeznaczone na pokrycia dachowe gatunki
stali Granite® firmy ArcelorMittal to jedne z
najbardziej odpornych materiatow
znajdujacych sie na rynku. Materiaty
Granite® z serii Nature sg odporne na grad,
$nieg, wiatr, ogien oraz ekstremalne
temperatury i przez wiele lat zachowujag
swoj estetyczny wyglad.

Dachy kryte materiatem Granite® to
wyjatkowo ekonomiczne rozwiazania pod
wzgledem kosztow przygotowania,
montazu i dtugookresowej konserwacji. Sa
rowniez duzo Izejsze od innych dostepnych

Dzieki drobnej fakturze
materiatu Granite® Deep Mat
deszcz kazdorazowo zmywa
nagromadzony kurz i
zabrudzenia.

na rynku ,lekkich” materiatow
przeznaczonych na pokrycia dachowe.
Moze to istotny sposob ,odchudzi¢”
konstrukcje, na ktérej w nowych budynkach
opiera sie dach, co w efekcie stanie sie
zrodtem dalszych oszczednosci.

Niski ciezar materiatu Granite® podniesie
rowniez srodowiskowe walory Pafistwa
projektu. Wytrzymatos¢ stali powoduije, iz
mozliwe staje sie zastosowanie ciefszych
arkuszy. To z kolei obniza zapotrzebowanie
na materiat, a co za tym idzie, ogranicza
poziom emisji towarzyszacych procesom
jego produkgji, obrébki i transportu. Po
zakonczeniu eksploatacji dachu, stal w
100% moze zostac poddana recyklingowi,
a pokrywajaca ja organiczna powtoka nie
wywiera szkodliwego wptywu na
Srodowisko naturalne. Dachy wykonane ze
stali Granite® moga by¢ réwniez pokryte
powtoka z farby refleksyjnej, co pozwala
obnizy¢ slad weglowy budynku i podnies¢
jego ocene w Srodowiskowych
certyfikatach budowlanych.

Szeroka gama kolorystyczna, przyjazne dla
Srodowiska powtoki organiczne oraz
oryginalny wyglad powoduja, iz wykonane
z materiatu Granite® firmy ArcelorMittal
rozwiazania pokry¢ dachowych staja sie
ostatnig linig ochrony nowoczesnych
budynkéw. Jezeli chcieliby Panstwo
dowiedziec sie, w jaki sposéb stal Granite®
moze pomac chroni¢ Pafistwa inwestycje,
prosimy o kontakt!

]

Systemy rynnowe wykonane

ze stali Granite® Rain HDS i
'w® Rain'HDX
wchodzqcych w sktad kolekcji

Nature posiadajgwyjqtkowq
o . = séfenne powtoki.
e /

Granite® HFX Cool i
Aluzinc® HFX nadaja
nowoczesny wyglad
tradycyjnym rozwigzaniom
projektowym!

Od stuleci rabki stojace wykorzystywane
sg do uszczelnienia dachéw krytych
blacha. Sa to rozwiazania typowe dla
chtodniejszego klimatu; za ich sprawa
wrazliwe miejsca taczen znajduja sie
ponad poziomem 3$niegu, dzieki czemu
pozostaja suche. Zas mozliwosé
poziomego, pionowego badz ukosnego
zorientowania rabkéw nadaje temu
rozwigzaniu réwniez i walor wizualny.

Materiat Granite® HFX Cool z serii Nature
dostepny jest w dziewieciu kolorach o
niskim poziomie potysku. Z mysla zas o
pokryciach dachowych, w ktorych potysk
jest pozadany, firma ArcelorMittal
opracowata materiat Aluzinc® HFX.

Plastycznoscia i walorami estetycznymi
Aluzinc® HFX moze rownac sie z blachg
ocynkowana, co czyni ten materiat
doskonatym rozwigzaniem zaréwno w
przedsiewzieciach konserwatorskich, jak i
w najbardziej nowatorskich projektach
budowlanych. Aluzinc® zachowuje swoj
ISniacy wyglad przez bardzo dtugi czas;
tak dtugi, ze mozliwe stato sie objecie go
25-letnig gwarancja.

System powtok High Formability
eXtended firmy ArcelorMittal, ktory
zostat zastosowany w obu gatunkach
HFX, zapewnia im niezwykta
elastycznosc i odksztatcalnosé.
Profilowanie, giecie czy wyttaczanie nie
wptywa na wytrzymatos¢ materiatu ani
nie staje sie zrodtem pekniec.

Dalsze informacje

Dalsze informacje na temat petnej

gamy organicznie powlekanych
gatunkow stali znajda

Panstwo na stronie ArcelorMittal Flat
Carbon Europe pod adresem:
www.arcelormittal.com/industry/nature




Nowa strona infernetowa FCE:
Informacje dostosowane do
uzytkownika

ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) stworzyt zupetnie nowa strone
internetowa obejmujaca gtéwne obszary naszej dziatalnosci: Industry
(przemyst), Automotive (motoryzacja) i Packaging (opakowania). Uruchomienie
to nastepuje po rozpoczeciu dziatania nowej korporacyjnej strony firmy
ArcelorMittal. Nowe strony internetowe maja na celu optymalizacje komunikacji
firmy z klientami, inwestorami, potencjalnymi pracownikami, organizacjami

pozarzadowymi i mediami.

Korporacyjna strona naszej firmy
www.arcelormittal.com szeroko wykorzy-
stuje media spotecznosciowe oraz mate-
riaty wideo prezentujgce doswiadczonych
fachowcow firmy ArcelorMittal opowiada-
jacych o swojej pasji, tj. stali! Projekt strony,
doswiadczenie uzytkownika i tresci na niej
prezentowane powstaty w oparciu o
analize stron innych czotowych firm z listy
,100” magazynu Fortune. Strona ktadzie
réowniez nacisk na role, jaka firma
ArcelorMittal odgrywa w gospodarce Swia-
towej oraz na jej miejsce w spoteczno-
Sciach, w ktérych dziatamy.

Strona www.arcelormittal.com/fce zawiera
informacje zwigzane z obecnoscia naszej
firmy w otoczeniu przemystowym oraz ze
spoteczna odpowiedzialnoscia biznesu.
Ponadto, nasi klienci maja do dyspozycji
podstrony dedykowane poszczegdlnym
obszarom dziatalnosci: Industry
(przemyst) (www.arcelormittal.com/
industry), Automotive (motoryzacja)
(www.arcelormittal.com/automotive) oraz
Packaging (opakowania)
(www.arcelormittal.com/packaging).

Na stronach zastosowano takie nowoczes-
ne rozwiazania, jak:

* Rozwijane menu utatwiajace nawigacje
na poszczegdlnych stronach

¢ Dostep do interaktywnej mapy
ilustrujacej globalng obecnos¢ firmy
ArcelorMittal w ponad 440 miejscach

¢ Automatyczne dostosowywanie
zawartosci i uktadu strony do rozmiaru
ekranu komputera, laptopa, notepada
badz smartfonu uzytkownika

e Linkitaczace media spotecznosciowe z
kanatem YouTube firmy ArcelorMittal
(www.youtube.com/ArcelorMittal) oraz
wpisami na Twitterze (@ArcelorMittal)
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,Za posrednictwem naszych nowych stron
internetowych uzyskuje sie bezposredni
dostep do faktéw, danych, zdje¢, opiséw
projektow i studiow przypadku, ktére w
zamierzeniu maja stac sie zrédtem inspiragji
dla naszych klientéw,” wyjasnia Vanessa
Vanhalst kierujaca dziatem Communications
w ArcelorMittal Flat Carbon Europe.

Sledz nas na Twitterze:
www.twitter.com/arcelormittal

o

,Zadanie, jakie staneto przed nami,
polegato na takiej prezentacji naszych
tresci, by staty sie one atrakcyjne i
przyjazne dla uzytkownika. Za
posrednictwem tych stron chcemy zarazi¢
Panstwa naszym zaangazowaniem w
sprawe rozwoju przyjaznych dla srodowiska
rozwiazan stalowych.”

Przeglad: ArcelorMittal na stronach www

www.arcelormittal.com

.Ta fantastyczna nowa strona naprawde przybliza nasza Grupe i jej marki wszystkim

zainteresowanym,” méwi Nicola Davidson, Vice President dziatu Corporate Communica-
tions firmy ArcelorMittal. ,W dzisiejszej dobie widoczna obecno3¢ w sieci jest kazdemu
liczacemu sie przedsiebiorstwu absolutnie niezbedna, i to bez wzgledu na sektor, w jakim
dane przedsiebiorstwo dziata, czy tez zakres prowadzonej przez nie dziatalnosci.”
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Strona FCE zawiera ogdélne informacje na temat hut FCE |
naszych inicjatyw z zakresu spotecznej odpowiedzialnosci
biznesu. Inicjatywy te maja istotne znaczenie dla
spotecznosci w jakich zyjemy, naszego zdrowia, Srodowiska
naturalnego i transparentnego charakteru naszych dziatan.
Strona zapewnia rowniez dostep do podstron dedykowanych
poszczegdlnym obszarom dziatalnosci FCE.

Strona Industry jest zrodtem informadji (i inspiracji)
dotyczacych szerokiego spektrum przemystowych zastosowarn
stali. A zastosowania te obejmuja takie obszary, jak
budownictwo, energetyka (w tym odnawialne zrodta energii,
ropa i gaz), urzadzenia AGD, sprzet rolniczy i budowlany,
transport (w tym budowa statkow, kolejnictwo i budowa
przyczep) oraz bezpieczenstwo drogowe (np. drogowe bariery
ochronne).

Strona Automotive prezentuje wszelkie istotne informacje na
temat sektora motoryzacji firmy ArcelorMittal, ktory promuje
partnerska wspotprace i wspiera rozwdj przedsiebiorstw
swoich klientéw. ArcelorMittal jest jedynym dostawca o
prawdziwie globalnym zasiegu oferujacym rozwigzania
stalowe dla pojazdéw napedzanych zaréwno silnikami
spalinowymi, jak i elektrycznymi.

—
"4
il
Strona Packaging zawiera wszelkie niezbedne informacje na
— 4 temat najgzqéciej recyklingowanego matgrig’ru - '
i o . opakowaniowego na Swiecie — stali. Lekkie i ultracienkie gatunki
\-:‘/ g ’ & stali stosowane do produkgji puszek stuzacych do
L y = . przechowywania zywnosci, napojow i innych materiatow, jak
m— - - rowniez do wyrobu pojemnikdéw na aerozole to najbardziej

efektywny i trwaty materiat opakowaniowy na Swiecie.



Lekkie, bezpieczne, mocne

Technologia tailored blanks: bez wzgledu na
lokalizacje producenta pojazdow, ArcelorMittal
zapewnia wsparcie od etapu projektu po etap

produkgji

Producenci samochodéw nieustannie poszukuja sposobow by poprawic poziom
bezpieczefistwa swoich pojazdow, jak rowniez obnizyc ich ciezar, a tym samym
zmniejszy¢ zuzycie paliwa. Jednym z najbardziej efektywnych sposob6éw osiagniecia
obu tych cel6éw jest zastosowanie do konstrukcji okreslonych czesci pojazdu
wyttoczek z blachy taczonej, tzw. ,tailored blanks” (TB). Oprocz poprawy
wytrzymatosci i poziomu bezpieczenstwa pojazdu, wyttoczki TB obnizaja zar6wno
ekonomiczne, jak i Srodowiskowe koszty transportu samochodowego.

Ze wzgledu na znakomity stosunek
wytrzymatosci do ciezaru oraz mozliwosc
petnego recyklingu, stale bardzo wysokiej
wytrzymatosci (UHSS) firmy ArcelorMittal
to znakomite rozwigzanie umozliwiajace
producentom spetnienie wymogow
Srodowiskowych stawianych pojazdom bez
narazania na szwank ich wytrzymatosci czy
poziomu bezpieczenstwa. Dzieki
zastosowaniu okreslonego gatunku stali w
okreslonym miejscu pojazdu, wyttoczki TB
— znane réwniez pod nazwa wyttoczek
spawanych laserowo (laser welded blanks
— LWB) — umozliwiaja producentom
obnizenie ciezaru samochodu, jak rowniez
rozwigzanie probleméw projektowych oraz
kwestii zwigzanych z bezpieczefistwem
pojazdu.

Projekt i wsparcie produkcyjne

Dziat Tailored Blanks firmy ArcelorMittal
oferuje pomoc na wszystkich etapach
procesu tworzenia pojazdu — od projektu
wstepnego do produkcji seryjnej. Wsparcie
obejmuije okreslenie, dobor i optymalizacje
odpowiednich gatunkéw stali
przeznaczonych na wyttoczki LWB.

Globalna sie¢ badawczo-rozwojowych
centréw sektora Automotive firmy
ArcelorMittal posiada na wyposazeniu
najnowsze oprogramowanie stuzace do
cyfrowej symulacji zachowan wyttoczek TB
w réznych sytuacjach. Korzystajac z tych
narzedzi jesteSmy w stanie szybko
zmodyfikowac¢ projekt badz zweryfikowac
dobér materiatu bez koniecznosci budowy
danej czesci, co znaczaco skraca czas i
obniza koszty projektu. Mozliwa jest
symulacja réznych parametréw i zachowan,
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Obramowanie drzwi

P,
Element wzmocnienia dachu f"

/{pek Srodkowy

Podtuznica i belka boczna

L
Ptyta podtogowa

Stupek przedni

F
Poprzeczny element
wzmachniajacy

Przednia sekcja podtuznicy




| produkowane na miejscu

Elementy skrojone ,,na wymiar”

Oto wydtuzajqca sie z dnia na dzieri lista elementéw samochodu,
w ktérych najczesciej stosowane sq wyttoczki TB.

Tylna klapa nadwozia

Zewnetrzne poszycie nadwozia

Tylna sekcja
podtuznicy

Tunel

; Wewnetrzny ptat

m. in. zachowania podczas zderzenia,
sztywnosci, odksztatcalnosci oraz
wtasciwosci w dtuzszym okresie
uzytkowania.

Po dokonaniu cyfrowej oceny projektu
wyttoczki TB, zespoty badawcze dziatu
Belka zderzaka Tailored Blanks firmy ArcelorMittal stuza
nastepnie pomoca przy produkcji
prototypdéw okreslonych czesci. Ich
wtasciwosci moga réwniez zostaé poddane
ocenie na stanowiskach pomiarowych badz
w pojazdach testowych.

Dzieki zastosowaniu
okreslonego gatunku stali w

okreélonym miejscu pOiGZdU: Obnizka kosztow produkcyjnych i

wyttoczki TB umozliwiajq materiatowych
producentom obnizenie ciezaru
samochodu iCIk rowniez Przy projektowaniu nowej czesci istotnym

A i 2 elementem sg koszty materiatowe; firma
o g LS prOblemOW ArcelorMittal aktywnie wspbtpracuje z

pr0|ektowych oraz kwestii producentami samochodéw nad

ZWiQZOHYC!’\ Z . optymalizacja catkowitych kosztow
bezpieczenstwem pojazdu. utrzymania pojazdu. Nasze doswiadczenie

umozliwia przeprowadzenie symulacji
zmian niezbednych do zintegrowania nowe;
czesci z reszta procesu montazu pojazdu,
jak réwniez ocene kosztow tych zmian.
Pozwala to producentom samochodéw na
obnizenie ciezaru pojazdéw przy
zachowaniu marginesu zysku. Zas dzieki
ograniczeniu liczby proceséw ttoczenia i
koniecznych narzedzi, wyttoczki LWB
naszej firmy umozliwiajg producentom
samochodoéw ciecie zbednych kosztéw.

Globalne dosSwiadczenie, lokalna
produkcja

ArcelorMittal posiada na catym Swiecie

20 zaktaddw produkujacych wyttoczki TB.
Prawdziwie globalny charakter firmy
pozwala nam zapewni¢ jednakowa jako3é
wyrobéw bez wzgledu na lokalizacje. Cho¢
producenci pojazdéw maja stycznos¢ z
firma ArcelorMittal w jednym tylko punkcie
kontaktowym, globalna sie¢ zaktadéw
produkcyjnych utatwia dostawy wyttoczek
TB do réznych miejsc. Najnowszy zaktad w
Senicy na Stowadji to kolejny dowod troski
naszej firmy o rozwéj branzy
motoryzacyjnej na catym Swiecie.

By m6c stawiaé czota coraz to nowym
wyzwaniom, badawczo-rozwojowe centra
sektora Automotive naszej firmy
nieustannie prowadza prace nad nowymi
gatunkami stali, powtok i efektywnych
kosztowo rozwigzan. Nowa, rewolucyjna
technologia spawania laserowego w
powigzaniu z zaawansowanymi
technologicznie gatunkami stali, jak Usibor®
i Ductibor®, poszerza mozliwos¢
zastosowania ekonomicznych wyttoczek
TB. Ponadto, jesteSmy w stanie
zoptymalizowa¢ poszczegdlne rozwigzania
tak, by pozostawaty one w zgodzie ze
stosownymi przepisami, a ich zastosowanie
nie pociggato za soba wzrostu kosztéw czy
obnizenia jakosci.

Niedawno firma ArcelorMittal rozpoczeta
budowe hali, ktéra pomiesci juz dziatajaca
linie produkcyjna wyttoczek LWB w Senicy.
W budynku zainstalowana zostanie
ponadto dodatkowa linia spawalnicza oraz
nowa linia do wycinania. Gdy nowy zaktad
rozpocznie dziatalnosé na poczatku 2013 r,
wielko3é produkgji ulegnie potrojeniu. W
chwili obecnej zaktad w Senicy dostarcza
pieciu producentom samochodéw ok.
miliona wyttoczek LWB rocznie.

Update | Magazyn klienta | Listopad 2012 23



Ostateczny test dla stali i technologii: wyttaczana na goraco rama drzwi LWB

Dziat ArcelorMittal Tailored Blanks opracowat nowe
koncepcyjne rozwiazanie wyttaczanej na goraco ramy drzwi
samochodowych, ktére taczy zalety technologii spawania
laserowego ze znakomitymi wtasciwosciami stali wyttaczane;
na goraco. W miejsce dotychczas stosowanych czterech
elementéw, nowe obramowanie drzwi jest wyttaczane jako
pojedyncza czes¢. Formowanie ramy odbywa sie na jednej
prasie i obejmuje jedna operacje ttoczenia. Zbedne staja sie
jakiekolwiek dodatkowe czynnosci montazowe. Obnizenie
ilosci koniecznych czesci i operacji w istotny sposéb
ogranicza rowniez koszty produkcji elementu.

Dzieki zastosowaniu stali Usibor® 1500P i Ductibor® 500P
ciezar zoptymalizowanego obramowania drzwi wynosi
zaledwie 12,7 kg, co stanowi obnizke w poréwnaniu z
wzorcowym pojazdem segmentu C 0 19,8%. Nowe
rozwigzanie poddano testom zderzeniowym (zderzenie
czotowe, boczne i zderzenie ze stupem) opartych na
standardach Euro NCAP. We wszystkich przypadkach
zoptymalizowana rama spetniata stawiane wymagania,

a w testach obejmujacych zderzenie boczne i zderzenie ze
stupem wykazata sie lepszymi parametrami niz istniejace
rozwigzanie wzorcowe.

Nowa koncepcja obramowania drzwi juz zostata
zaaprobowana przez jednego z czotowych producentéw

Pojazd wzorcowy
Usibor® 1500P 1,2 mm =

,t:-r’:#_.?:-"

J
Usibor® 1500P 1,8 mm
i

DP600 1,5 mm

Obramowanie drzwi
z wykorzystaniem
technologii LWB

Usibor® 1500P 1,2 mm

Usibor® 1500P 1,7 mm

Usibor® 1500P 1,0 mm i a ;

=]

Ductibor® 500P 1,5 mm

samochodow i wejdzie do produkgji seryjnej w nowym
pojezdzie, ktérego debiut na rynku amerykarskim
planowany jest w 2013 1.

Tailored Blanks na catym Swiecie

ArcelorMittal Tailored Blanks oferuje firmom motoryzacyjnym na
catym Swiecie technologie produkcji poprawiajaca wtasciwosci
poszczegdlnych elementdw pojazdu.

Ameryka Pétnocna
Concord, Ontario, KANADA
Pioneer, Ohio, USA
Murfreesboro, Tennessee, USA
Delaco Tonananda, Nowy Jork, USA
Delaco Dearborn, Michigan, USA
Silao, MEKSYK

San Louis Potosi, MEKSYK

Brazylia
Przedsiewziecie w
fazie organizagji
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Europa

Birmingham WLK. BRYTANIA
Brema NIEMCY

Neuwied NIEMCY

Gandawa BELGIA

Liége BELGIA

Lorraine FRANCJA
Senica StOWACJA
Saragossa HISZPANIA
« Merelbeke BELGIA
(centrala)

Azja
Chiny
Shanghai Baosteel &
Arcelor Tailor Metal
(joint venture)
Indie

Arcelor Neel Tailored Blank Chennai
(joint venture)

Arcelor Neel Tailored Blank Pune (joint venture)
Australia

Adelaide
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