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04 Conducerea
procesului de sus

Reutilizarea gazelor de ardere cu presiune
ridicatd de la partea superioard a furnalului
reduce amprenta de carbon a ArcelorMittal
- si factura noastra la energie!

T

06 iCARe™: Inzestrarea cu
energie a viitorului
mobilitafii

Portofoliul iCARe™ de oteluri electrice a
fost creat de ArcelorMittal pentru a-i
sprijini pe producdtorii de automobile sd
dezvolte solutii inovatoare cu privire la
mobilitate pentru o societate mai durabila.

08 Siguranta mai mare pe
drumuri europene

Otelurile ArcelorMittal cu rezistentd
mecanica ridicatd oferd solutii cu greutate
redusd, mai durabile si mai sigure pentru
parapeti rutieri.

12 Vantul schimbdrii

ArcelorMittal si Siemens colaboreaza pentru
aprovizionarea viitoarei generatii de parcuri
eoliene.

16 Emailarea devine
ecologicd

Producatorii de aparate electrocasnice pot
acum sa-si reduca amprenta de carbon,
sa-si reducd costurile si sa-si creasca
productia datoritd noului otel Ready-to-
Enamel de la ArcelorMittal.
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18 Protejati de Nature

Produsele din otel cu acoperire organica
Nature Granite® de la ArcelorMittal
destinate acoperisurilor, impun stil si
modernitate arhitecturii contemporane.

10 Reducerea amprentei de carbon

cu ajutorul ambalajelor din otel

Otelul ramane cel mai reciclat material de
ambalare din Europa.

14 Reducerea amprentei de carbon a
vehiculelor comerciale

ArcelorMittal dezvolta o platforma modulard din
otel, cu greutate redusa, rentabild, pentru vehicule
comerciale usoare, cu motor cu ardere internd si
propulsate electric.
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20 Informatii personalizate pe o

pagind de web FCE complet noud

ArcelorMittal Flat Carbon Europe a lansat o pagind
de web complet noud, care acopera principalele
segmente ale activitdtii noastre: Industry,
Automotive si Packaging.

22 Usoare, sigure, rezistente si locale

ArcelorMittal asigurd asistentd tehnicd pentru
semifabricate sudate cu laser, de la faza de
proiectare pana la cea de productie, indiferent de
amplasarea producdtorilor de automobile.
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Tn concordant cu sloganul nostru
Jtransformam viitorul”, ArcelorMittal
cerceteazd necontenit dezvoltarea de

solutii inovatoare pe baza de otel. Cu
ajutorul retelei noastre de centre de
cercetare si echipe de dezvoltare de
produse, care cuprinde ingineri rezidenti,
dezvoltdm noi solutii pe baza de otel, care
satisfac cerintele clientilor pentru aplicatii
cu greutate redusd, de Tnalta calitate si
nepoluante pentru mediu, care sunt
creatoare de valoare. O mare parte a
acestor eforturi sunt intreprinse utilizand
abordarea prin proiectare comuna, in care
clientii nostri sunt implicatiin fiecare etapd
a ciclului de dezvoltare — de laidee la
productie.

Impulsionarea solutiilor viitoare cu
privire la mobilitate

Printre aplicatiile noi se numara mobilitatea
electrica, pentru care ArcelorMittal a lansat
recent gama de oteluri electrice iCARe™
pentru industria automobilelor (vezi pagina
6). Otelurile iCARe™ sunt optimizate
pentru a-i ajuta pe producdtorii de auto-
mobile sa proiecteze motoare electrice cu
greutate redusd, eficiente si care pot circula
pe o distanta mai mare cu o singura
incarcare. De asemenea, ArcelorMittal a
investit peste 90 milioane € In unitatea
noastra de productie St-Chély d’Apcher din
Franta. Unitatea produce deja oteluri
electrice de inaltd calitate, insd va deveni
incepand cu anul 2013 principalul centru de

productie pentru gama de produse iCARe™.

ArcelorMittal a realizat proiectul S-in
motion care demonstreazd producdtorilor
de automobile avantajele otelurilor cu
rezistentd extrem de ridicata (UHSS) si ale

In fiecare editie a revistei Update ia cuvantul
un lider de opinie din cadrul ArcelorMittal.

In acest numdr, Greg Ludkovsky, Vice
President — Global Research and
Development (R&D) vorbeste despre
investitia in viitorul produselor si solutiilor
noastre.

Investim 1n viitor

otelurilor avansate cu rezistenta superioard
(AHSS). De asemenea, am dovedit ca
avantajele solutiei S-in motion pot fi
aplicate unei noi generatii de vehicule
electrice.

Progrese in otelurile cu rezistenta
ridicata

Cu a treia generatie de oteluri AHSS
programata sd fie disponibild la inceputul
anului 2014 si dezvoltarea de noi marci
pentru ambutisare la cald, va fi posibila
realizarea de vehicule chiar mai usoare si
mai rezistente. Noile marci AHSS se vor
caracteriza prin formabilitate imbundtatita
la o rezistenta ridicata.

Utilizarea UHSS se extinde, de asemenea,
pentru a include marcile cu grosimi mari.
Mdrcile cu grosime mai mare sunt utilizate
n aplicatii cum sunt autovehiculele de
santier (de exemplu utilaje de constructii si
de deplasare a pamantului). ArcelorMittal
face eforturi sd Tmbunatateasca marcile
UHSS, pentru a atinge valori ale rezistentei
de pana la 1100 MPa, care sa satisfaca
cerintele acestor aplicatii de mare putere.

Oteluri pentru aplicatii specifice

Cu toate acestea, ambalarea se bazeaza pe
oteluri ultrasubtiri pentru satisfacerea
cerintelor clientilor cu privire la ambalaje
mai usoare si mai nepoluante. Echipele de
cercetare ArcelorMittal colaboreaza pentru

energetice specifice. Echipele de Cercetare
si Dezvoltare din cadrul ArcelorMittal
colaboreaza cu clientii pentru dezvoltarea
de noi solutii cu greutate redusa pentru
turbine eoliene, pentru care costul si
impactul asupra mediului vor scddea
semnificativ (vezi pagina 12).

In instalatiile de energie solara se
exploateaza noi acoperiri, precum Magne-
lis®, pentru a creste durata de viatd a
acestora si a reduce intretinerea. Magnelis®
utilizeazd magneziu, aluminiu si zinc pentru
a oferi protectie optimd a suprafetei
impotriva coroziunii pe termen lung. Acest
strat de acoperire revolutionar s-a dovedit
deja semnificativ superior produselor
europene alternative si este acceptat pe
scara larga in industria constructiilor.

De asemenea, ArcelorMittal a dezvoltat
gama de produse din otel cu acoperire
organica Nature, care revolutioneaza deja
industria constructiilor. Stratul de acoperire
de Tnalta performanta nu contine crom
hexavalent sau metale grele, reducand la
minim impactul asupra mediului.

Aceasta este doar o prezentare a citorva
proiecte Tn domeniul carora ArcelorMittal a
efectuat cercetariin ultimii ani. Toate
acestea au fost dezvoltate ca raspuns la
cererea clientilor de solutii durabile pe bazd
de otel. Angajamentul asumat de
ArcelorMittal fata de viitorul clientilor si
durabilitatea industriei noastre se transpune

dezvoltarea otelurilor cu rezistentd mai ridi- 1h continuarea cercetarilor sia investijtiilor n

cata si cu formabilitate exceptionald, astfel
ncat grosimea si greutatea solutiilor de
ambalare din otel sa fie reduse considerabil.

Tn sectorul energetic, ArcelorMittal
dezvolta oteluri proiectate n functie de
scop, care sd se preteze unor aplicatii

noi solutii inovatoare pe baza de otel.

Greg Ludkovsky



in ultimii ani, ArcelorMittal a perfectionat instalarea turbinelor de recuperare
(TRT-urilor) pentru generarea de energie. Tehnologia TRT utilizeaza gaze cu
presiune ridicata (cunoscute drept gaze de ardere) care se colecteaza la partea
superioara a furnalului, pentru actionarea unor generatoare electrice foarte
eficiente. Instalata in numai patru unitati de productie panain prezent, tehnologia
TRT reduce deja facturile la energie ale ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) cu
peste 3% pe an. Implementarea TRT face parte din angajamentul permanent al
ArcelorMittal privind cercetarea si dezvoltarea imbunatatirilor in procesele
noastre pentru asigurarea superioritatii noastre tehnologice in utilizarea energiei
si a materiilor prime, reducerea costurilor de fabricatie, imbunatatirea calitatii si
reducerea la minimum a impactului nostru asupra mediului.

Tn timp ce beneficiile economice ale
instaldrii TRT sunt considerabile, avantajele
pe parte de mediu reprezinta, de asemenea,
un aspect important de luat in considerare.
Productia actuald de energie a
ArcelorMittal generata de TRT reduce
emisiile de CO, echivalent cu aproximativ
176.000 tone/an. Acest lucru corespunde
reducerii numdrului de automobile de pe
sosea cu peste 35.000. De asemenea, TRT
este foarte durabild, intrucat existd zero
emisii in procesul de producere a

electricitatii prin utilizarea acestei
tehnologii.

Turbina TRT genereaza energie prin
exploatarea unei proprietati cunoscute a
tuturor gazelor — aceea ca se dilatd pe
mdsurd ce presiunea lor scade. Prin epurare
umeda si uscata se indeparteaza particulele
fine din gazele de ardere pe masurd ce
acestea ies din furnal. Tn acest punct,
presiunea este intre 1,6 si 2,5 bari. In timpul

procesului de epurare, gazele se racesc, iar
presiunea acestora scade cu aproximativ
0,3 bari. Aceasta trebuie sa fie redusa la 0,1
bari pentru reteaua conductelor de gaze.
Cea mai eficientd metoda din punct de
vedere energetic pentru a realiza acest
lucru este trecerea gazelor prin turbing,
unde acestea actioneaza un generator
pentru producerea de energie electrica.

Nu exista nicio influentd asupra
functiondrii furnalului, iar gazele de ardere
nu se consuma. Tntrucat gazul de furnal are



Cifre esentiale in generarea de energie electrica realizate pe instalatia de testare

Presiunea gazelor de ardere La gatul furnalului 1,6 bar
Dupa epurator (cu TRT) 1,3 bar
Dupad TRT (retea de gaze) 0,1 bar
Puterea turbinei 7,018 MW
Eficienta generatorului 97,6%
Energie electrica transferatd 6,849 MW

Tehnologia TRT a fost instalatd in sase dintre
furnalele din Flat Carbon Europe. Alte opt furnale
au fost identificate ca fiind adecvate pentru
conversie.

proprietati combustibile, acesta se
utilizeaza in mod obisnuit in alte instalatii
din combinat pentru generare de caldura
sau energie pentru alte procese. Avand
sistemul TRT instalat, gazele de ardere
genereaza de fapt energie de doud ori — o
datd in turbind siinca o data cand sunt arse
n scop obisnuit. Pentru detalii suplimentare
cu privire la utilizarea gazelor de ardere in
unitatea ArcelorMittal din Gent, vezi
LInfuzie de energie n productia de oteluri!”
din editia din mai 2012 a revistei Update.
TRT este o tehnologie demonstrata, iar
riscul este unul redus in instalarea si
exploatarea acesteia. In cazul in care
sistemul TRT se defecteaza din vreun motiv
anume, gazele sunt expandate in epuratorul
de gaze existent. Acest lucru este normal in
furnalele care nu au instalat un sistem TRT.

Se cauta parteneri pentru TRT

Fiecare TRT are o capacitate echivalentd a
trei pand la patru turbine eoliene terestre.
Panain prezent, sistemele TRT au fost
instalate in sase furnale din patru unitdti de
productie ale noastre si genereaza peste

482 Gigawati-ora (GWh) de energie

Un rotor TRT pregdtit pentru instalare.

electrica pe an. Ca rezultat, valoarea
facturii la energie electrica a ArcelorMittal
FCE a scazut. De asemenea, TRT oferd
companiei ArcelorMittal sigurantd, pe langa
durabilitatea furnizarii de energie pe termen
lung si reduce expunerea noastrd la
preturile aflate in crestere.

ArcelorMittal cauta in mod activ
parteneri in domeniul energiei, care sd ne
ajute sa crestem cantitatea de electricitate
pe care o producem cu TRT. Alte opt
furnale din Europa au fost identificate ca
fiind adecvate pentru conversie. Acestea au
Tmpreund potentialul de a produce nca 475
GWh/an utilizand tehnologia TRT existenta.

ArcelorMittal sperd ca tehnologia TRT sa
poatd fi extinsa la furnalele sale dinintreaga
lume. Tn timp ce Europa conduce in
introducerea tehnologiei TRT, se fac deja
eforturi semnificative in combinatele
noastre din Brazilia si Africa de Sud. Cu o
implementare pe scard larga a tehnologiei
TRT, ArcelorMittal va putea satisface in
mod durabil chiar si mai multe dintre
necesitatile noastre de energie.

ArcelorMittal cauta ih mod activ
parteneri in domeniul energiei,
care s@ ne ajute sa crestem
cantitatea de electricitate pe
care o producem cu TRT.

TRT este foarte sustenabild,
intrucdit exista zero emisii din
procesul de producere a
electricitafii prin utilizarea
acestei tehnologii. Procesul
este 100% nepoluant.
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iICARe™: Inzestrarea cu
energie a viitorului mobilitatii

ArcelorMittal a prezentat gama de oteluri iCARe™ la targul comercial Coil
Winding, Insulation and Electrical Manufacturing Exhibition (CWIEME),
desfasurat la Berlin in iunie 2012. Ca parte a strategiei noastre pentru sectorul de
vehicule electrice (EV), ArcelorMittal a investit peste 90 milioane € in unitatea
noastra de productie St-Chély d’Apcher din Franta. Investitia include o noua linie
continua de tratament termic, care i va permite companiei ArcelorMittal sa
creasca capacitatea si sa introduca tehnologii revolutionare pentru EV-uri.

Noua gama de oteluri electrice iCARe™,
impreund cu imbunatdtirile de la St-Chély
d’Apcher, vor ajuta producédtorii de
automobile sa realizeze vehicule hibride cu
emisii de CO, echivalent scdzute si consum
redus de combustibil. Acestea vor ajuta
proiectantii de automobile sd ldrgeasca
gama de vehicule electrice pure si sa reducd
costul total al electrificarii. De asemenea,
otelurile iCARe™ ofera o densitate crescuta
de energie a motoarelor electrice, venind in
sprijinul reducerii dimensiunii si greutatii

vehiculelor cu emisii scazute printr-o
eficientd energeticd ridicata.

,In calitate de furnizor principal de ofel
pentru industria constructoare de
automobile pe plan global, ArcelorMittal se
bucurd deja de un patrimoniu si o
experienta in acest domeniu demne de
invidiat,” a afimat Greg Ludkovsky, Vice
President ArcelorMittal — Global Research
and Development (R&D). ,Lansarea
portofoliului ICARe™ reflectd nu numai
orientarea globala catre tehnologii

destinate vehiculelor mai eficiente
energetic, dar si beneficiile oferite de
abordarea noastra catre inovatie,
impulsionatd de R&D. Numaiin 2011 am
investit 250 de milioane euro in cercetarea

si dezvoltarea de noi produse din otel,
solutii si procese care sa sprijine universul
continutului scdzut de carbon,
demonstrand avantajele durabile disponibile
prin inovarea de produse.”

iICARe™ se referd la asistenta
oferitd producatorilor de
automobile n crearea de
solutii pentru o lume mai
ecologicd, prin gasirea de
solutii de mobilitate inovatoare
si in armonie cu mediul pentru
Automobilul viitorului.




Trei marci distincte iCARe™

Portofoliul iCARe™ cuprinde trei mdrci de oteluri electrice. Acestea sunt concepute sa
infrunte provocarile specifice prezentate de orientarea cdtre mobilitatea electrica. Marcile
sunt:

iCARe™ Save: ofera
pierderi electrice foarte
scazute, ceea ce
maximizeaza utilizarea
curentului provenit de la
baterie, permitand
EV-urilor sa se deplaseze
mai mult la o singura
incarcare.

iCARe™ Torque: asigurd
cele mai mari niveluri de
putere mecanicad produsa
de motoare electrice,
generand o acceleratie
Tmbunatdtita si o
experienta de rulare mai
dinamica.

iCARe™ Speed: este un
otel electric cu rezistenta
foarte ridicatd, care este

perfect pentru fabricarea

Acest tip de rotor permite
producatorilor de
automobile sa reduca si
mai mult greutatea
motorului.

Imbuné&tatiri la St-Chély d’Apcher

Noua linie continua de tratament de
normalizare care se construieste la unitatea
noastra de productie St-Chély d’Apcher va
asigura ca ArcelorMittal sa ramand lider in
dezvoltarea si productia de oteluri electrice
Cu graunti neorientati. Linia va permite
companiei ArcelorMittal sa producd marci
de oteluri electrice de calitate superioard,
cu cele mainalte niveluri de eficienta si
care sd prezinte permeabilitate ridicata,
valori reduse ale pierderilor si comporta-
ment Tmbunatatit la frecvente ridicate.
Obiectivul nostru este sa fim capabili sa
raspundem rapid la cerintele produselor
nou aparute si de nalta tehnologie, cat si
ale clientilor nostri de oteluri electrice
existenti.

Noua linie continua de tratament de
normalizare va inlocui o linie existentd si
va creste capacitatea de productie si
calitatea. Aceasta are un design modular,
ceea ce va permite companiei
ArcelorMittal sd satisfaca cereri viitoare
de dezvoltare a produselor si capacitatii.

ArcelorMittal este deja furnizorul de
prim rang de oteluri cdtre industria auto
globald. Noua ofertd iCARe™ si imbuna-
tatirile de la St-Chély d’Apcher vor
asigura mentinerea acestei pozitii pe
masurad ce clientii nostri din domeniul
auto ncep sa dezvolte si sa construiasca
solutiile de mobilitate electricd si hibrida
ale viitorului.

rotoarelor de turatie mare.

Acoperiri si sprijin disponibile

ArcelorMittal ofera, de asemenea, acoperiri
pentru gama iCARe™, concepute pentru
fmbundtatirea suplimentard si adaptarea
comportamentului fiecdrei marci de otel
iCARe™. Acoperirile ofera izolatie intre tole si
imbundtdtesc rezistenta la perforare a
otelurilor electrice. Acestea sunt adecvate
pentru marci prelucrate complet pentru
compresoare si masini de tractiune electrice
si hibride.

O serie de servicii avansate iCARe™ oferd

asistentd tehnica suplimentara pentru clientii
din domeniul auto. Printre acestea se
numara:

Modelarea: ArcelorMittal ofera clientilor
asistenta necesard pentru alegerea
otelurilor adecvate si proiectarea masinii
electrice. Aceasta asistenta utilizeaza atat
know-how-ul nostru avansat in R&D, cat
si echipamentul de Tnalta tehnologie
disponibil in centrele noastre de
cercetare. Aceste servicii de modelare
permit inginerilor proiectanti sd reducd
numarul de prototipuri necesare Tnainte
de ancepe productia preliminara si de
serie.
Realizarea de prototipuri: Mai este
necesar un numdr minim de prototipuri
pentru a dovedi performanta masinii.
ArcelorMittal poate oferi cantitdti mici de
tabla pentru testdrile la tractiune si cu
cadrul Epstein in prima etapa, cat si
pentru etapa urmdtoare de debitare cu
laserul. In faza de validare industrials,
ArcelorMittal poate oferi rulouri mici,
taiate longitudinal, pentru perforare si
dezvoltarea ansamblului masinii.
Prelucrarea materialelor: Producerea
prototipului sau a masinilor in serie poate
implica procese de productie care au un
potential de a degrada proprietdtile
otelurilor prelucrate complet, furnizate de
noi. Un sprijin avansat din partea R&D
este pus la dispozitia clientilor pentru a-i
ajuta sa cuantifice impactul proceselor de
manipulare a materialelor asupra
performantei magnetice a fasciculului de
tole al masini.

[

Informatii suplimentare

Pentru informatii suplimentare cu privire
la gama iCARe™, vd rugam sd vizitati:
www.arcelormittal.com/automotive/icare
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Standardul parapetilor
rutieri de tip N2

Parapetii rutieri de tip N2 se
amplaseaza in mod caracteristic
de-a lungul autostrazilor si la iesirile
de pe autostrada. Conform noului
standard EN 1317, parapetii rutieri
de tip N2 trebuie sd opreasca un
autoturism cu masa cuprinsa intre
900 si 1500 kg Tn cazul in care
acesta se abate de la drum.

De asemenea, Mieres Tubos
proiecteaza parapetii rutieri de tip
N2 astfel incat un vehicul sa
decelereze usor la contactul cu
parapetul. Aceasta Tmpiedica
zdruncinarea violenta a ocupantilor
vehiculului. De asemenea, parapetul
de siguranta ajuta soferul s&
recastige controlul volanului,
reducand posibilitatea ca vehiculul
sd revina in trafic intr-un mod
necontrolat.

Update | Revista pentru clienti | Noiembrie 2012
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in 2011, un nou standard pentru parapeti rutieri a intrat in vigoare in Uniunea
Europeana. Atentia s-a indreptat spre standarde bazate pe performanta, care
permit producétorilor de parapeti rutieri sa inoveze si sa introduca noi modele
pentruimbunatatirea performantei si reducerea costurilor. ArcelorMittal Flat
Carbon Europe a realizat recent un parteneriat cu Mieres Tubos (Grupo Condesa)
pentru dezvoltarea unui nou parapet rutier de tip N2 (vezi caseta). Proiectul

a demonstrat modul in care o simpla schimbare in alegerea materialelor poate
conduce laimbunatatirea sigurantei, a performantei si a costurilor.

Mieres Tubos este o companie din Spania
care dezvolta parapeti rutieri simpli, siguri si
fiabili, care sunt usor de instalat side
integrat cu alte sisteme. Compania a
abordat ArcelorMittal in scopul de a
dezvolta un nou parapet rutier de tip N2,
care sa indeplineasca caracteristicile impuse
de proiectare si care sa ofere si reduceri
semnificative de greutate si costuri.

Ca urmare a consultarii cu cercetatorii si
inginerii Global R&D din cadrul
ArcelorMittal, echipa de proiectare comuna
a hotarat sa nlocuiasca ofelul existent
laminat la cald pentru constructii (marca
S235JR) cu unul nou, avand o rezistenta
ridicata (HSS).

Prin intermediul S-in motion si al altor
proiecte, ArcelorMittal a demonstrat deja
ca HSS oferd reduceri semnificative ale

greutatii, crescand n acelasi timp siguranta
vehiculelor datorita rezistentei ridicate de
rupere la tractiune a otelului. Rezistenta mai
ridicatd semnifica faptul ca este necesar
mai putin otel, conducand la o greutate mai
scazutd si o reducere a emisiilor de CO5
echivalent. n acest caz, trecerea la marca
HSS a avut ca rezultat un parapet rutier
nou, cu peste 25% mai usor in greutate. De™=
asemenea, performanta s-a imbundtatit
spectaculos, iar costurile de fabricatie s-au
redus.

Rezistenta ridicatd a noii marci a facut
posibila si dublarea distantei dintre stalpii
care fixeaza parapetii rutieri pe pozitie. n
loc de 50 de stalpi la 100 de metri de
parapeét rutier, acum sunt necesari numat
25 de stalpi. Tmpreuna cu reducerea
greutatii prin trecerea la utilizarea HSS,
aceasta modificare simpla de proiect a
permis reducerea costurilor de tranSport
si de instalare cu cel putin 25%.




In primele cateva luni de la lansare,
peste 25 de kilometri de noi parapeti

rutieri de tip N2 produsi de Mieres
Tubos (Grupo Condesa) s-au instalat
1n Spania.

Conformarea cu standardele europene
privind siguranta

Noul parapet rutier N2WA4A a trecut cu
succes doua teste de impact, realizate de
un organism extern de certificare Tn primul
trimestru al anului 2012. Tn prezent,
parapetii rutieri poarta marcajul CE, ceea
ce inseamnd ca sunt in-conformitate cu
standardul EN 1317 si se pot utiliza pe
intreg teritoriul Europei.

Datoritd reducerii greutatii, a timpului de
instalare si a costurilor mai scazute cu
materiile prime si‘productia, noul parapet
rutier N2 deschide multe oportunitéti
pentru Mieres Tubos. De asemenea, a =
condus la beneficii de mediu, intrucat
emisiile de CO, echivalent se reducin
timpul productiei, transportului si instaldrii.
Societatea are de castigat si datorita
sigurantei imbunatdtite a drumurilor la un
pret mai scazut. Avand in vedere cd acum
s-a finalizat implementarea parapetilor

rutieri, Mieres Tubos a solicitat din nou
ajutorul ArcelorMittal pentru crearea unui
nou parapet rutier, cu un nivel si mai ridicat
de siguranta.

[ |

Trecerea la marca HSS a avut
ca rezultat un parapet rutier
nou, cu peste 25% mai usor in
greutate. De asemeneq,
performanta s-a imbunatafit
spectaculos, iar costurile de

fabricatie s-au redus.

Parapetii rutieri sunt supusi uzurii si
deteriordrii pe fondul coliziunilor si
coroziunii atmosferice. Pentru a se asigura
ca parapetii rutieri pot avea o durata de
viata prevdzutd de pand la 25 de ani,
otelurile cu rezistentd mecanica ridicata
de la ArcelorMittal se pot zinca in loturi
sau pe linie continud de zincare. Ambele
metode sunt in conformitate cu
specificatia standardului EN 1317 si ofera
protectie pentru durabilitatea parapetilor
rutieri.

Cu toate acestea, clientii ArcelorMittal
pot utilizan prezent otelurile cu acoperire
Magnelis®, care ofera o protectie de zece
ori mai mare fatd de protectia oferitd de
zincarea Tn loturi. Magnelis® utilizeaza
3,5% aluminiu si 3% magneziu pentru a
crea un strat stabil si robust de protectie
pe intreaga suprafata a otelului. Marginile
stratului de acoperire Magnelis® se vor
autoremedia in cazul unei deteriordri — o
caracteristicd pe care alte acoperiri nu o
manifestd.
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Reducerea

amprentei de
carbon cu ajutorul
ambalajelor din ofel

Stiati cain fiecare anin Europa se comercializeaza peste 50 de miliarde de cutii de

Otelul este unul
dintre cele mai
usor de reciclat
materiale de
ambalare,
deoarece se poate
extrage din
celelalte degeuri cu
un magnet simplu.

conserve din otel? Aceasta reprezinta echivalentul unei medii de doua cutii de
conserve pe saptamana pentru fiecare cetatean! Aproximativ 71% din aceste cutii
se recicleaza. intrucat fiecare articol de ambalare din otel reciclat reduce de
aproximativ 1,5 ori greutatea sa in emisii de CO, echlvalent otelul este si unul
dintre cele mai nepoluante materiale de ambalare disponibile. Desi otelul este cel
mai reciclat material folosit la ambalare in Europa (vezi figura 1), industria a
stabilit o noua tinta ambitioasa privind reciclarea pe termen mediu. in vederea
atingerii acestui obiectiv, industria siderurgica atrage pentru colaborare entitati
interesate, precum organizatii comerciale si organisme care stabilesc politici.

Stabilirea unei noi tinte de reciclare

n cadrul Eurofer Steel Day din iunie,
Association of European Producers of Steel
for Packaging (APEAL) a relevat ca rata de
reciclare a otelului a ramas stabild la 71%1n
2010, cel mai recent an pentru care sunt
disponibile informatii. Aceastd ratd arata cd
aproximativ 700 de milioane de cutii de
conserve se recicleaza sdptamanal. Aceasta
a redus emisiile de CO, echivalent din
productia de ambalaje din otel cu peste 4
milioane de tone n 2010.

APEAL, in cadrul careia ArcelorMittal este
membrd, a anuntat, de asemenea, cd
industria de ambalaje din metal (prin Metal
Packaging Europe) a stabilit o tinta de
reciclare de 80% pand in 2020. Miscarea
face parte din strategia Europei panain
2020, care are ca scop dezvoltarea unei
economii bazate pe resurse eficiente si cu
continut redus de carbon in cadrul Uniunii
Europene (UE). Intrucat in categoria
ambalajelor din metal intra si aluminiul (care
a avut o ratd de reciclare de numai 64% n
2009), se contureazd cu siguranta ca rata
de reciclare a otelului va trebui sa fie cu
mult peste 80% pand in 2020.
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Pe langa rolul sau in cadrul APEAL sin
alte organizatii industriale, ArcelorMittal
este un partener activ in industria de
reciclare din Europa. De exemplu, in Franta
ArcelorMittal are contracte de recuperare a
deseurilor de otel cu unele primdrii. Fierul
vechi se recicleaza in combinatele

ArcelorMittal din Franta. Aceasta abordare
proactiva reduce si mai mult emisiile,
ntrucat se reduc la minimum transportul si
manipularea. In Spania, ArcelorMittal
colaboreaza strans cu organizatiile
nationale care urmaresc practicile si tintele
de reciclare.

Figura 1: Rate de reciclare pentru materialele principale de ambalare din Europa
(Surse: PlasticsEurope, ACE, FEVE si APEAL)
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* Cifrele din 2010 pentru materiale plastice, cutii pentru bduturi si doze de aluminiu pentru bauturi nu sunt
disponibile.



Figura 2: Tmbunété;irile din rata de reciclare a ambalajelor din otel au un impact Oj[elul NU-Si pierde nicio
semnificativ asupra emisiilor de CO, echivalent caracteristicd, indiferent de
0% numarul de cicluri de reciclare
. prin care trece. De asemeneq,
’ prin reciclarea fierului vechi
70% 1 pentru producerea de ofel nou
60% 7 se atenueazd impactul asupra
50% mediului cu peste 50% faja de
40% - cazul in care se utilizeaza
30% - materiale complet noi.
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4 o ' Tn general, materialele sunt clasificate
=== Rate de reciclare EU27+2 === Trend emisii de CO, echivalent drept resurse regenerabile sau
neregenerabile Tn legislatia actuald cu
privire la ambalare, reciclare si utilizarea
materialelor. Resursele regenerabile
apartin mediului natural si pot fi inlocuite
7 beneficii esentiale ale otelului ncalzire globald a scazut cu 9% in decurs prin procese naturale. Resursele
destinat ambalarii de trei ani (vezi tabelul). Acest lucru este neregenerabile sunt cele care se consuma
Cu ocazia Eurofer Steel Day a fost lansat  semnificativ mai ales in contextul duratei ntr-un ritm mai rapid decat cel in care
si www.steelforpackaging.org, o noud reduse de viata a ambalajelor in comparatie pot fiinlocuite de naturd sau cele care
pagind web dedicatd ambalajelor din otel. ~ cu alte produse. sunt disponibile numai in cantitati limitate.
Disponibil si ca aplicatie, aceasta permite Obiectivul APEAL este cresterea Otelul, ca si alte cateva materiale, nu
accesul producatorilor, fabricantilor de cutii ~ frecventei actualizarilor LCIin vederea intrd n nicio categorie, deoarece materiile
de conserve, fabricilor de conserve si furnizarii de informatii relevante pentru prime din care se elaboreazd sunt
comerciantilor cu amanuntul la cele mai partenerii industriali. Urmatoarea excedentare, iar acesta nu poate fi
recente informatii cu privire la cele sapte actualizare, care va contine date privind distrus. Otelul nu-si pierde nicio
beneficii esentiale ale ambalajelor din otel: ~ 2010-2011 trebuie sa fie disponibila in caracteristicd, indiferent de numdrul de
Reciclare, Performanta, Utilizare, Fabricare, 2013. cicluri de reciclare prin care trece. De
Eficientd, Versatilitate si Siguranta. Noile cifre privind reciclarea si datele LCI asemenea, prin reciclarea fierului vechi
Aceasta cuprinde noile cifre cu privirela ~ dovedesc ca otelul rdmane unul dintre cele pentru producerea de otel nou se
inventarul ciclului de viata (LCI) pentru mai nepoluante materiale de ambalare atenueazd impactul asupra mediului cu
ambalajele din ofel, publicate de APEAL pe  disponibile. Prin monitorizare permanentda = peste 50% fata de cazul in care se
baza datelor din 2008. Noul studiu acoperd  propriilor performante, industria va putea utilizeaza materiale complet noi (vezi
95% dintre producdtorii europeni de tabld  continua s ofere solutii de ambalare din figura 2).
cositorita, otelul cu grosime mica utilizat ofel, care sd satisfaca cerinfele Pentru recunoasterea acestor
pentru fabricatea majoritatii ambalajelor din  consumatorilor, producatorilor de cutii de caracteristici unice, industria de ambalaje
otel. In comparatie cu datele publicate conserve si fabricilor de conserve, din otel a adresat UE invitatia sa creeze o
pentru 2006, impactul ciclului de viata al imbunatatind permanent impactul noua categorie pentru materiale
ambalajelor din otel asupra mediului a ambalajelor din otel asupra mediului. permanente cum este otelul. Desi primele
indicat o Tmbunatatire in majoritatea m  intrevederi s-au desfasurat la sfarsitul
sectoarelor. De exemplu, potentialul de lunii ianuarie, Parlamentul European a
solicitat deja Comisiei Europene sa
recunoascd aceastd noua categorie in
politicile viitoare privind eficienta
Comparatie intre datele din 2008 (APEAL) privind indicatorii principali ai resurselor Metal Pac.k.aglng Europve
. T . N . . colaboreaza cu Comisia Europeana pentru
inventarului ciclului de viata (LCI) si datele din 2006 (worldsteel) " h )
’ stabilirea domeniilor suplimentare de
Indicator 2008 fati de 2006 | Coapordre
Cerere primard de energie (regenerabild si neregenerabild) -3%
Informatii suplimentare
Potential de incdlzire globala -9%
Pentru informatii suplimentare cu privire
Potential de acidificare -6% la solutiile de ambalare din otel ale
ArcelorMittal, vd rugam sa vizitati
Potential de eutroficare (EP) — o masurd a efectului potential al substantelor www.arcelormittal.com/packaging si

artificiale sau naturale asupra ecosistemelor -11% www.apeal.org
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in ultimii ani-a avut loc o crestere continua a numarului de proiecte degenerare
a energiei eoline pe intregul mapamond. ArcelorMittal este foarte activ.in-acest
sector in calitate de furnizor de prim rang de tabla groasa pentruturnurisudate -
si oteluri electrice traditionale pentru turbine. Siemens este un jucator important -
~inimplementarea parcurilor eoliene, avand peste 11.000 de turbine instalate pe
plan mondial. Desi Siemens si ArcelorMittal au un istoric lung al colaborrii,
Siemens cauta un partener furnizor de otel pe termen lung, care sa egaleze
prezenta sa globala si sa-i ofere experienta tehnica de care avea nevoie compania
casainregistreze succese’in segmentul energiei eoliene.




ArcelorMittal si Siemens
colaboreazd acum strans
pentru construirea noii
generatii de centrale eoliene.

Pentru Siemens, unul din aspectele cele
mai importante luate in considerare a fost
capacitatea furnizorului de otel de a
garanta termene ferme de livrare. Avand
n vedere ca pentru turnurile eoliene sunt
necesare pana la 180 de tone de tabla
groasa si cd existd pand la 175 de turbine
individuale intr-un parc eolian, logistica
asigurdrii livrarilor de otel la timp este
decisiva pentru inregistrarea succesului.
Tabla groasa se utilizeaza atat pentru
constructia turnurilor, cat si a mantalelor
care mentin stabilitatea turbinei pe fundul
madrii, la instalatiile din largul mdrii.

Echipa globala pentru clienti
Pentru a se ridica la nivelul provocarii
lansate de Siemens, ArcelorMittal a stabilit
o echipa globald pentru suport clienti, care
cuprinde experti tehnici, reprezentanti din
laminoare si personal de marketing si
vanzari. In cadrul acestei echipe, a existat
o colaborare stransa pentru a se raspunde
rapid cerintelor clientului — esentiald intr-un
lant de livrari atat de complicat. De
asemenea, echipa a intreprins activitdti de
cercetare si dezvoltare pentru a se maximi-
za reducerile de costuri pentru client.

ArcelorMittal este deja un furnizor
apreciat de tabld groasd de la cateva dintre
laminoarele noastre din lume. Unul dintre
cele mai mari laminoare este ArcelorMittal
Gijon din Spania, amplasat perfect pentru
a satisface cerintele Siemens pe zona
Europei.

In noiembrie 2010, Siemens a dat o
comandd de probd pentru tabld groasd, in

vederea constructiei a 21 de turnuri eoliene

n parcul eolian Hill of Towie din Scotia.
Datoritd colabordrii din cadrul echipei
pentru clienti de la ArcelorMittal si lamino-
rului Gijon, primele table groase au fost
livrate Tn ianuarie 2011.

Ca urmare a succesului primei comenzi,
Siemens a dat o comanda suplimentara de
rulouri de bandd laminata la cald din otel cu

rezistentd superioara, pentru a construi o
noud generatie de turnuri cu manta. Spre
deosebire de turnurile eoliene, turnurile cu
manta pot fi mai nalte decat cele normale
si sunt imbinate prin suruburi, nu prin
sudurd.

Productie si prelucrare

Pentru a se ridica la nivelul cererii crescande

de la Siemens din Europa de Nord, s-a
dezvoltat si s-a implementat un lant de
livrari cu totul nou. Toate unitatile furnizoa-
re (inclusiv furnizorii externi) au fost
auditati pe larg de cdtre Siemens Tnainte de
a putea fi integrati in lantul de livrdri.

De asemenea, ArcelorMittal si-a asumat
provocarea de a produce si de a prelucra

tabla groasa. Prelucrarea este gestionata de

partenerii ArcelorMittal care sunt amplasati
in apropiere de laminorul nostru din Gijén.
Am construit impreuna o oferta competiti-
vd pentru Siemens, care este imbatabild in
ceea ce priveste calitatea. Valoarea
addugata pe care ArcelorMittal si partenerii
nostri pot sa o ofere, genereazd si reduceri
semnificative de costuri pentru Siemens.

Ca rezultat al acestei colaborari, Siemens
si ArcelorMittal au semnat un contract pe
termen lung pentru furnizarea de tabla
groasa pentru turbinele eoliene construite
de Siemens pana la sfarsitul anului 2011.
Contractul a fost posibil datoritd capacitatii
manifestate de ArcelorMittal de a intelege
si de a satisface nevoile clientului, prezentei
noastre globale si vitezei de livrare.
ArcelorMittal si Siemens colaboreaza acum
strans pentru construirea noii generatii de
centrale eoliene.

Despre Siemens

Ce este mare este si frumos
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Reducerea amprentei de
carbon a vehlculelor

Capacitatea portanta a fost in mod traditional prima preocupare pentru
proiectantii de vehicule comerciale usoare (LCV). Criteriile din prezent cuprind
costul, performanta cu privire la mediu si faptul ca LCV-urile (cunoscute si sub
denumirea de furgonete) se utilizeaza acum atat pentru transportul marfurilor,
cét si al pasagerilor. Daca LCV-ul urmeaza sa fie propulsat electric sau utilizat in
transportul de pasageri, este necesar un vehicul cu standarde de siguranta mai
ridicate. in abordarea acestor necesitati la cel mai scazut cost posibil trebuie
adoptate solutii modulare, care sa poata fi produse in serie pentru satisfacerea

cererii.

Din 2017, producadtorii de LCV-uri de tip N1
(vezi caseta) se vor confrunta cu penalitdti
financiare in Uniunea Europeana dacd
emisiile vehiculelor pe care le fabricd
depasesc 175 grame/kilometru. Desi
aceasta limitd va fi introdusa din 2014, tinta
in 2020 este de numai 147 g/km. Aceste
tinte constrang producétorii de furgonete
sd caute o serie de solutii cu greutate
redusa, pentru a se finaliza trecerea la
propulsarea electrica.

Tinand cont de aceste consideratii, echipa
Automotive Global R&D din cadrul
ArcelorMittal a Tnceput crearea unei noi
platforme de sasiu, atat pentru LCV-urile
cu motor cu ardere internd, cat si pentru
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cele propulsate electric. Scopul a fost
dezvoltarea unui modul unic de sasiu, care
sd reduca greutatea si costul total pentru
ambele variante. Sasiul a fost ales drept
primul modul pentru optimizare, intrucat
este similar pentru diverse modele.
Producatorii utilizeaza deseori acelasi sasiu
timp de 10-12 ani, modificand pur si simplu
structura superioard pentru crearea unor
noi modele pentru pasageri sau versiuni
pentru marfa cu volume diferite.

Utilizare sporita a otelurilor cu
rezistenta mecanica ridicata

Un model recent de LCV a fost ales ca
referinta pentru studiul LCV-urilor cu motor

AHSS si UHSS pot reduce in
mod eficient greutatea
vehiculelor comerciale usoare
si pot imbunadtdti sigurania.

cu ardere interna. Sasiul de referinta
cuprindea in principal oteluri slab aliate cu
rezistentd mecanicd mare (HSLA) si avea
0 masa totald de 193 kg.

Prin utilizarea otelurilor cu rezistenta
extrem de ridicata (UHSS) si a otelurilor



W UHSS
B PHS UHSS

Peste 85% din sasiul reproiectat al LCV este alcdtuit din AHSS si UHSS, inclusiv PHS

(otel durificat prin presare, Usibor®).

avansate cu rezistentd superioara (AHSS)
precum Usibor® si Ductibor®, inginerii
ArcelorMittal au reusit sa reduca masa
totald a sasiului la 155 kg, ceea ce
inseamna o reducere de 38 kg sau de
19,8% n comparatie cu modelul de
referintd. Peste 85% din modulul de sasiu
este produs acum din UHSS si AHSS.

LCV-uri electrice

Pe mdsura ce tehnologia electrica se
dezvoltd, se preconizeaza ca tot mai multi
producatori de vehicule comerciale usoare
(LCV) séd lanseze furgonete propulsate
electric. Majoritatea producdtorilor
utilizeaza acelasi sasiu, atdt pentru modelul
cu propulsare electrica, cat si pentru
modelul cu motor cu ardere interna.

Ca parte a acestui studiu, Automotive
Global R&D a dezvoltat o solutie pentru
LCV cu propulsare electrica. In timp ce
lucrdrile pe aceastd variantd progreseaza,
inginerii ArcelorMittal anticipeaza ca
producatorii vor reusi sa reducd greutatea
sasiului cu aproximativ 19%.

Vehiculul electric de referintd are o
capacitate utild de 900 kg si 0 autonomie
de 130 km. Prin reducerea greutdtii
sasiului, producadtorii de vehicule pot realiza
cresterea capacitatii utile sau imbunatdtirea
clasei vehiculului.

Cost si greutate reduse, echivaleaza cu
siguranta

Inginerii ArcelorMittal au acordat o atentie
deosebitd in evaluarea performantei sasiului
reproiectat in cateva scenarii de coliziuni.
Analiza datelor cu privire la coliziunea
frontala, spate si laterald pentru modelul cu
motor cu ardere internd a indicat ca acesta

S-a acordat o atentie deosebita
designului, pentru a se preveni
patrunderea pieselor vehiculului in
acumulator in caz de coliziune. Strategia
de gestionare a impactului frontal s-a
axat pe ranforsarea elementelor lateral-
frontale si utilizarea semifabricatelor
sudate cu laser (LWB) pentru gestionarea
energiei de impact. Intrucat acumulatorul
este pozitionat aproape de marginile
sasiului, s-a acordat o atentie sporitd
gestionarii impactului lateral. S-au
addugat ranforsari la pragurile laterale
prin utilizarea unui otel AHSS cu greutate
redusa. De asemenea, s-au utilizat
otelurile UHSS si AHSS pentru crearea
unei casete de impact si a unui element
transversal care sa absoarba energia n
cazul unui accident.

Ce sunt vehiculele comerciale
usoare (LCV)?

Tn UE, LCV-urile sunt clasificate fie drept
vehicule de tip M1, fie de tip N1 si
reprezintd 12% din piata UE pentru
camionete. Furgonetele M1 se utilizeazd
pentru transportul de pasageri si au
maximum opt locuri, fara sofer. LCV-urile
de tip N1 sunt destinate transportului de
marfuri si au o greutate neincarcatd mai
mica de 3500 kg.

Modelele N1 sunt clasificate in trei mari
clase de dimensiuni. Clasa cea mai micd
poate transporta aproximativ 800 kg de
marfa si dispune de un spatiu de incdrcare
de aproximativ 3 metri cubi. Modelul de
mijloc are In mod caracteristic o capacitate
de 1200 kg intr-un spatiu de incdrcare de
7 m3. Cele mai mari LCV-uri pot transporta
2 tone de marfa si dispun in mod tipic de un
volum de 17 m?.

manifestd o performanta la siguranta,
echivalentd cu cea a modelului de referinta,
n pofida reducerii semnificative de
greutate.

Desi s-au utilizat In proiect oteluri UHSS
si AHSS mai costisitoare si mai rezistente,
costurile totale cu materialele pentru solutia
imbunatatitd sunt mai reduse. Motivul este
acela ca este necesar material mult mai
putin pentru atingerea performantei
solicitate. Se previzioneaza ca validarea
industriala va indica faptul ca se pot realiza
reduceri suplimentare in timpul fabricatiei
datoritd imbundtatirilor de proces si utilizarii
semifabricatelor sudate cu laser (LWB).

Studiul a dovedit ca UHSS si AHSS au
potentialul de a usura LCV-urile side a
reduce costurile. Prin utilizarea acestora la
alte repere ale LCV-urilor, cum este
structura superioara, va fi posibild o
reducere si mai mare, cu imbundtdtirea
concomitentd a sigurantei.

Informatii suplimentare

Pentru mai multe informatii cu privire la
studiul LCV, va rugdm sd luati legatura cu
persoana de contact locala din cadrul
ArcelorMittal.




Emailarea devine ecologicd

Otelul emailat are multe aplicatii, atat in domeniul aparatelor electrocasnice, cat
siin a celor industriale. Procesul de emailare protejeaza otelul de coroziune si
ofera o suprafata aspectuoasa si usor de curatat, care poate rezista acizilor din
alimente, caldurii si deteriorarilor cotidiene. De asemenea, emailarea previne
dezvoltarea bacteriilor, fiind un finisaj popular in aplicatiile casnice si industriale,
cum sunt vasele de gatit, interiorul cuptoarelor, plitele de gatit, blaturile de
bucatarie si maginile de spalat. Noul otel Ready-to-Enamel de la ArcelorMittal
permite in prezent producatorilor de aparate electrocasnice sa dezvolte procese
de emailare mai ecologice.

Liantul organic unic de pe otelul laminat la
rece Ready-to-Enamel accelereazd reactia
de legaturd, permitand o scadere intre 20 si
30°C a temperaturii de incalzire si
reducerea duratei de coacere cu 15 — 25%.
Productivitatea este crescuta si se consuma
mai putind energie. De asemenea,
temperaturile mai scdzute Tnseamna o
deformare mai micd a piesei emailate in
timpul coacerii, imbunatatindu-se
randamentul. Ready-to-Enamel are o
formabilitate mult mai buna decat alte
oteluri pentru emailare si nu necesita
reuleiere.

De asemenea, Ready-to-Enamel
simplificd procesul de emailare, intrucat
nu este necesara nicio degresare.
Prin eliminarea acestui pas, cantitatea de
ap4, energie si consumabile necesare
scade semnificativ. Acoperirea uscata a
otelurilor inseamnd si ateliere mai curate,
realizandu-se economii suplimentare.

Liantul organic utilizat la Ready-to-
Enamel contine nanoparticule de ceramicd
fard oxizi, care joacd acelasi rol ca si
carbonul n cazul altor oteluri emailate.
Nanoparticulele se leagd cu oxizii din email
si cresc aderenta. Elementele de legdtura,
cum sunt cobaltul si nichelul sunt evitate,
pentru a se asigura conformitatea otelului
Ready-to-Enamel cu reglementarile
europene REACH cu privire la Inregistrarea,
Evaluarea, Autorizarea si Restrictionarea
Substantelor Chimice.

LCA indica reduceri semnificative
ArcelorMittal estimeaza ca se poate reduce

costul unei piese emailate cu o valoare intre
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9 si 12% prin utilizarea procesului de
emailare pe strat de grund (vezi caseta).
Pentru emailare 2C/1F (doua straturi/o
coacere), costurile se reduc cu o valoare
cuprinsd intre 6 si 9%, In functie de piesa
de emailat.

S-a efectuat o analiza a ciclului de viata
(LCA) al otelului Ready-to-Enamel folosind
metodologia World Steel Association.
Evaluarea ,gate-to-gate” s-a concentrat pe
trei etape ale procesului de emailare:
productia de otel, tratamentul preliminar si
coacerea emailului.

LCA aindicat cd Ready-to-Enamel ar
putea reduce emisiile echivalente de CO,

Analiza ciclului de viatd a
indicat cd Ready-to-Enamel ar
putea reduce emisiile de CO,
echivalent cu 8% si energia
primard cu 9%.

cu 8% si energia primara cu 9%. Dacd un
emailator utilizeaza 3500 de tone de otel
Ready-to-Enamel pe an, folosind procesul
de emailare pe strat de grund, acesta ar
putea reduce emisiile de CO, echivalent cu
546 de tone, iar energia primard cu 8000
de gigajouli. Reducerea de emisii

Ready-to-Enamel simplifica procesul de emailare in timp ce reduce costurile,

emisiile si greutatea produselor emailate

Proces de emailare prin
utilizare de oteluri
traditionale

Banda laminata la rece
0,6 mm

Aplicare de ulei de protectie la

~1 g/m?

Degresare prin utilizare de
produse alcaline, energie
pentru clatire la cald si apa
demineralizatd

Coacerea emailului la 830°C

Proces de emailare prin
utilizare de otel
Ready-to-Enamel

Banda laminatd la rece

0,5 mm

Lubrifiere uscata

Email copt la o temperatura
mai joasa sau la o viteza mai
ridicata

Beneficii ale otelului
Ready-to-Enamel

Grosime redusa cu 0,1 mm,
ceea ce reduce greutatea cu
aproximativ 17%

Ateliere mai curate datoritd
lubrifierii uscate

Etapa nu este necesara
pentru Ready-to-Enamel,
reducandu-se utilizarea de
apa, energie si consumabile

Reducere n consumul
energetic, imbunatdtire in
randament si productie mai
rapida




Ready-to-Enamel este compatibil cu procesele principale de

emailare

Ready-to-Enamel se poate utiliza atatin
procesul de emailare pe strat de grund, cat
sin procesul de emailare 2C/1F. Atat
aplicarea umeda, cat si cea uscata sunt
procese posibile la emailarea pe strat de
grund.
Tn procesul cu doud straturi si 0 coacere
(2C/1F), straturile de grund si pudrd se
aplica unul peste celdlalt si apoi se coace
reperul. Este posibil sd se utilizeze atat
acoperirea (cu pudra) umeda, cat si uscata.
In prezent se folosesc urmatoarele sisteme
2C/1F:
®* 2C/1F — uscat/uscat
Se aplica otelului un strat de grund sub
formd de pudra si un strat de acoperire
cu pudrd. Ambele acoperiri se pot coace
imediat, Tntrucat nu este necesard nicio
uscare.

® 2C/1F —umed/uscat
Se aplica un strat subtire de grund umed,
care apoi se usuca. Se aplicd stratul de
acoperire cu email, iar ofelul se coace.

echivalente de CO, este echivalentd cu

4 miliarde de kilometri parcursi intr-un
autoturism de clasa medie sau cu intreaga
cantitatea de carbon stocata de o padure
de 78 de hectare intr-un an (sursa: Agentia
de Management de Mediu si Energie din
Franta — ADEME).

Reducerea energiei primare este
echivalenta cu 190 de tone sau aproape
1400 de barili de petrol. Aceastd cantitate
este suficientd pentru satisfacerea
necesarului de consum de energie a 37 de
familii reprezentative din Franta timp de un
an (sursa: ADEME).

Ca urmare a unor teste cuprinzatoare
intreprinse Tn colaborare cu clientii nostri,
Ready-to-Enamel este acum disponibil si
gata de livrare. ArcelorMittal poate furniza
asistenta tehnica si co-engineering
completa pentru producatorii de aparate
electrocasnice si emailatorii care doresc
sd foloseascd Ready-to-Enamel. De

¢ 2C/1F — umed/umed

Straturile de grund si de acoperire se

aplica umede, unul dupa altul. Odatad ce

s-au aplicat ambele straturi, trebuie sd

fie complet uscate Tnainte de coacere.
Ready-to-Enamel se poate utiliza in
procesele de aplicare umeda si uscatd a
emailului. Trebuie addugat un agent
tensioactiv stratului de email in procesul de
emailare umeda pe strat de grund. Pentru
procesul 2C/1F, se pot folosi sistemele
umed/uscat si uscat/uscat.

De asemenea, ArcelorMittal colaboreaza
cu furnizorii de email pentru optimizarea
formulelor acestora. Desi testele au indicat
ca acoperirile existente sunt compatibile cu
Ready-to-Enamel, dezvoltarea de emailuri
noi trebuie sa conduca la reduceri de cost
ale emailurilor aplicabile pe strat de grund.

asemenea, putem efectua teste asupra
acoperirilor dumneavoastrd existente cu
Ready-to-Enamel in unitatile ArcelorMittal
destinate testelor. Contactati-ne acum
pentru a afla cum va putem ajuta s
transformati procesul dumneavoastrd de
emailare intr-unul ecologic.

Tabla mai subtire Ready-to-
Enamel face mai usoard
greutatea placdrilor emailate
in aplicatiile arhitectonice.

Informatii suplimentare

Pentru informatii suplimentare cu privire
la Ready-to-Enamel, vd rugam sd
vizitati: www.arcelormittal.com/industry

Greutatea redusa face

posibila placarea fatadelor
cu tabla emailata

Greutatea redusa a produsului Ready-to-
Enamel 7l face, de asemenea, atractiv
pentru aplicatii arhitectonice, inclusiv
pentru placari de cladiri. Tn trecut,
placarile laminate necesitau panouri mari,
cu grosime de 1,5 mm. Cu Ready-to-
Enamel grosimea panoului poate fi
scazuta, ceea ce conduce la reducerea
semnificativa a greutatii placarii. Rulourile
Ready-to-Enamel sunt disponibile n
latimi de pand la 1800 mm si grosimi de la
0,5 la 3 mm.
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Granite® HEX Cool se bazeazd pe
tehnologia imbinarilor verticale pentru
crearea legaturilor etanse si stabile.

Protejati de Nature

Nature

Popularitatea solutiilor destinate acoperisurilor din otel creste pe masura ce Finisaje cu imbinari verticale sau cutate
arhitectii, proiectantii si proprietarii de case cauta alternative moderne si Cea mai remarcabild caracteristica a
elegante in locul materialelor traditionale. Dar acoperisurile din otel nu sunt produsului Granite® HFX Cool o reprezinta
populare numai pentru ca sunt atractive. Acestea sunt si extrem de usoare, liniile paralele pronuntate ale coamelor, care
rentabile, se monteaza usor si rapid si pot creste valoarea cladirii datorita se ridica de la suprafata netedd a otelului.
durabilitatii si intretinerii reduse. Cunoscute drept imbindri verticale,

coamele formeaza legaturile impermeabile
dintre panourile Granite® HFX Cool (vezi

Produsele din otel cu acoperire organica sistemele pluviale. Disponibile n sapte caseta). Granite® HFX Cool este finisat cu
pentru acoperisuri de la ArcelorMittal sunt  culori, jgheaburile si accesoriile Granite® un strat de acoperire de 55 de microni care
extrem de flexibile si se pot utiliza si ca Rain oferd garantii de pand la 15 ani formeaza sistemul propriu de vopsea High
panouri pentru perefi exteriori. Intreaga impotriva perforarii si exfolierii. Formability eXtended (HFX) al

gamd Nature Granite® foloseste acoperiri
organice care prezinta aceeasi siguranta
pentru naturd, ca si pentru oamenii care vor
folosi cladirea.

Acoperis cu imbindri
Adecivf‘:lte pentru acoperisuri sau . = Vizte’zce’lzedp_e E%‘ggg
placéri de fatade e Buildings
Solutiile specifice pentru acoperisuri, =
disponibile in gama Nature — Granite® Deep
Mat si Granite® HFX Cool — se pot utiliza
pentru cladiri noi sau proiecte de renovare.

Pentru a completa acoperisul, sunt

disponibile in gama Nature doua solutii
pentru jgheaburi, cu acoperire organica —
Granite® Rain HDS si Granite® Rain HDX.
Ambele se caracterizeazd printr-un sistem
unic de acoperire cu vopsea pe ambele fete,
care a fost conceput special pentru
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Produs Utilizare

Granite® Deep Mat
Granite® HFX Cool
Aluzinc® HFX
Granite® Rain HDS

Granite® Rain HDX

Acoperisuri si placari de fatade
Acoperisuri si placari de fatade
Acoperisuri si placari de fatade
Jgheaburi de acoperis

Jgheaburi de acoperis

Garantie*

Dela10la 15 ani
20 ani
25 ani
10 ani

15 ani

* Indicd garantia maximd in functie de conditiile locale si grosimea stratului de vopsea.

ArcelorMittal. HFX este extrem de flexibil si
poate fi prelucrat la temperaturi scazute de
pandla -10°C.

In contrast cu imbinarile verticale ale
Granite® HFX Cool, Granite® Deep Mat din
gama Nature are o structurd a suprafetei
usor incretita. Desi aratd neteda de la
distanta, incretiturile ajuta laindepartarea
prafului si murdariei de fiecare data cand
ploud. Granite® Deep Mat are o grosime
standard a stratului de vopsea de 35 sau
40 de microni. Aceasta asigura o buna
formabilitate si un nivel inalt de rezistenta la
coroziune Tn orice climat.

Cand se prelucreaza in panouri sau tigld
metalica, atat la Granite® HFX Cool céat sila
Granite® Deep Mat se pot utiliza elemente
de fixare ascunse pentru a se pastra
integritatea vizuald a acoperisului. Avand in
vedere formabilitatea usoara a acestora,
otelurile se pot utiliza pentru crearea de
accesorii suplimentare, dupa necesitati.

Rezistent si usor pentru o viata lunga,
faraintretinere
Solutiile pentru acoperisuri din otel
Granite® de la ArcelorMittal sunt printre
cele mai rezistente materiale pentru
acoperisuri de pe piata in acest moment.
Granite® din gama Nature poate rezista la
grindind, zdpadd, vant, foc si temperaturi
extreme si sa ramanad in continuare
aspectuos — an dupa an.

Acoperisurile Granite® sunt extrem de
economice Tn ceea ce priveste costul initial,

Textura find a produsului
Granite® Deep Mat asigurd
indepdrtarea prafului si a
murddriei de fiecare datd
cand ploud.

montajul si intretinerea scdzutd pe termen
lung. De asemenea, sunt semnificativ mai
usoare decat materialele ,usoare” existente
pentru acoperisuri. Acest aspect poate
reduce semnificativ numarul elementelor
de sustinere necesare in cladirile noi,
ducand la reduceri suplimentare de costuri.

Greutatea redusa a produsului Granite®
Tmbunatdteste si durabilitatea proiectului
dumneavoastra de constructii. Datoritd
rezistentei recunoscute a otelului, se pot
utiliza foi de tabla mai subtiri. Astfel,
cantitatea de otel necesara este mai
scazuta si se reduc emisiile rezultate din
productie, fabricatie si transport. La
sfarsitul perioadei utile de exploatare a
acoperisului, otelul poate fireciclat 100%,
iar acoperirea organica nu va afecta mediul.
Acoperisurile din otel Granite® sunt, de
asemenea, disponibile cu vopsele
reflectante pentru reducerea amprentei de
carbon a cladirii si Tmbunatatirea
performantei acesteia cu privire la anumite
etichete de durabilitate a cladirii.

Avand in vedere gama larga de culori,
straturile de acoperire organicd nepoluante
pentru natura si aspectul elegant, solutiile
de acoperisuri Granite® de la ArcelorMittal
oferd stratul final de protectie de care au
nevoie cladirile moderne. Contactati-ne
astdzi pentru a afla cum poate Granite® s
protejeze investitia dumneavoastra!

[

Solutiile pentru jgheaburi
Granite® Rain HDS si

. Granite® Rain HDX din gama

Nature se caracterizeazd
printr=un sistem unic de
Ff@\eLl vopsea pe
ambele parti.

Granite® HFX Cool si
Aluzinc® HFX aduc o nota
de modernism designului
traditional!

Imbinérile verticale au fost utilizate de
sute de ani pentru etansarea
acoperisurilor metalice. Intalnite de obicei
n climatele reci, imbinarile verticale fin
legaturile vulnerabile deasupra nivelului
zapezii, asigurand mentinerea uscata a
acestora. De asemenea, imbindrile
verticale ofera un interes vizual
suplimentar — fie cd sunt orientate pe
verticald, pe orizontala sau la un anumit
unghi.

Granite® HFX Cool din gama Nature
este disponibil in noua culori care au un
nivel scazut de strdlucire. Pentru
aplicatiile de acoperisuri, unde este
necesar un nivel mai ridicat al stralucirii,
ArcelorMittal a introdus Aluzinc® HFX.

Ductilitatea si aspectul Aluzinc® HFX se
pot compara cu cele ale foilor de tabla de
zinc pur. Aceste caracteristici Tl definesc
ca solutia perfectd atat in proiectele de
restaurare, cat sin cele de constructii
avangardiste. Aspectul strélucitor al
Aluzinc® ramane stabil si durabil pe o
perioada extinsa. De fapt, acesta poate fi
garantat pentru o perioada de pana la 25
de ani.

Ambele marci HFX beneficiaza de
sistemul de acoperire cu vopsea High
Formability eXtended de la ArcelorMittal,
care le face extrem de flexibile si usor de
prelucrat. Otelurile pot fi profilate, indoite
sau intinse fdra sa le fie afectatd
rezistenta si fara ca acestea sd se
fisureze.

Informatii suplimentare

Puteti gdsi informatii suplimentare cu
privire la gama intreagd de oteluri cu
acoperire organica pe website-ul
ArcelorMittal Flat Carbon Europe pentru
aplicatii industriale: www.arcelormittal.
com/industry/nature




Informatii

personalizate pe o

pagind de web FCE complet

Nouad

ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) a lansat o pagina de web complet noua,
care acopera principalele segmente ale activitatii noastre: Industry, Automotive

Vizitati-ne pe Twitter:
www.twitter.com/arcelormittal

o

si Packaging. Aceasta lansare este un pas firesc dupa crearea noii pagini
corporative de web a ArcelorMittal la inceputul acestui an. Noile pagini de web
sunt concepute pentru optimizarea comunicarii noastre cu clientii, investitorii,
potentialii angajati, ONG-urile si mass-media.

Pagina corporativa de web —
www.arcelormittal.com — utilizeazd la
scard larga medii de socializare si filme
care prezintd personalul ArcelorMittal cu
experienta foarte bogatd relatand despre
pasiunea acestora — otelul! S-a realizat un
benchmark cu privire la designul, experien-
ta utilizatorului si continutul paginii de web
ArcelorMittal, avandu-se in vedere paginile
de web ale celorlalte 100 de corporatii din
topul Fortune. Pagina prezintd si rolul
important pe care ArcelorMittal il joaca in
economia mondiald siin comunitdtile in
care ne desfasuram activitatea.

Tn timp ce pagina de web
www.arcelormittal.com/fce contine
informatii cu privire la prezenta noastrain
sfera industriala si responsabilitatea noastra
corporativd, sunt disponibile si pagini de web
pentru clientii nostri din domeniile Industry
(www.arcelormittal.com/industry),
Automotive (www.arcelormittal.com/
automotive) si Packaging
(www.arcelormittal.com/packaging).

Aceste pagini de web cuprind
caracteristici inovatoare, cum sunt:

* Meniuri derulante multiple pentru
navigare mai rapida prin fiecare pagina de
web

® Acces la o hartd interactiva care indicd
prezenta globald a ArcelorMittal in peste
440 de locatii

® Pagini care Tsi adapteazd automat
continutul si formatul la dimensiunea
ecranului PC-ului, laptop-ului,
notepad-ului sau smartphone-ului
dumneavoastra

e Linkuri ale mediilor de socializare cdtre
canalul YouTube ArcelorMittal
(www.youtube.com/ArcelorMittal) si
Twitter feed (@ArcelorMittal)

,Prin intermediul noilor noastre pagini de
web, aveti acces direct la fapte, cifre,

20

imagini, proiecte si studii de caz concepute
sd-iinspire pe clientii nostri,” explica
Vanessa Vanhalst, Director
Communications la ArcelorMittal Flat
Carbon Europe. ,Provocarea noastra a fost
sd prezentdm continutul ca parte a unei

experiente atractive si accesibile pentru
vizitatori. Prin intermediul acestor pagini de
web, dorim sd va impartdsim pasiunea
noastra pentru solutii durabile pe baza de
otel”

Privire de ansamblu: ArcelorMittal pe World Wide Web

www.arcelormittal.com

,Acesta noud pagina de web extraordinara insufleteste intr-adevar Grupul si brandul
nostru pentru detinatorii de interese,” afirma Nicola Davidson, Vice President al Corporate
Communications din ArcelorMittal. ,Prezenta online puternica este decisiva pentru toate
companiile de prim rang n prezent si in aceasta erd, indiferent de sector sau de domeniul
de activitate.”
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Pagina de web FCE oferd informatii generale cu privire la
unitatile de productie FCE si initiativele noastre referitoare la
responsabilitatea corporativa. Aceste initiative au o
importanta semnificativd pentru comunitatile in care traim,
pentru sdndtatea noastrd a tuturor, pentru mediul
nconjurator si pentru transparentd. Site-ul functioneaza si
ca punct de intrare pe paginile de web dedicate FCE
mentionate mai jos.

Pagina de web Industry oferd informatii si inspiratie pentru o
gamd larga de aplicatii industriale ale otelului. Pagina acoperd
segmentele Industry, cum sunt constructiile, energia (inclusiv
energia regenerabila, petrolul si gazele), aparatele
electrocasnice, echipamentele agricole si utilajele de
constructie, transportul (inclusiv constructiile de nave, cdile
ferate si remorcile) si siguranta circulatiei (de exemplu parapetii
rutieri).

Pagina de web Automotive acoperd toate informatiile
relevante cu privire la unitatea de afaceri Automotive din
cadrul ArcelorMittal, o organizatie orientatd spre parteneriate,
care sprijind clientii in vederea extinderii i dezvoltdrii
afacerilor acestora. ArcelorMittal este unicul furnizor de
solutii pe baza de otel, atat pentru vehiculele propulsate de
motoare cu ardere interng, cat si pentru cele propulsate
electric, care are o prezenta cu adevarat globala.

—
4
—— —
Pagina de web Packaging contine toate informatiile de care
/ i i - : aveti nevoie cu privire la cel mai reciclat material de ambalare
= i ¥ £ din lume — otelul. Utilizate la ambalarea alimentelor, bauturilor,
. I - o aerosolilor si la alte conserve, otelurile ultrasubtiri si cu greutate
e — L 3 redusd sunt cele mai eficiente si mai durabile materiale de
. ! ambalare de pe planeta.
—



Usoare, sigure, rezistente

ArcelorMittal asigura asistenta tehnica pentru
semifabricate sudate cu laser, de la faza de
proiectare pana la cea de productie, indiferent de
amplasarea producitorilor de automobile

Producatorii de automobile cauta permanent moduri de imbunatatire a sigurantei
vehiculelor lor si le scad greutatea caroseriei pentru a se reduce consumul de
combustibil. Unul dintre cele mai eficiente moduri de a atinge ambele obiective
este acela de a utiliza semifabricate adaptate la cerintele clientului pentru piese
auto specifice.Pe langa imbunatatirea rezistentei si sigurantei vehiculelor,
semifabricatele adaptate la cerintele clientului, reduc atét costurile economice

de mobilitate, cat si pe cele de mediu.

Datoritd raportului propriu rezistentd-
greutate si reciclabilitatii 100%, otelurile cu
rezistentd extrem de ridicata (UHSS) de la
ArcelorMittal oferd producatorilor o
oportunitate excelentd de a-si indeplini
obiectivele de performanta cu privire la
mediu pentru vehicule, fard a compromite
rezistenta sau siguranta. Semifabricatele
adaptate la cerintele clientului — denumite
si semifabricate sudate cu laser (LWB) —
permit producatorilor de automobile sa
reducd greutatea vehiculului si s& abordeze
idei specifice de proiectare si sigurantd prin
utilizarea otelului potrivit la locul potrivit.

Asistenta tehnica la proiectare si
productie

Divizia Tailored Blanks din cadrul
ArcelorMittal ofera asistenta tehnicd in
toate etapele ciclului de viata al vehiculului
— de la proiectarea initiald la productia de
serie. Asistenta noastra cuprinde
identificarea, alegerea si optimizarea
otelurilor adecvate pentru fiecare parte a
LWB.

Reteaua globald de centre Cercetare-
Dezvoltare Auto din cadrul ArcelorMittal
este dotata cu cel mai nou software de
simulare, care ne permite sa efectuam
simularea digitald a comportamentului
semifabricatului sudat cu laser intr-o serie
de scenarii. Prin utilizarea acestor
instrumente, putem modifica rapid designul
sau alegerea materialului, fard a fi nevoie sa
producem piesele fizic, reducand
semnificativ timpul de dezvoltare si
costurile. Se pot simula diferite
comportamente, inclusiv rezistenta la
coliziune, rigiditatea, formabilitatea si
performanta pe termen lung.
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Si locale

Adaptate pentru vehicule moderne

Acestea sunt cele mai uzuale utilizéri ale produselor noastre
tailored blanks pentru automobile. Lista pieselor se extinde in
fiecare zi.

Hayon

Exterior caroserie laterala

Bara spate

Galerie

Interior portiera

T

Tablier

o

Turn de soc

Odata ce designul unui semifabricat
adaptat la cerintele clientului a fost testat
digital, echipele de dezvoltare Tailored
Blanks din ArcelorMittal pot oferi asistentd
Traversa frontala n fabricarea reperelor prototipului. De
pentru tampoane asemenea, performanta reperelor poate fi
evaluata pe bancurile noastre de incercari
sau pe vehiculele din productie.

Reducerea costurilor de productie

. . si a cheltuielilor cu materialele
Semifabricatele odapToTe la Desi costul materialelor constituie un

cerinjrele clientului permit element important de luat n considerare in
producéforilor de automobile proiectarea unui nou reper, ArcelorMittal
sd reducd greutatea vehiculului colaboreaza activ cu producatorii de

§i sd abordeze cspec’re automobile pentru optimizarea costului

. - . total al vehiculului. Experienta noastra ne
speC|f|ce de proiectare si permite sa simuldm modificdrile de proces

SIgU.I’quG prin UTI|IZQ!’€G O]tellJIU' necesare pentru incorporarea noului reper
potrivit la locul potrivit. in ansamblul general al vehiculului si s3

evaluam costurile asociate acestor
modificari. Utilizand aceasta abordare,
producatorii de automobile pot construi
vehicule mai usoare, protejandu-si in acelasi
timp marjele de profit. Semifabricatele
noastre sudate cu laser permit
producatorilor auto sd reduca costurile
inutile prin reducerea numarului de procese
de ambutisare si de scule necesare.

Experienta globala, productie locala
Dispunand de 20 de unitati de productie a
semifabricatelor sudate cu laser in toatd
lumea, prezenta ArcelorMittal pe plan
global ne permite sd asiguram aceeasi
calitate compatibild a solutiilor LWB,
indiferent de amplasarea clientilor nostri.
Constructorii de automobile au un singur
punct de contact cu ArcelorMittal insg,
datorita retelei noastre globale de unitati
producatoare de semifabricate sudate cu
laser, exista mai multe puncte de livrare.
Cea mai noua unitate a noastrd din Senica
(Slovacia) este o dovadd suplimentara a
angajamentului nostru asumat pentru
sustinerea industriei auto globale.

Centrele noastre de Cercetare-
Dezvoltare Auto specializate cerceteazd si
dezvolta permanent noi oteluri, acoperiri si
solutii rentabile bazate pe semifabricate
sudate cu laser, pentru satisfacerea aproape
a oricarei cerinte. Noua tehnologie
revolutionara de sudare cu laser si otelurile
avansate precum Usibor® si Ductibor®
largesc gama aplicatiilor rentabile
disponibile ale semifabricatelor adaptate la
cerintele clientului. De asemenea, suntem
capabili sd optimizém solutii pentru cerinte
sau reglementari locale, fara a pune in
pericol costul sau calitatea.

ArcelorMittal a inceput recent
constructia unei noi cladiri pentru linia
noastra existenta de productie de
semifabricate sudate cu laser din Senica.
Tn noua cladire se vor instala si o linie
suplimentara de sudare si o linie noua de
productie a semifabricatelor. Volumul se va
tripla cand unitatea noua va incepe sa
produci la inceputul anului 2013. Tn
prezent, Senica aprovizioneaza cinci
producatori de automobile cu aproximativ
un milion de semifabricate sudate cu laser
pe an.

Update | Revistd pentru clienti | Noiembrie 2012 23



Ducem otelul si tehnologia la limita: Rama de portiera ambutisata la cald din LWB

ArcelorMittal Tailored Blanks a dezvoltat un nou concept de
rama de portierd ambutisata la cald, care imbina beneficiile
tehnologiei de sudare cu laser cu performanta Tnaltd a otelului
ambutisat la cald. Noua ramad de portiera se ambutiseaza ca
un reper in loc de patru repere care sunt necesare de obicei.
Formarea reperelor necesitd numai o matrita pentru
ambutisare si o operatiune de ambutisare. Nu sunt necesare
operatiuni post-asamblare. Prin reducerea numarului de
repere si operatii necesare se reduce semnificativ si costul de
fabricatie al ramei de portiera.

Prin utilizarea Usibor® 1500P si Ductibor® 500P, greutatea
ramei de portierd imbunatatita s-a redus la numai 12,7 kg,
realizandu-se o reducere a greutdtii cu 19,8% in comparatie
cu cea a unui vehicul de baza de clasd medie. S-au efectuat
asupra ramei de portiera teste de impact frontal, lateral si
asupra stalpului, utilizandu-se standarde Euro NCAP. Tn toate
cazurile, rama de portiera optimizatd a satisfacut standardul
solicitat, iar in cazul testelor de impact lateral si asupra
stalpului s-a inregistrat o performanta superioara fatd de
solutia de referintd existenta.

Noul concept de rama de portierd a fost deja adoptat de un
producdtor important de autovehicule si va intrain productia
de serie Intr-un vehicul nou. Vehiculul este programat sa fie
lansat in America de Nord in cursul anului 2013.

Referinta
Usibor®1500P 1,2 mm = "

-

DP600 1,5 mm

Solutie de
portiera din LWB

Usibor® 1500P 1,2 mm

Usibor®1500P 1,7 mm

Usibor®1500P 1,0 mm

e | e Ductibor®500P 1,5 mm

Tailored Blanks pe mapamond

ArcelorMittal Divizia Semifabricate sudate cu laser aprovizioneaza
companiile de automobile din intreaga lume cu o tehnologie de
fabricatie care imbundtdteste performanta componentelor
vehiculelor.

America de Nord
Concord, Ontario, CANADA
Pioneer, Ohio, SUA
Murfreesboro, Tennessee, SUA
Delaco Tonananda, New York, SUA
Delaco Dearborn, Michigan, SUA
Silao, MEXIC

San Louis Potosi, MEXIC

Brazilia
Proiect in
desfdsurare
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Europa

Birmingham, MAREA BRITANIE
Bremen, GERMANIA

Neuwied, GERMANIA

Gent, BELGIA

Liége, BELGIA

Lorraine, FRANTA

Senica, SLOVACIA

Zaragoza, SPANIA

* Merelbeke, BELGIA
(sediul)

Asia Pacific

' China
Shanghai Baosteel si

Arcelor Tailor Metal (JV)
India

Arcelor Neel Tailored Blank Chennai (JV) ™ J
Arcelor Neel Tailored Blank Pune (JV)

Australia

Adelaide
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