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Granite® Rain:
solufia la jgheabul
standard de
acoperis

Fiecare constructor a
visat la un moment dat
la un jgheab de
acoperis de calitate,
care sa fie durabil, usor
de utilizat, rentabil si,
probabil, mai presus de
toate, placut din punct de vedere
estetic. Este momentul sa incetam
sd visam si sa descoperim Granite®
Rain, o noud gamd de sisteme
pluviale care Tmbind estetica si
durabilitatea, bucurandu-se si de
garantii automate.

S-in motion reduce
greutatea sasiului

Ca parte a proiectului
S-in motion, s-a
ntreprins un studiu
detaliat al unui numar
de opt repere din
sasiu. Rezultatele
dovedesc faptul ca
producatorii de
automobile pot reduce cu peste
22% masa sasiului prin schimbarea
marcilor de otel si optimizarea
designului reperelor de sasiu.
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08 Otelul si energia

eoliand

Energia eoliana este o
parte din ce in ce mai
L importanta a mixului
e de energii regenerabile
| in multe tari din lume.
ArcelorMittal ocupa un
loc unicin furnizarea de
oteluri si logistica
pentru crearea de structuri de
suport si angrenaje electrice
necesare in vederea valorificdrii
ntregului potential eolian.

]O Realizari inovatoare

pentru industria de
ambalaje

Proiectul Short Lead
Time demonstreaza
importanta unei
politici ambitioase si
adaptate de
management al
schimbarii si ofera
dovezi ale succesului
care insoteste inovatia Sl stabileste
un parteneriat puternic cu clientii.
Pe plan global, programele
ArcelorMittal privind timpul scurt
de livrare a comenzilor si reducerea
grosimii imbunatatesc serviciile si
sprijinul acordat clientilor.
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Editorial

Un nou peisqj al pietei

Dupa socul crizei economice mondiale, noul
model de stabilire a preturilor pentru
materiile prime a tulburat si mai mult apele
ntr-o piatd a otelurilor deja volatil. In fata
acestor vremuri dificile, ArcelorMittal
colaboreaza cu clientii sdi in vederea
dezvoltdrii unor solutii adecvate.

Industria siderurgicd a suferit schimbari
fard precedent in ultima decada.
Supraproductia Tnregistratd de economiile
dezvoltate a condus la o rationalizare
semnificativa a activelor si la consolidare, in
timp ce consumul de otel a atins valori
aproape duble, de pand la 1,5 miliarde de
tone, tranzactionate in principal de cdtre
China. Aceasta crestere exploziva pune
presiune pe rezervele de materii prime, a
caror politicd de preturi manifestd
volatilitate. Tn prezent, costurile materiilor
prime fluctueazd intre 40 si 65% din
veniturile totale. Stabilirea preturilor
materiilor prime a trecut, de asemenea, de
la un sistem anual la unul trimestrial, sporind
astfel gradul de incertitudine.

In acest moment, prioritatea o reprezinta
strict achizitionarea bunurilor care pot fi
vandute. Pentru ca utilizatorii de oteluri sa
aibd aprovizionarea garantatd, au fost
elaborate formule alternative de stabilire a
preturilor. Obiectivul este acela de evitare a
intreruperilor n lantul de aprovizionare,
cauzate de negocierile de preturi aflate in
derulare. Dispunand de cdi alternative de
stabilire a preturilor, acestea pot fi revizuite
n mod automat prin raportarea fie la
indexul public privind evolutia materiilor
prime, fie la un pret de piata recunoscut
pentru produse finite din otel. De
asemenea, este posibild o combinare a celor
doua variabile.

Tn afara de abordarea de tip ,contract”
descrisd mai sus, piata de marfuriTsi
continud angajamentul fata de tranzactii
spot. In pofida faptului c& volatilitatea
costurilor poate parea mai usor de

gestionat, riscul ludrii unei decizii eronate

este foarte real, atat pentru cumparatorul

de oteluri, cat si pentru producdtorul
acestora. Achizitionarea unei cantitdti prea
mari de materie prima pe durata unui ciclu
de crestere ar putea obliga cumpardtorii sa
lichideze stocurile de materiale costisitoare

n timpul unui ciclu de declin, situatie

cunoscutd sub numele de constrangere

cost—pret. Pe de altd parte, o abordare prea
prudentd a achizitiondrii de materii prime ar
putea rezultaintr-o pierdere a ofertein
momentul redresarii cererii.

Cu toate ca nu exista un raspuns ideal
pentru aceastd problema a atenuarii
riscurilor cu privire la preturi, piata otelului
are nevoie de o gama de solutii comune,
care trebuie implementate de catre FCE si
clientii acesteia.

Printre posibilele solutii se numard:

* Instituirea unei retele pe pietele de oteluri
si materii prime, in scopul promovarii
participarii comune si discutdrii
scenariului de piatd anticipat. Aceasta
abordare va asigura un flux optim de
materiale pentru ambele parti.
Identificarea de sectoare in lantul de
aprovizionare unde poate fiimplementata
flexibilitatea
Continuarea de partea FCE a prioritizarii
rolului detinut de prestarea serviciilor
Intensificarea relatiilor bazate pe
ncredere si inovatie, in vederea credrii de
conditii optime pentru succes
Aceasta este directia pe care FCE s-a

angajat s& o urmeze. In plus, investitiile

realizate de diviziile de afaceri din cadrul

FCE pe durata crizei in scopul imbunatatirii

prestarii serviciilor nu numai cd produc

astazi rezultate palpabile, dar incurajeaza,

de asemenea, o noua dimensiune a

gestionarii aprovizionarii prin eliminarea

factorului istoric al incertitudinii.

Brian Aranha
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Granite® Rain:
solutia la jgheabul standard de acoperis

Fiecare constructor a visat la un moment dat la un jgheab
de acoperis de calitate, care sa fie durabil, usor de
utilizat, rentabil si, probabil, mai presus de toate, placut
din punct de vedere estetic. Aceasta se datoreaza

faptului ca jgheaburile servesc unui scop specific,
existand un interes scazut in orice alt aspect. Jgheabul de
acoperis a fost conceput pentru aindeparta de o cladire
apa provenita din precipitatii. Acestea se construiesc cu
dificultate, utilizarea lor este nesatisfacatoare si sunt
usor susceptibile la coroziune. Si sa nu mai vorbim de
estetica! Jgheaburile sunt fie gri, fie albe, iar preocuparea
de ale asorta cu cladirea dumneavoastra nu era

prioritara.

Este momentul sa incetam sa visam si sa descoperim

Granite® Rain.

Un nou tip de jgheab de acoperis
Despre Granite® Rain se poate afirma ca
este unic. Este unic datorita sistemelor de
acoperire organicd cu vopsea pe ambele
fete. Este unic prin faptul ca are destinatie
specifica pentru sistemele pluviale si
accesoriile acestora. Garantiile sale
automate impotriva perforarii si exfolierii
sunt fara precedent. lar paleta disponibild
de culori, care cuprinde nuante de la alb-gri
la culoarea ardmie si pand la culoarea
neagra ca taciunele, asigurd asortarea
estetica cu toate componentele unei cladiri.
Spusd Tn cuvinte simple, povestea
Granite® Rain se rezuma la calitate si
rentabilitate, rezistentd remarcabila la
coroziune si stabilitate a culorii.
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Gros pentru a rezista

ArcelorMittal a inceput sa creeze un jgheab
de acoperis care sa poatd infrunta conditiile
atmosferice si sa-si pastreze in acelasi timp
culoarea timp de ani de zile. Tn acest scop,
Granite® Rain utilizeazd un nivel
revolutionar al grosimii vopselei pe fiecare
fata a jgheabului. Grosimea vopselei
creeaza o barierd ca un blindaj intre
conditiile atmosferice si otelul concret,
optimizand-o pentru rezistentd la efectele
agentilor atmosferici.

Granite® Rain este disponibil in doua
tipuri de grosimi. Versiunea HDX oferd o
grosime totala a vopselei de 55 microni, in
timp ce HDS, care ofera o acoperire cu
vopsea de 35 microni, asigurd cd produsul

Strat superior
Grund
Tratamente superficiale
Acoperire cu zinc
Otel
Acoperire cu zinc
Tratamente superficiale
Grund
Strat superior

rezistd la amenintarea omniprezenta de
coroziune, perforare si exfoliere. De
asemenea, acoperirea unica cu vopsea
reprezinta un strat protector impotriva
efectelor de decolorare ale razelor UV.

Usor de utilizat

Provocarea care apare prin crearea unui
jgheab gros si durabil de acoperis este
pierderea flexibilitatii. Incd o datd in acest
caz, Granite® Rain se rupe de traditie si
depaseste asteptarile.

Modelul inovator in straturi de la
ArcelorMittal este remarcabil de usor de
utilizat. Spre deosebire de modelul rigid al
jgheaburilor tipice, Granite® Rain HDX este
extrem de flexibil si poate fi chiar prelucrat
la temperaturd joasa.

O noud gama de sisteme
pluviale Tmbind estetica si
durabilitatea, bucurdndu-se si
de garantii automate.



HDX sau HDS?

Granite® Rain HDX si Granite® Rain HDS
corespund unui numdr de doud sisteme
diferite de acoperire. Grosimea si
performanta acestora sunt optimizate in
mod specific pentru aplicatii in sistemele
pluviale, asigurand o rezistenta ridicatd la
agenti atmosferici si un efect sporit de
bariera la umezeald.

Asadar, care este cel potrivit pentru
proiectul dumneavoastra?

Alegerea dintre cele doua produse
depinde puternic de conditiile de mediu ale
zonei in care produsul va fi expus. Aceasta
este o decizie cruciala si trebuie luata in
stransd colaborare cu expertul tehnic si

echipele de vanzari din cadrul ArcelorMittal.

Desi ambele produse au demonstrat o
performanta remarcabild in incercdrile de
rezistentd la intemperii, dupa cum este
indicat prin clasificarea obtinuta conform
standardului EN 10169, Granite® Rain HDX
prezintd cateva avantaje suplimentare. De
exemplu, acoperirea unica a produsului
Granite® Rain HDX oferd acestuia un nivel

ridicat de flexibilitate, chiar siin climate reci.

O paleta de culori

Tn mod traditional, jgheaburile de acoperig
sunt percepute ca un rau necesar si, prin
urmare, designul tinde sa favorizeze
durabilitatea in detrimentul laturii estetice.

Cu Granite® Rain ne intrebam ,de ce nu le

putem oferi pe amandouda?”

Raspunsul este ,da, putem”, intrucat
Granite® Rain este disponibil intr-o

varietate de culori, pentru a satisface gustul

fiecdruia si bugetul fiecaruia. Mai mult,
stiind ca nu exista doua proiecte la fel, se
pot fabrica si produse adaptate cerintelor
clientului. Toate culorile au un aspect
estetic, granulat Tn mod artistic si sunt
supuse sistemului obisnuit de asigurare a
calitatii al ArcelorMittal din unitatea de
productie, care garanteaza cd diversitatea
si originalitatea vor constitui caracteristicile
distinctive ale fiecarui proiect.

Mai mult decat un aspect
placut

Estetica produsului Granite® Rain rezida
n ceva mai mult decat culorile. Aceste
culori prind viatd prin textura lor unica,
granulatd, care nu numai cd oferd
jgheaburilor o notd artistica, dar serveste
si drept nivel suplimentar de protectie.
Textura granulata a suprafetei este
conceputa in mod specific sa reziste la
uzurd normald si zgariere, facand
produsul chiar mai usor de manevrat.

Garanjcia Granite® Rain

Aratd atrdgdtor, este durabil, flexibil si
usor de utilizat. Ce puteti pretinde in plus
de la un jgheab de acoperis?

Ce spuneti de o garantie automata?

Fiecare produs este garantat impotriva
oxiddrii induse, a perfordrii suportului de
metal, provocata de un defect de
material, si impotriva exfolierii.
ArcelorMittal garanteaza in plus aspectul
estetic al partii expuse a produsului.
Aceasta garantie acoperd imbdtranirea
uniforma a culorii pentru aceeasi
expunere si acelasi element al sistemului
pluvial.

Daca produsul aratd semne de
imperfectiuni in peste 10% din sistemul
exterior total in decursul perioadei
specificate (10 ani pentru HDS, 15 ani
pentru HDX), atunci ArcelorMittal fie va
nlocui, fie va rambursa valoarea
produsului, fie va revopsi suprafetele
imperfecte.

Prin imbinarea durabilitatii cu usurinta
n utilizare, flexibilitatea, garantia si
oportunitdtile de natura esteticd,
produsele Granite® Rain de la
ArcelorMittal redefinesc sistemele
pluviale, scotandu-le din anonimat si
promovandu-le n proiectul de ansamblu
al cladirii.

Cu coloritul sGu atragdtor si
rezistenta similard unui
blindaj, Granite® Rain este
compromisul cel mai rentabil
dintre estetica si durabilitate,
disponibil In prezent pe piatd.
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S-in motion reduce greutatea

S-in motion este un program ambitios din cadrul ArcelorMittal, demarat pentru a
demonstra cum pot realiza producatorii de automobile reduceri semnificative de
masa prin utilizarea otelurilor cu rezistenta superioara (AHSS) in vehiculele
fabricate. Ca parte a proiectului S-in motion, s-a intreprins un studiu detaliat al
unui numar de opt repere din sasiu. Rezultatele dovedesc faptul ca producatorii
de automobile pot reduce cu peste 22% masa sasiului prin schimbarea marcilor de
otel si optimizarea designului reperelor de sasiu.

Obiectivul studiului S-in motion din cadrul
ArcelorMittal a fost identificarea solutiilor
concrete existente si a conceptelor de
proiectare care ar putea ajuta producdtorii
de automobile sa reducd cu 20% masa
ntregului vehicul, si mai ales a caroseriei
unui automobil de segment C.
S-au studiat urmdtoarele repere de sasiu:
° Rama auxiliara frontald si extensia ramei
auxiliare frontale
¢ Puntea din spate cu traversa rasucita
* Bara stabilizatoare
e Bratul oscilant inferior
e Sistemul sasiului, care cuprinde arcul
elicoidal fatd, amortizorul si fuzeta
Impreun3, aceste repere au o masa totald
de 72,5 kg'in vehiculul de referinta. In

Proiectul S-in motion si vehiculul demonstrator
sunt in prezent fdcute cunoscute producdtorilor de
automobile de prim rang din lume

solutia cu sasiu optimizat, masa totala a
tuturor celor opt repere a fost doar de 56,5
kg, o reducere de peste 22% fata de
referinta.

Una dintre cele mai semnificative reduceri
a fost realizata in rama auxiliara frontals,
unde s-a redus masa cu 4,8 kg, 28% din
masa de referinta, prin utilizarea otelurilor
bifazice (DP) cu rezistenta mare. De
asemenea, modulul a demonstrat
performante imbunatdtite in caz de
coliziune cand a fost combinat cu noua
extensie a ramei auxiliare frontale.

Extensia ramei auxiliare a fost singurul
reper din cadrul sasiului care a fost creat
prin utilizarea tehnologiei de hidroformare.
Desi nu este obisnuita in Europa,
hidroformarea este un proces folosit pe larg
n Statele Unite.

Oteluri complet noi

Un aspect cheie pentru echipa de cercetare
si dezvoltare in domeniul auto din cadrul
ArcelorMittal a fost sa se asigure ca
producatorii de automobile puteau sd
utilizeze propria tehnologie existenta de
ambutisare pentru a crea noile repere S-in
motion, evitand astfel dotarea cu noi
sisteme de prelucrare costisitoare.

Reperele de sasiu S-in motion utilizeaza
tuburi, produse plate din otel carbon si
produse lungi. n anumite cazuri, s-au
identificat si s-au implementat oteluri
complet noi, datoritd colaborarii intense
dintre echipele Global R&D din cadrul
ArcelorMittal.

Arcul elicoidal este un astfel de exemplu.
Arcul elicoidal de referintd avea o rezistentd
de rupere la tractiune de 1900 MPasi o
masa de 2,4 kg. Cu noul otel cu rezistentd
superioara, arcul elicoidal S-in motion are
masa de numai 1,9 kg si o rezistentd de
rupere la tractiune mai mare cu 8%. In plus,
noul otel prezinta o rezistenta la coroziune
mai bund cu 10%.

Multiple solutii identificate

S-au gasit, de asemenea, solutii inovatoare
pentru amortizorul si fuzeta suspensiei fata.
Tn cazul fuzetei, au fost identificate dou3
solutii pe baza de otel forjat, una cuprin-
zand un rulment imbinat prin presare, iar
cealalta un rulment cu Tmbinare prin bolturi.

Limita de curgere a crescut de la 300
MPa la fuzeta existenta din fonta, la 840
MPa la fuzeta S-in motion, datorita utilizarii
unei noi mdrci de otel: SOLAM B1100. De
asemenea, masa s-a redus spectaculos: de
la 6,37 kg la fuzeta initiald la 5,18 kg
(-18%) la varianta cu rulment cu imbinare
prin bolturi sila 5,47 kg (-14%) la varianta
cu rulment imbinat prin presare.

La toate cele opt repere ale sasiului
studiat, ArcelorMittal a demonstrat ca sunt
posibile reduceri semnificative de masa prin
utilizarea otelurilor moderne cu rezistentd
ridicata (vezi tabelul).

Rezultatul este concretizat intr-un
catalog de solutii pe baza de otel cu
rezistentd ridicatd pentru sasiuri, care se
pot implementa in productia de vehicule din
prezent si care vor ajuta producdtorii de
automobile sd-si atinga obiectivele de
reducere a masei si a emisiilor.

In solufia cu sasiu optimizat,
masa fotald a tuturor celor opt
repere a fost doar de 56,5 kg,
o reducere de peste 22% fajd
de referinia.



sasiului

Prezentare generala a reperelor de sasiu si a reducerilor posibile de masa

Gata de implementare

Reper Referinta Solutie Reducere Reducere
(kg) (kg) (kg) (%)

Cand s-au identificat reperele potentiale R T
S-in motion, inginerii ArcelorMittal erau Bar3 stabilizatoare 4.4 2,7 16 37
constienti cd trebuia ca solutiile identifi-
cate sa se poata implementa folosind Rama auxiliara frontald 16,7 11,9 4,8 28
otelurile din prezent si procesele pe care
deja le utilizeaza producatorii de automo- Extensie a ramei auxiliare 6,0 4,5 1.6 25
bile. frontale

S-a pus la punct o specificatie s ant infert > =8 an e -
functionald pentru fiecare reper de ] ESEIEE I e (6 2) ' ' '
sasiu. Specificatia prezenta .crlternle de Arc elicoidal fatd (x 2) 4.8 38 10 o
proiectare pentru reper, cerintele sale
functionale siincercarea care urma sa fie Fuzets (x 2) 12.8 10,4 24 19
efectuata. Intrucat fiecare producator
de automobile are propriile specificatii Punte din spate cu traversa 17,5 14,8 2,7 15

tehnice, reperele au fost validate rasucita
conform unui standard european comun
din industria automobilelor.

S-au folosit instrumente avansate de
proiectare cu ajutorul computerului
(CAE) pentru a se investiga noile idei de
proiectare si noile materiale, pentru a se
optimiza conceptele si a se valida
performanta unui vehicul complet.

S-a acordat atentie speciala
fezabilitatii de fabricatie a fiecdrui reper
si a integrarii acestuia in procesul de
constructie al automobilului. Partenerul
extern al ArcelorMittal, Gestamp, un
furnizor global de repere metalice in
industria automobilelor, a efectuat
aceste incercdri si a verificat reducerile
de costuri.

Amortizor (x 2) 4,6 4,0 0,5 12

Puntea din spate cu traversa rasucita de
la S-in motion
Referinta: 17,5 kg

-2,7 kg (-15%)

Valorile rezistentei de rupere la
tractiune pentru otelurile utilizate

Referinta: 72,5 kg

Solutii: -16 kg (-22%)

1300 MPa
1180 MPa
900 MPa

Bara transversala

22MnB5
/cub cu grosime

variabila

780 MPa
590 MPa
450 MPa

Otel moale

Solutia S-in motion pentru rama auxiliara frontala si extensie

Referinta: 22,7 kg
-6,4 kg (-28%) -
Presare superioard
DP780Y450
2mm

Presare inferioara
DP980
2 mm

Tuburi laterale
DP600
2 mm

Tuburi longitudinale
DP600
1,2 mm

Brat oscilant inferior fata

Referinta: 5,8 kg

-1,5 kg (-25%)

M80O0HY
3 mm
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Otelul si energia eoliand

Exemplu de parc eolian maritim

Energia eoliana este o parte din ce in ce mai importanta a mixului de energii
regenerabile in multe tari din lume. ArcelorMittal ocupa un loc unicin furnizarea
de oteluri si logistica pentru crearea de structuri de suport si angrenaje electrice

ey

necesare in vederea valorificarii intregului potential eolian.

Pe masura ce se intensifica preocuparile
globale privind schimbarile climatice,
energia eoliand incepe sa aduca o contribu-
tie semnificativa la sursele mondiale de
energie regenerabild. Guvernul Statelor
Unite a fixat ca obiectiv producerea a 20%
din necesarul de energie numai din energia
eoliand pana in 2030. Tn Europa, tinta este
de 20% din necesarul de energie din surse
regenerabile panain 2020.

Transformare cinetica

Turbinele eoliene transforma energia
cineticd a vantului in energie electricd, care
se poate utiliza in reteaua locald. Turbinele
constau din urmdtoarele parti principale:

¢ O platforma (baza)

e Turnul

Paletele

Nacela care contine generatorul
Angrenajul de conectare la reteaua
electrica, care cuprinde un transformator

8 Update | Revistd pentru clienti | Mai 2011

Toate turbinele eoliene utilizeaza oteluri
electrice in generator si transformator, in
timp ce 85% din toate turbinele eoliene
instalate au un turn care este fabricat din
tabld produsa pe laminor cuarto, cunoscuta
si sub numele de tabla groasa.

Este nevoie de o cantitate intre 225 si
285 de tone de otel pentru a construi o
turbind eoliana de coastd. Materialele
utilizate la turn variaza de la fonta la tabld
groasa. Intre 150 si 180 de tone de tabld
groasa intra numai in constructia turnului.
Aceastad cantitate cuprinde corpul, usile,
cadrele si fundatia constructiei.

Atat In generator, cat siin transformator
se folosesc oteluri electrice superioare.
Partea superioard a generatorului poate
cantari pand la 100 de tone.

Prefabricat pentru asamblare rapida
Un avantaj al turnurilor din otel este acela ca
ele pot fi prefabricate si transportate cu

usurintd la locul de montaj. Odatd ce se
finalizeaza fundatia si constructiile civile,
este posibil sa se monteze intr-una sau
doud zile un turn din otel pentru o turbind
eoliana de coasta. Spre deosebire de
acesta, ridicarea turnurilor din beton poate
dura o lung, fard timpul necesar fundatiei.

Corpurile turnurilor sunt aproape
identice, indiferent dacd ele sunt instalate
pe sol sauin parcuri eoliene maritime vaste.
Principala diferentd este aceea cain
instalatiile din largul coastelor este necesara
o fundatie pentru ancorarea turnului de
fundul mdrii. Tipul de fundatie diferd in
functie de adancimea apei, dar cu toate
acestea, otelul este deseori preferat.

Tn prezent, laminorul de tabla groasa
ArcelorMittal Asturias din Gijon (Spania)
este unul dintre furnizorii de prim rang ai
companiilor importante producdtoare de
turbine eoliene. Din anul 2005, laminorul a
furnizat tabla groasa pentru un numar de
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Turbind eoliand cu turn din ofel

ArcelorMittal colaboreazd activ
cu constructorii de turbine
pentru dezvoltarea de noi
proiecte de turnuri
producatoare de
multimegawati.

peste 3000 de turbine eoliene. Tabla
groasa pentru turnurile turbinelor eoliene se
produce si la ArcelorMittal Galati (Romania).

Potentialul viitor al vantului

In functie de indltime si de viteza predomi-
nanta a vantului, turbinele eoliene pot
genera energie electrica intre 0,85 si 3
megawati. Noi proiecte au ca obiectiv
cresterea acestei valorila 5 MW per turbina
si chiar la o valoare mai mare. Industria
turbinelor eoliene estimeaza ca fiecare MW
de energie eoliand conduce la reducerea
emisiilor de CO, cu o cantitate echivalenta
de aproximativ 1500 tone de CO, pe
fiecare an din durata de viatd a turbinei.
(Sursa: Gamesa, Vestas)

ArcelorMittal colaboreazd activ cu
constructorii de turbine pentru dezvoltarea
de noi proiecte de turnuri producdtoare de
multimegawati. Cu prezenta sa globals,
ArcelorMittal ocupd o pozitie unica de
furnizor al constructorilor de turbine, avand
n vedere otelurile care trebuie livrate la
timp.

Turnul din otel este supus asambldrii finale inainte de transportul la locul de montaj

Otelurile electrice in energia
viitorului

Otelurile electrice joaca un rol esential in
transformarea energiei eoliene in energie
electrica, care poate fi introdusd in
reteaua electrica locald. Acestea sunt
utilizate in mod specific in generator si
transformator, care sunt instalate in
naceld, la partea superioara a turnului
turbinei. Fiecare ofel electric este special
adaptat n vederea realizarii anumitor
proprietati magnetice.

Exista doua tipuri de turbine: cu
angrenaje si fara angrenaje. Fiecare
necesitd tipuri foarte diferite de oteluri
electrice.

Turbinele cu angrenaje sunt echipate cu
o cutie de viteze care permite reglarea
vitezei paletelor. La aceleasi viteze mari de
rotatie, generatorul poate fi mai mic decat
unul dintr-o turbind fdrd angrenaje. Pentru
acest tip de generator sunt necesare
oteluri electrice cu graunti neorientati, cu
pierderi mici.

Turbinele fara angrenaje se rotesc
Tntotdeauna cu aceeasi vitezd ca si a
vantului. Ele sunt avantajoase in locurin

Un exemplu de generator (imagine de Indar)

care intretinerea este dificild, cum sunt
zonele din largul mérilor. Acest tip de
turbina necesita oteluri electrice cu graunti
neorientati, cu permeabilitate ridicata.
Transformatoarele regleaza energia
electricd generata la un nivel comparabil cu
reteaua electrica. Ele necesita oteluri cu
graunti orientati. Odata ce energia electrica
este reglatd, este introdusa in retea si este
utilizata in resedintele si birourile locale.

Solutii cu pierderi mici

ArcelorMittal colaboreaza strans cu
principalii producatori de turbine pentru a
pune la punct perfectiondri viitoare ale
generatoarelor. Ti asistdm pe clientii nostri n
gdsirea marcii de otel optime pentru
cerintele lor de dezvoltare a generatoarelor,
oricare ar fi acestea: niveluri mai ridicate de
putere, generatoare adaptate pentru viteze
mai ridicate ale vantului, reducere de
costuri sau generatoare cu greutate mai
scazutd.

ArcelorMittal colaboreaza, de asemenea,
cu constructorii de turbine in dezvoltarea
unor noi mdrci de oteluri electrice. Se pot
efectua calcule analitice si prototipuri
virtuale pentru a se determina exact ce
proprietdti sunt mai utile. Oricare ar fi
cerintele, echipele Global R&D din cadrul
ArcelorMittal vor fi prezente sa asigure
asistentd.



Realizdri inovatoare pentru

Programele ArcelorMittal privind timpul scurt de
livrare a comenzilor si reducerea grosimii
imbunatatesc serviciile si sprijinul acordat clientilor

in industria ambalajelor produselor alimentare, clientii sunt supusi factorilor
meteorologici si anotimpurilor. Cu alte cuvinte, acestia trebuie sa anticipeze cand
vor fi culese fructele silegumele si sa fie pregatiti sa profite de oportunitati pe
masura ce acestea apar pe scara globala. Prin urmare, producatorii de cutii pentru
conserve aloca volume de otel in conformitate cu capacitatea furnizorului lor de a

oferi cel mai flexibil lant de livrari.

Producdtorii de cutii pentru conserve de pe
piata ambalajelor din Europa dispun de un
timp tehnic mediu de procesare si livrare a
comenzilor de una pand la doud saptamani.
ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE),
producdtorul de otel de prim rang de pe
piata ambalajelor din Europa, dispune de un
timp tehnic standard de procesare silivrare a
comenzilor mai lung pentru livrarea otelului
pentru ambalaje catre proprii clienti.

Intr-o astfel de situatie, relatia ,Client
— Furnizor” consuma multa energie de
ambele pdrti, intrucat aceastd oferta nu se
ridica la nivelul asteptdrilor clientilor.

Tn acest decalaj relational, ArcelorMittal a
constatat o oportunitate reald de a
dezvolta un catalog al serviciilor in vederea
optimizdrii puntilor dintre lantul sau de
livrari si cel al propriilor clienti.

Proiectul privind timpul scurt de procesa-
re si livrare a comenzilor (SLT) a avut ca
scop dezvoltarea unei oferte noi pentru
clientii din sectorul ambalajelor, care va
reduce timpul de livrare a comenzilor la o
treime. Pentru a infaptui aceasta, Arcelor-
Mittal a implementat o actiune de aliniere
si coordonare transversald intre serviciile
comercial, de relatii cu clientii si de
programare a productiei, pentru a adapta
procesele si practicile comune.

Procesul a fost deja implementat cu
succes Tn unitatea de productie
ArcelorMittal din Basse-Indre (Franta) si
se desfdsoara in prezent in unitdtile de
productie din Florange (Franta), Avilés si
Etxebarri (ambele din Spania).

Rezultatul unui astfel de proiect este o
transformare semnificativa a relatiei client
- furnizor.
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Principiile timpului scurt de procesare si

livrare a comenzilor (SLT)

Bazele acestei propuneri cuprind:

* Un proces de diferentiere Tnaintat,
combinat cu o rationalizare a produselor
de ambele pdrti

e O analizd saptamanald actualizatd a
previziunilor si comenzilor

e Utilizarea de investitii IT si schimbdri
organizatorice inovatoare

Excelentd in performanta

Proiectul SLT aduce un castig reciproc
tuturor celor implicati. Acesta creeaza
ntelegere comund a complexitdtilor inerente
constatate atat in lantul furnizor, cat siin
procesele de management al previziondrilor,
facilitdnd in acelasi timp impartasirea celor
mai bune practici. De asemenea, amplifica

loialitatea clientilor si creste frecventa
raporturilor dintre ArcelorMittal FCE si
clientii sai.

Pe plan global, proiectul SLT
demonstreaza importanta unei politici
ambitioase si adaptate de management al
schimbarii si ofera dovezi ale succesului
care insoteste inovatia $l stabileste un
parteneriat puternic cu clientii.

Pentru felicitarea echipei ArcelorMittal
implicatd in desfasurarea proiectului, in
ianuarie 2011, ArcelorMittal FCE a acordat
proiectului un ,Premiu pentru Excelentd in
Performanta” pentru Satisfactia clientilor.

Aspectul inovator privind timpul scurt de
livrare a comenzilor de la ArcelorMittal
oferd avantaje precum urmdtoarele:
Permite clientilor sa comercializeze
volum suplimentar
Loialitate mai puternica din partea

clientului

Credibilitate sporita in calitate de lider
de piata

Impact pozitiv asupra capitalului
circulant, ca rezultat al reducerii de
stocuri

Gestionare Tmbunatatita a livrarilor de
rulouri de banda laminatd la cald
Programare mai supla a productiei
Accesibilitate pentru implementare in
alte departamente si unitati



industria de ambalaje

Stiind ca activitatea de colaborare tehnica reprezinta cheia catre inovatie,

ArcelorMittal FCE a creat parteneriate ambitioase de cercetare si dezvoltare. S-au

desfasurat cateva ateliere tehnice pentru a sublinia initiativele R&D, un exemplu
fiind Programul recent de reducere a grosimii ambalajului.

Acest program a avut ca deziderat
cresterea suplimentara a marjei competitive
a otelului prin reducerea grosimii sale totale
— care reprezintd o reducere semnificativa
a costului pentru utilizatorul final din lantul
valoric al ambalajelor.

Desigur, actiunea de reducere a grosimii
se desfasoara de peste zece ani. Obiectivul
initial a fost uniformizarea ofertei de otel a
companiei ArcelorMittal pentru a se asigura
un produs standardizat, fabricat din aceleasi
materiale si cu aceleasi proprietati,
indiferent de loculin care era fabricat.

Depasirea tuturor limitelor

De atatia ani de cand cercetarea si
dezvoltarea neintrerupta au condus la
numeroase succese in reducerea grosimii
produsului, se pdrea ca limita era aproape
sd fie atinsa. Cu toate acestea, nevoia de
inovare suplimentard este departe de a fi
ajuns la final.

Refuzand s& se considere satisfacuta de
situatia actuala, compania ArcelorMittal s-a
adresat Incd o datd echipei de cercetare si
dezvoltare pentru a imbunatati si mai mult
standardul.

Rezultatul: noi marci de oteluri care
combina valorile ridicate ale proprietatilor
mecanice si ale formabilitatii pentru a
reduce suplimentar grosimea.

Exemple ale acestui proces pot fi
constatate Tn oferta Maleis® pentru capete
cu deschidere usoara sau cheita de
deschidere a conservei, care combind limita
de curgere si rezistenta de rupere la
tractiune ale materialului dublu laminat la
rece (DR) cu alungirea materialului simplu
laminat la rece (SR).

O marja competitiva

Programul de reducere a grosimii are, de
asemenea, multe avantaje pentru
ArcelorMittal FCE. De exemplu, inovatia

ArcelorMittal face otelul chiar mai atractiv
si confirma pozitia sa de viitor in comparatie
cu materialele alternative, cum sunt
materialele preferate pentru ambalaje, atat
aici Tn Europa, cat si pe piata globala.
Programul de reducere a grosimii face
exact acest lucru.

Mai important, ca rezultat al acestui
program, sunt disponibile deja incercdri noi
cu o grosime a otelului de 0,70 mm. Si se
pregatesc simulari pentru o grosime de
0,09 mm!

Avantajele inovatiei

Reducerea grosimii ofelului pentru

ambalaje are multe avantaje pentru

ntregul lant de ambalaje:

® Reduce amprenta de carbon a lantului
de ambalaje

¢ Scade costul ambalajului, atdt pentru
producatorul de cutii pentru conserve,
cat si pentru utilizatorul final

® Deschide oportunitdti de abordare a
provocdrilor tehnice, cum sunt noile
procese de sterilizare
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Trailtech: generatia urmadtoare

de frailere

Solutia Trailtech propusa de ArcelorMittal a fost dezvoltata ca o solutie generica,
cu greutate redusa, pentru aplicatii in sasiurile de remorci. Prin utilizarea unei
combinatii de marci de otel slab aliat cu rezistenta ridicata (HSLA), Trailtech
permite constructorilor de trailere sa reduca in mod semnificativ atat costurile de

productie, cdt si pe cele de exploatare.

Trailtech permite constructorilor de trailere s producd trailere mai usoare, reducand in acelasi timp, in
mod semnificativ, atat costurile de productie, cat si pe cele de exploatare.

Impulsul in realizarea Trailtech a venit din
partea unuia dintre clientii ArcelorMittal,
care a solicitat Flat Carbon Europe (FCE) sd
exploreze noi solutii pentru sasiurile
remorcilor de transport ale acestuia. Scopul
a fost acela de dezvoltare a unui sasiu cu
30% mai usor decat structura de referintd
(vezi casuta) si care sa implice reducerea cu
cel putin 20% a costurilor de productie.

Clientul a fixat pentru echipa Global R&D
cateva tinte dificile, printre care o economie
de combustibil de aproximativ 700 de litri
pe an si reducerea emisiilor echivalente de
CO, cu 900 kg in fiecare anin comparatie
cu sasiurile existente.

Cerintele functionale de baza pentru
sasiurile Trailtech au inclus capacitatea de a
sustine sarcini distribuite de pand la 21 de
tone si sarcini concentrate de pand la 24 de
tone Tn conditii de montare pe autotractor.
S-au testat, de asemenea, acceleratia,
deceleratia si comportamentul in viraje.

Oteluri noi, mai subtiri si mai ugoare
Solutia Trailtech utilizeazd doud marci de
oteluri HSLA (S500MC si S7T00MC) si
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otelul carbon cu mangan (S275JR), care
este folosit la sasiul de referinta. Otelul
S275JR este folosit numai pentru
componentele care formeaza
ampatamentul si figureazd in cazul mai
multor tipuri de trailere.

Noile marci HSLA SSOOMC si S7T00MC
combina rezistenta ridicatd, formabilitatea
buna si tenacitatea garantatd la temperaturi
scdzute. Limita de curgere ridicata
garantatd a ambelor mdrci face posibild
realizarea unei scaderi semnificative a
grosimi.

Spre exemplu, prin utilizarea marcii
S500MC, s-a putut reduce grosimea
barelor transversale inferioare ale sasiului
dela 8,6 mmla4 mm. Marca S7TO00MC a
fost utilizatd in cazul barelor exterioare,
unde grosimea a fost redusd de la 4 mm la
2 mm.

Otelurile mai subtiri si mai usoare au ca
rezultat costuri de procesare mai scazute,
prin faptul cd otelul mai subtire permite o
sudare mai rapida. Cheltuielile de
transportare a remorcilor complete si
finisate sunt, de asemenea, reduse.

Rezultatele demonstreaza beneficiile
Trailtech

Tn principiu, inginerii ArcelorMittal au reusit
sa creeze un sasiu de trailer ce cantarea
doar 1,5 tone, o reducere de 39%1n
comparatie cu sasiul de referinta.
Cheltuielile cu materialele au fost cu 29%
mai scazute, intrucat s-a utilizat o cantitate
mai mica de otel in crearea sasiului. Solutia
sofisticata Trailtech are, de asemenea,
aceleasi performante tehnice ca ale sasiului
de referinta.

Presupunand faptul ca trailerul parcurge
n medie 150.000 km pe an, ArcelorMittal
estimeaza cd noua solutie pentru trailere va
genera economii directe de combustibil si
mai putine emisii echivalente de CO,,
datoritd greutatii brute mai scdzute a
remorcii.

Economia de combustibil a fost estimata
la o valoare intre 0,4 si 0,6 litrila 100 de
kilometri, in timp ce emisiile echivalente de
CO, au scdzut cu 1,0 pand la 1,6 kg/100
km. Aceste economii se Tnscriu Tn cadrul
obiectivului general de reducere a
combustibilului consumat de operatori cu
panad la 700 de litri si a emisiilor echivalente
de CO, cu 900 kg pe an.

Tn ansamblu, operatorii de transport vor
economisi aproximativ 4.500 € pe anin
cadrul costurilor de exploatare prin
utilizarea solutiei Trailtech.

Masa a fost redusa cu 39%,
iar cheltuielile cu materialele
au fost mai mici cu 29% decat
n cazul sasiului de referinid.



Noua marcd dezvoltatd, S700MC, este aplicabild nu numai la trailere. Aplicatiile tipice pentru
S700MC cuprind macarale telescopice, dispozitive de basculare si sasiuri de camioane.

S700MC: Noul standard pentru aplicatii industriale

S700MC este un otel slab aliat, cu rezistenta extrem de ridicatd, realizat de
ArcelorMittal. Datoritd limitei sale de curgere ridicate, S700MC este utilizat pe scara
larga n aplicatii cu elemente structurale portante. Otelul prezintd o structura cu
graunti fini, un continut scdzut de carbon pentru o bund sudabilitate, precum si puritate
interna controlata.

O limitd de curgere garantata de peste 700 MPa permite reducerea grosimii otelului,
n paralel cu pastrarea nivelului general de performanta si sigurantd. Ca rezultat, sunt
posibile reduceri substantiale ale masei.

Aplicatiile tipice pentru otelul STO0OMC cuprind macarale telescopice, dispozitive de
basculare, precum si sasiuri de camioane si remorci. S700MC este disponibil intr-o
gamd de grosimi de la 2 la 12,7 mm si poate fi livrat in stare laminata sau decapata.

Posibile solicitari mai mari cu marcile de oteluri HSLA mai avansate

Referinta

Cazuri de incdrcari — scala 100-400 MPa

Trailtech reprezintd noua
solutie genericd, cu greutate
redusq, realizatd de
ArcelorMittal pentru aplicatfii Tn
sasiurile de remorci.

Sasiul de referinta

Rezultatele analizei Trailtech au fost
comparate cu un model tipic de sasiu de
pe piata europeanad. Sasiul de referintd are
0 masa de aproximativ 2,4 tone si este
fabricat din marca S275JR, un otel carbon
cu continut de mangan, cu bune valori ale
limitei de curgere si rezistentei de rupere
la tractiune si o ductilitate satisfacatoare.

Sasiul de referintd este utilizat Tn mod
tipic ca baza pentru remorcile care se
preteazd transportului de marfuri uscate
si refrigerate. De asemenea, acesta se
aplica in cazul basculantelor, camioanelor
cu platformd si a remorcilor cu pereti
cortind.

Informatii suplimentare

Informatii tehnice suplimentare privind
produsul Trailtech (inclusiv gama
completa de scenarii de incarcare
testate) sunt disponibile prin
intermediului reprezentantului
dumneavoastra ArcelorMittal. Programe
speciale de testare pot fi facilitate in
vederea satisfacerii solicitdrilor
dumneavoastra specifice.

Puteti afla mai multe detalii despre
otelurile noastre HSLA in cadrul centrului
nostru de documentare a produselor la
adresa www.arcelormittal.com/fce.
Accesati sectiunea Products & Services >
Product document centre Industry si
selectati oteluri HSLA.




Parteneri

a la capat

Vehiculul demonstrator S-in motion

De ce principalii producatori auto apeleaza la suportul
oferit de echipele Global R&D ale ArcelorMittal

Noile modele de autovehicule care vor rula peste cinci ani se afla in prezent pe
plansa de proiectare. Cu toate acestea, stiati ca ArcelorMittal propune deja solutii
de produse care vor ajuta producatorii de automobile sa garanteze ca noile
vehicule vor fi mai sigure, mai usoare si cat mai nepoluante posibil? Implicarea
ArcelorMittal debuteaza in mod caracteristic cu cel putin cinci ani inainte de
lansarea unui automobil nou si continua o buna perioada de timp dupa ce primele

vehicule parasesc linia de productie.

Fiind unul dintre producatorii de prim rang
de oteluri destinate industriei auto, Arcelor-
Mittal colaboreaza in permanentd cu parte-
nerii si furnizorii sdi in vederea oferirii de noi
oteluri pentru aplicatii specifice domeniului
auto.

Acele oteluri sunt utilizate ulterior pentru
proiectarea, construirea si testarea de
structuri generice din domeniul auto, pe
care producatorii de automobile le pot
adapta in functie de propriile lor necesitati.
S-in motion reprezintd unul dintre
proiectele cele mai cuprinzatoare de acest
gen, ArcelorMittal crednd un catalog cu noi
solutii cu greutate redusa pentru caroseriile
si reperele de sasiu ale unui vehicul tipic de
segment C.

Tns&, proiectarea si crearea noilor repere
utilizand cele mai moderne oteluri
reprezinta doar un singur aspect.
Asigurarea cd acestea functioneaza si sunt
n realitate accesibile reprezinta un alt
aspect. Ca ajutor oferit in confruntarea cu
aceastd provocare, producatorii auto globali
pot profita de incercdrile si validarile
riguroase intreprinse de ArcelorMittal.
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Etapa de proiectare

Pe durata etapelor initiale ale proiectarii
unui vehicul nou, constructorii de automo-
bile cautd sa identifice un echilibru intre
greutatea, costul si performanta materiale-
lor care vor alcdtui vehiculul. Indicatiile
initiale privind cele mai potrivite marci de
otel pot fi oferite de cdtre echipele Global
R&D ale ArcelorMittal. Acestea se bucura
de ointelegere profundd a proprietatilor
mecanice ale mdrcilor de otel destinate
industriei auto si a noilor oteluri avansate,
cu rezistentd ridicata (AHSS), care urmeaza
sd fie introduse pe piata.

Sistemele interne de proiectare si
constructie asistate de calculator (CAE)
sunt disponibile in vederea efectudrii
evaludrilor de performanta si de reducere a
masei, necesare asigurdrii faptului cd
cerintele producatorului privind protectia la
coliziune, rigiditatea, rezistenta mecanicd si
rezistenta la oboseald pot fi satisfacute.
Unde este posibil, se utilizeaza datele
geometrice proprii ale constructorului auto,
n scopul adaptarii unor posibile solutii.

Clientilor auto importanti li se poate oferi

accesul la baza de date e-Rheol din cadrul
ArcelorMittal, care contine detalii
referitoare la toate marcile de otel
industriale utilizate de companie. In timpul
etapelor de proiectare a produsului si de
fezabilitate, aceastad resursa inestimabila
permite constructorilor s examineze o
serie de date oferite de ncercari privind
performanta, oboseala, imbinarea si sudura,
menite sd Ti ajute n finalizarea propriilor
selectari de materiale.

Fezabilitate

Detinand expertiza intr-o serie de standar-
de industriale de rezistentd la coliziune,
precum Euro NCAP, Japan NCAP si US IIHS,
ArcelorMittal are posibilitatea de a ajuta
constructorii de automobile Tn perfectiona-
rea selectdrii de materiale si reducerea
masei in cazul solutiei alese de acestia.
Aspectul in cauza este valabil in special
pentru semifabricatele sudate cu laser care
vor fi ambutisate la cald. Echipele Global
R&D ale ArcelorMittal pot evalua avantajele
utilizarii otelurilor AHSS, precum Usibor®
1500P sau Ductibor® 500P in cazul unei
anumite aplicatii.

Utilizarea ambutisarii la cald pentru
crearea de repere a fost acceptatd pe scara
largd in industria de automobile n decursul
ultimilor ani. Procesul permite
constructorilor sa creascd rezistenta de
rupere la tractiune a unui reper,
transformand piesele mai subtiri si mai
usoare intr-o realitate palpabila.



ArcelorMittal are posibilitatea de a
efectua incercari experimentale de
ambutisare la cald, astfel incat producatorii
de automobile sa poata stabili
formabilitatea. Utilizand aplicatia
electronicd brevetata de simulare cu
elemente finite (FE), o versiune special
adaptatad a solutiei PamStamp2G,
ArcelorMittal are capacitatea sa simuleze
procesul de ambutisare la cald.

FE utilizeaza modele care se bazeaza pe
proceduri experimentale efectuate de
ArcelorMittal. Modelele sunt capabile sa
prognozeze cu acuratete comportamentul
otelului Usibor® la temperaturi inalte.
Acuratetea aplicatiei electronice de
simulare a fost validata intr-o gamd de
experimente de ambutisare la cald,
desfdsurate n cadrul companiei, precum si
n atelierele de presare ale clientilor.

Asamblare

Constructorii selecteaza o combinatie
optimizata de marci AHSS care indeplinesc
propriile cerinte. Cu toate acestea, combi-
natia de materiale poate avea ca rezultat
probleme de sudabilitate, precum o
rezistentd scazuta a sudurii sau o gama
limitatd a capacitdtii de sudare.

Instrumentele predictive de sudurd
oferite de ArcelorMittal permit validarea
unor diverse combinatii de materiale prin
utilizarea datelor, cum ar fi marca, grosimea
si acoperirile foilor de tabla AHSS.
Instrumentele fac posibild dezvoltarea unei
analize a riscurilor pentru toate combinatiile
de materiale intr-un interval foarte scurt de
timp.

Odatd ce evaluarea initiald este finalizata,
se poate efectua o modelare FE mai exacta
(utilizand propria baza de date a
materialelor din cadrul ArcelorMittal) pe

baza combinatiilor pe care evaluarea initiald
le-a identificat drept riscante. Cu aceastd
abordare, volumul de munca se axeaza pe
combinatii de materiale care sunt cel mai
dificil de sudat, economisindu-se atat timp,
cat si bani.

In lipsa accesului la aceste instrumente,
fiecare constructor de automobile ar fi
nevoit sd valideze individual toate
combinatiile. Tn mod alternativ, unele
combinatii pot fi respinse, intrucat nu exista
destul timp pentru a fi validate toate. Acest
aspect poate avea ca rezultat respingerea
unor oteluri care ar putea conduce la
reduceri ale masei sau la imbundtdtiri in
domeniul sigurantei la coliziune.

Productie

Dupad finalizarea selectdrii materialelor si
validarea capacitatii de sudare si formare,
eforturile se indreaptd spre productie.
Echipele Global R&D ale ArcelorMittal pot
oferi asistenta pe durata etapelor finale
premergdtoare productiei, precum realiza-
rea prototipurilor. Acest aspect poate
include masurdtori ale deformadrii reperelor,
ncercarea la oboseala a reperelor pe bancul
de lucru sau evaluarea modului in care se
comportd un ansamblu la coliziune. De
asemenea, ArcelorMittal poate oferi
indicatii si asistenta in etapa de productie in
serie a vehiculului.

Pe toata durata procesului de fabricatie a
unui automobil nou, de la faza initiald la
produsul finit, ArcelorMittal dispune de o
gama de solutii, care vine n ajutorul
clientilor s&i din industria auto Tn crearea
unor vehicule mai usoare, mai rezistente si
mai sigure.
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V@ prezentam xcelcoat

in primavara anului 2011, xcelcoat a lansat doua produse noi: xcelcolour si
xceldesign. Colaborarea dintre R&D si liniile de productie ArcelorMittal implicate
avanseaza si se asteapta ca xcelcoat sa lanseze la toamna inca un nou produs
promitator: xcellook. Toate produsele pe care xcelcoat intentioneaza sa le
dezvolte, sa le fabrice si sa le comercializeze, in prezent si in viitor, vor fi
caracterizate de proprietati estetice sau functionale speciale ale suprafetei.

Xcelcoat reprezinta rezultatul unei stranse
colaborari dintre ArcelorMittal Gent si
centrul R&D OCAS, care el insusi reprezinta
0 societate mixtd intre ArcelorMittal si
Regiunea Flamanda. Prin urmare, este logic
ca noile produse ale xcelcoat sa fie distribu-
ite prin reteaua comerciald a ArcelorMittal
Flat Carbon Europe (FCE). Geert Van
Heirseele, Managerul de Vanzdri responsa-
bil de xcelcoat, coordoneaza eforturile
comerciale.

Design grafic pe otel

Atat xceldesign, cat si xcelcolour se bazeazd
pe tehnologia EBT (vezi caseta). Geert Van
Heirseele este entuziasmat de ambele
produse. ,Xcelcolour este otel electrogal-
vanizat, care este trecut maiintai printr-o
linie de dresare pentru a se produce o
texturd perfect uniformd a suprafetei. Apoi
este finisat cu o acoperire organica trans-
parentd, de culoarea bronzului sau a
antracitului. Rezultatul este reprezentat de
o foaie de otel foarte decorativa.”

Potrivit lui Geert Van Heirseele, secretul
noilor produse se afla mai presus de toate in
modul in care sunt texturati cilindrii,
ntrucat acest profil al suprafetei este
transferat ofeluluiin timp ce acesta trece
prin linia de dresare. Procesul este similar cu
ceea ce se Intampla intr-o masina de
imprimat. Tehnologia EBT ne permite sd
controldm perfect gradul de rugozitate al
cilindrului de dresare. Este chiar posibil sa se
imprime o texturd pe otel prin reglarea
parametrilor de texturare pentru cilindru,
iar acest aspect deschide cu siguranta
perspective noi. EBT este o tehnologie
perfectionatd, care a fost aplicatd Tn mod
creator de echipa xcelcoat n vederea
fabricarii unui produs estetic complet nou.

,Xceldesign se bazeazd pe utilizarea
tehnologiei EBT pentru aplicarea unui model
n relief pe cilindrul de dresare,” explica
Geert Van Heirseele. ,Printre modelele
standard pe care le aplicam in prezent pe
linia de dresare otelului zincat prin imersare

16

la cald se numara modelul in carouri sau cel
inflorat. Dar, in cazul in care clientii doresc,
putem sd imprimdm chiar logo-ul acestora
sau oricare alt motiv. Dupd aceasta, otelul
este finisat cu o acoperire organica durabild,
care poate fi colorata sau incolora.

O alternativa la otelul inoxidabil

Al treilea produs inovator al xcelcoat este
xcellook. Este un otel carbon electrogalva-
nizat, avand o finisare cu aspect periat, care
7l face sd arate efectiv identic cu otelul
inoxidabil periat.

,Suna mai simplu decat este,” explica
Geert Van Heirseele. ,Otelul
electrogalvanizat are o suprafatd mai find
decat otelul inoxidabil. Daca se aplica
aceeasi tehnica de periere la ambele tipuri,
se obtin doud rezultate foarte diferite. Am
dezvoltat o tehnica foarte specialad de
periere pentru otelul carbon
electrogalvanizat, care 7l face sa arate exact
ca otelul inoxidabil periat. Dupa periere, se

aplica o acoperire protectoare transparenta,
durabila si nepoluanta, care imita, de
asemenea, perfect culoarea otelului
inoxidabil.”

In prezent, furnizam deja clientilor
cantitati mici de xcellook, pentru a promova
produsul. Productia la scard industriald va fi
n deplin avant pana la sfarsitul anului 2011.
Xcellook este materialul perfect sa
nlocuiasca otelul inoxidabil sau alte
materiale in aplicatii precum aparatele
electrocasnice, peretii despartitori,
panourile pentru tavane si lifturile.”

Interes considerabil
Acesta ne conduce la potentiale domenii de
aplicatie pentru cele trei produse noi. ,Este
clar ca produsele noastre sunt destinate
aplicatiilor Tn care aspectul estetic este
important”, remarca Geert Van Heirseele.
Cele trei produse noi au fost deja
prezentate producdtorilor de aparate
electrocasnice (frigidere, masini de spdlat

Detalii tehnice cu privire la cele trei produse xcelcoat

xcellook
Grosime 0,40 mm - 1,5 mm
Latime 800 mm — 1.500 mm
Substrat ZE75/75
Finisare -Aspect periat: extrafin /
fin / rugos
- Excelentd imitatie a
otelului inoxidabil periat
(linii scurte)
Culoare Incolor sau feritic
Pelicula Posibils
protectoare
Disponibil Sfarsitul anului 2011

xceldesign xcelcolour

0,40 mm - 1,5 mm 0,40 mm - 1,5 mm

800 mm — 1.500 mm 800 mm — 1.500 mm

Min. Z100 ZE75/75

Motiv repetitiv: in Metalica
carouri, inflorat sau
element grafic la alegere

(logo)

Uleiat
Acoperire organica:
incolora sau colorata

Bronz sau antracit

Posibila

Posibila

Da Da



Cu xcelcolour, xceldesign
si xcellook, gama xcelcoat
are o pozitie puternica pe
piata. Cu toate acestea,
sunt in curs de dezvoltare
mai multe produse
inovatoare. Persoana
locala de contact din
ArcelorMittal FCE va
poate oferi informatii
suplimentare.

,Pentru toate aplicatiile n care se
foloseste ofelul inoxidabil din
motive estetice, existd acum o
alternativa atractivd, mai iefting.”

Geert Van Heirseele, Manager de
Vanzari responsabil de xcelcoat

vase, cuptoare etc.), produse electronice de

larg consum (televizoare, DVD playere etc.),
aparate electrocasnice mici, articole de
bucatarie, lifturi, scari, pereti despartitori si
panouri pentru tavane. Toti au ardtat un
interes viu pentru aceste produse. ,Nu ai
nevoie de multa imaginatie pentru a aprecia
impactul posibil atunci cand ai logo-ul unei
companii ca motiv repetitiv decorativ pe
mobilierul de birou, dozatoarele de bauturi,
peretii despartitori, birourile de receptie sau
frigidere”, afirma Geert Van Heirseele.
Xcelcolour este popular mai ales n randul
fabricantilor de produse electronice de larg
consum, mobilier de birou si de alta natura,
pereti despartitori i panouri pentru tavane.
Xceldesign si xcelcolour oferd valoare
suplimentara substantiald in comparatie cu
produsele concurente. i bineinteles,
aceasta justifica si pretul mai ridicat.
,Situatia este putin diferitd in cazul
xcellook”, afirma Geert Van Heirseele.
,Pentru toate aplicatiile in care se foloseste
otelul inoxidabil din motive estetice, exista
acum o alternativa atractiva, mai ieftina. In
acest caz, reducerea potentiald de costuri
reprezintd un argument decisiv in favoarea
trecerii la noul material”

Ce inseamna EBT?

EBT (Electron Beam Texturing) inseamna
texturare cu fascicul de electroni. Aceasta
este o tehnicd de Tnalta precizie pentru
texturarea cilindrilor de laminor prin
intermediul fasciculelor de electroni, care
topesc materialul, formand mici adancituri

sau cratere pe suprafata cilindrilor, sub
vid. Tehnologia EBT a fost initial dezvolta-
ta in vederea imbunatatirii performante-
lor de ambutisare adanca si a capacitatii
de vopsire a produselor plate din otel.
Xceldesign si xcelcolour reprezintd
aplicatii estetice ale acestei tehnologii.




Pertectionarea unei formule
casfigatoare

in editia precedenta a revistei Update, Managerul Supply Chain, Kris Notebaert, a

dezvaluit planuri concrete de a duce nivelul departamentului de servicii pentru
clienti din cadrul ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) pe noi culmi de

performanta. Acesta a anuntat, printre altele, ca SteelUser, platforma noastra de

tranzactii electronice, va fiin curdnd imbunatatita in scopul oferirii unui raspuns
mai rapid si mai eficient la necesitatile siintrebarile clientilor nostri. Echipa
responsabila de functionarea platformei SteelUser a realizat, intr-adevar, un
progres constant si numerosi utilizatori obisnuiti ai platformei de tranzactii

electronice au observat si au comentat in privinta imbunatatirilor care au fost deja

efectuate. Un numar mult mai mare de actualizari sunt planificate pe parcursul

urmatoarelor 18 luni, astfel incat Update a solicitat lui Marc Billant, responsabil de

Integrated Supply Chain si platforma SteelUser, sa ofere o avanpremiera a

evenimentelor ce urmeaza a avea loc.

SteelUser ne onoreazd cu prezenta de mai
bine de zece ani. Can atat de multe
aspecte ale existentei noastre, tehnologia
Internetului s-a dovedit a fi un instrument
eficient pentru schimbul de informatii in
industria siderurgicd. Nu este de mirare
faptul ca numarul de clienti care utilizeaza
platforma de tranzactii electronice a
cunoscut o crestere constanta. Am realizat

un set integrat si puternic de aplicatii web,
care reflectd activitatea unitatilor de
productie ArcelorMittal prin adaptarea si
perfectionarea acestor aplicatii in baza
experientei acumulate. Printre acestea se
numara aplicatii cum sunt Urmdrirea
comenzilor, Documente comerciale,
Licitati, anegistrarea comenzilor on-line si
Rezolvarea reclamatiilor.

SteelUser inregistreaza valori bune ale
indicelui de satisfactie a clientilor

In present, SteelUser detine un rol din ce
ce mai important privind modul in care
ArcelorMittal FCE sprijina propriile procese
privind Relatiile cu Clientii, iar sondajul
referitor la satisfactia clientilor pe anul
2010 a evidentiat acceptarea acestei
tendinte. Analiza detaliata a rdspunsurilor
oferite de acestia a indicat, de exemplu,
faptul ca utilizatorii obisgnuiti ai instrumen-
tului de Urmadrire a comenzilor inclus n
SteelUser tind sa manifeste o satisfactie
generald mai mare privind performanta
sistemului ArcelorMittal FCE de Urmdrire a
comenzilor.

,Pe masurd ce lantul nostru de livrari
pentru clienti a dobandit o activitate tot
mai directd, am inceput sd primim din ce i
ce mai multe sugestii de implementare a
unor Tmbunatatiri si adaosuri destinate
cresterii eficientei platformei noastre de
tranzactii electronice”, sustine Marc Billant.
~Acest lucru ne-a permis sd tintim
aspectele cu adevdrat esentiale, prin
punerea accentului pe acuratetea datelor si
introducerea de imbunatdtiri la nivelul
facilitdtilor de Urmdrire a comenzilor si de
noi instrumente, precum e-Link sau
Rezolvarea reclamatiilor.”

Cu toate acestea, adaptarea sistemelor
noastre ca raspuns la necesitatile si
dorintele clientilor poate fi uneori o mdsurd
insuficienta. ArcelorMittal FCE isi propune
sa ofere clientilor facilitatile cele mai bune
n materie de performantd operationald,



intelegere functionald si accesibilitate a
utilizatorului. ,Din acest motiv am demarat
un program esalonat pe doi ani, in scopul
revizuirii si evaludrii tuturor functiilor
SteelUser si al identificdrii unei strategii bine
definite de Tmbundtadtire a performantei
generale a platformei noastre de tranzactii
electronice”, continua Marc Billant.
,SteelUser trebuie sa rdmana o platforma
de tranzactii electronice cu uninalt grad de
modernitate, care sd faca fata provocarilor
actuale si viitoare ale pietei. Trebuie sd
profitam din plin de gradul ridicat de
utilizare a platformei SteelUser si de cel de
satisfactie a clientilor, in vederea identificdrii
modalitdtilor de optimizare a proceselor
bazate pe servicii web. Acest demers nu
implica doar activitatea specialistilor
operationali SteelUser si a expertilor in
tehnologia informatiei. Actiunea presupune,
de asemenea, ca procesele noastre de
colaborare intre clienti, agentii de vanzari si
Departamentul de Servicii pentru Clienti sa
fie in mod corespunzator optimizate pentru
a garanta o eficienta si un randament
maxim, data fiind oportunitatea oferita de

JFacilitarea procedurilor de bazd de urmdarire a comenzilor si
evidentierea modificarilor exceptionale vor permite atdt clienfilor, ct
si Departamentului de Servicii pentru Clienti sd se axeze pe activitdi

cu un grad ridicat de valoare addugatd si sa imbundtdteasca
performanta noastrd comunda la nivelul lantului de livrari.”

Marc Billant, responsabil de Integrated Supply Chain si platforma SteelUser

un sistem informational comun si un limbaj
comun.”

Progres, expansiune si imbunatatire
Mac Billant trece succint in revista o listd de
prioritdti care au fost deja stabilite. Posibili-
tatile de configurare a intrarilor privind
Comenzile on-line si functiile de modificare
a comenzilor urmeazd sd fie iImbunatatite,
facilitdtile de Urmadrire a comenzilor vor fi
simplificate si va fi introdusa optiunea
anularii comenzilor, iar datele vizualizate
privind Urmdrirea comenzilor pentru clientii
de pe piata auto vor fi mai usor de inteles.
,Cel mai important demers este cel de
sincronizare constantd, in cazul unitatilor de
productie ramase, a datelor de utilizator
SteelUser cu situatiile reale de productie si
livrare. Toate aceste imbunatatiri vor fi
implementate pe parcursul anilor 2011 si
2012

In paralel, platforma de tranzactii
electronice va fiTnzestrata cu cateva functii
noi, precum ,eAlerts”, care va fi lansatd
Tnainte de vara anului 2011. O prima
versiune de baza a acestei aplicatii este deja

Toate progresele si imbundtdtirile vor fi implementate cu minime
perturbdri ale serviciilor existente. Instrumentele de comunicare
vor fi pregdtite pentru fiecare noud etapd, iar acestea vor fi
disponibile pe SteelUser si pe paginile de internet FCE
(www.arcelormittal.com/fce). Intrebdrile si comentariile privind
revizuirea platformei SteelUser pot fi frimise la adresa
helpdesk.eservices@arcelormittal.com.

disponibild Tn cadrul SteelUser de ceva timp:
apar scurte mesaje de alerta ori de cate ori
documente comerciale Tnregistrate recent
devin disponibile. Odata cu noul serviciu
eAlerts, clientii vor avea posibilitatea sa
configureze notificarile de care au nevoie,
prin selectarea dintr-o lista de evenimente.
Alerta prin posta electronica va fi trimisa
zilnic sau sdptamanal, conform specificatiei.
Aceasta va contine un rezumat al celor mai
recente evenimente si un link de accesare a
detaliilor pe pagina SteelUser.

Pentru a completa intregul demers,
prezentarea si interfata utilizatorului afisate
de SteelUser vor fi revizuite si restilizate in
scopul obtinerii unei facilitati maxime in
utilizare siinscrierii in tendinta generala
promovatd de ArcelorMittal.

Un nou stil de colaborare

JIn cadrul ArcelorMittal FCE, nu avem niciun
dubiu ca aceastd revizuire completd a
platformei SteelUser va promova un stil nou
de colaborare,” concluzioneaza Marc Billant.
Toate progresele si Tmbunatatirile planifi-
cate Tn decursul lunilor urmatoare sunt
menite a aduce mai aproape clientii de
persoanele lor de contact din unitdtile de
productie. Facilitarea procedurilor de baza
de urmadrire a comenzilor si evidentierea
modificarilor exceptionale vor permite atat
clientilor, cat si Departamentului de Servicii
pentru Clienti sa se axeze pe activitati cu
un grad ridicat de valoare addugata si sa
fmbundtdteasca performanta noastra
comuna la nivelul lantului de livrari.”



Cum reusesc CEO ai unitatilor de productie
sa stabileasca relatu mai solide cu cllentu

in editia precedenta a brosurii Update am adus la cunostinta noua politica
introdusa de ArcelorMittal Flat Carbon Europe (FCE) de incurajare a CEO ai
unitatilor de productie sa se preocupe in mod personal de consolidarea legaturilor
cu clientii cheie. Doi CEO ai Business Division South West au comentat intr-o
maniera foarte benefica experientele proprii dupa vizitarea clientilor in uzinele lor
de productie. Ne indreptam in acest moment atentia catre CEO ai Business

Division East.

Sanjay Samaddar, CEO al Business Division
East si CEO al ArcelorMittal Poland, este
extrem de ncantat de noua politica.
,Aceasta a risipit usoara confuzie care a
aparut la scurt timp dupd infiintarea
ArcelorMittal. La un moment dat, oamenii
erau inclinati sa creada ca numai personalul
din departamentele de vanzdri si marketing
beneficiau de dreptul la contactul direct cu
clientii. Tn opinia mea, problema nu a fost
pusd niciodatd in acest mod. Am avut
intotdeauna ntalniri cu clientii importanti cu
ocazia targurilor comerciale, precum si la
sediile sin uzinele acestora. Aceste intalniri
sunt in mare parte considerate dovezi ale
respectului si angajamentului asumat.”
Augustine Kochuparampil, CEO al
ArcelorMittal Ostrava (Republica Ceha),
pur si simplu nu poate concepe sa refuze
ntalnirea cu un client care i solicita
prezenta cu privire la 0 anumita problema
de ordin tehnic sau logistic. ,Nu trebuie
niciodata sa considerdm cd avem clientii
garantati,” sustine acesta. ,De fapt, trebuie
sd cunoastem toate fatetele clientilor
nostri. Tn acest sens, Ti vizitez in mod regulat
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pentru a dezbate preocuparile acestora si a
identifica solutii la provocarile de afaceri.”

Consolidarea unei practici bine stabilite
Cand se pune problema consolidarii legdturi-
lor dintre laminoare si clientii cheie ai
acestora, ArcelorMittal FCE Business
Division East se mandreste cu o istorie
deosebita. ,Atdt in Polonia, cat siin Republi-
ca Cehd, CEO ai ArcelorMittal FCE Business
Division East nu ezitd niciodatd sa participe
la doud mari evenimente dedicate clientilor,”
confirmd Tomasz Plaskura, CMO al
ArcelorMittal FCE Business Division East.
,In Republica Ceh3 se organizeaza Targul
Comercial International la Brno la inceputul
lunii octombrie si Ziua Clientului la Pragain
luna decembrie. Tn Polonia, exist3 Targul
Comercial International la Poznan in luna
iunie si Ziua Clientului la Cracovia in decem-
brie. In plus fatd de acestea, CEO ai unitatilor
noastre de productie au intalniri cu regulari-
tate cu clienti individuali, in vederea discuta-
rii problemelor de ordin strategic.”

Pentru Business Division East, noua
politica nu reprezintd un punct nou de

,Nu ratez niciodata vreo
oportunitate de a nu vinde ofel”

Thorsten Brand, CEO al ArcelorMittal
EisenhUttenstadt




Céteva fotografii de la intdlniri cu clientii in cadrul
unor evenimente sau pe durata unei vizite la una
dintre unitdtile noastre de productie.

plecare, ci o consolidare a unei practici bine
stabilite. ,Salutdm aceastd masurd ca o
delegare a autoritdtii organizatiei locale,”
rezuma Tomasz Plaskura.

,Nu ratez niciodata vreo oportunitate de a
nu vinde otel,” declara provocator Thorsten
Brand. Tn calitate de CEO al ArcelorMittal
Eisenhittenstadt (Germania), acesta are o
serie de idei foarte bine conturate
referitoare la vizitarea clientilor. ,Datoria
mea nu este cea de a vinde otel. Ceea ce
fac eu se desfasoard independent de
negocierile comerciale. Aceasta imi oferd
libertatea de a md intalni cu adevdrat cu
clientii si a stabili increderea reciproca.
Consider ca este vital pentru personalul din
productie sd cunoasca ce clienti are; n caz
contrar, nu ne putem adapta procesele
interne in vederea indeplinirii tuturor
cerintelor acestora.”

Sanjay Samaddar ofera un exemplu
graitor de asemenea adaptare. ,Cu ceva
timp In urma, Tomasz Plaskura m-a rugat
sd linsotesc intr-o vizitd la un client care
dorea sa pastram stocuri pentru el,” afirma
acesta. ,De requld, nu procedam astfel, dar

acest client mi-a explicat atent modul in
care livrarile neregulate 7i expuneau
afacerea la riscuri. L-am ascultat un timp si
am realizat cd materializarea dorintelor sale
nu era deloc o solicitare dificild. Am
identificat chiar si cai prin care acest lucru
ar creste cifrele afacerii noastre, astfel incat
m-am angajat imediat n respectivul
demers, lucru care a adus beneficii pentru
amandoi.”

,Ceea ce conteaza cel mai mult pentru
clienti este cd, in situatie de crizd, acestia se
pot adresa cdtre CEO al unitatii de
productie,” continud Thorsten Brand.
,Clientii, de reguld, nu se prezinta la mine
foarte des expunandu-si problemele, dar
cand acest lucru se intampla, nu trebuie sa
le trédez increderea. In calitatea de CEO al
unitdtii de productie, le ofer un grad
suplimentar de sigurantd si o pereche de
urechiin plus.”

Sanjay Samaddar intervine in discutie:
,Absolut! Tmi amintesc cazul unui client a
carui politica era sa nu cumpere niciodata
mai mult de 50% din materia sa prima de la
un singur furnizor. M-am deplasat pand la
acesta si i-am promis acces liber la CEO al
unitdtii de productie. Acest fapt |-a
determinat sa Tsi schimbe abordarea, iar
comenzile sale vin una dupd alta.”

,Ca urmare a noii politici, organizarea
comerciald s-a apropiat din nou mai mult de
uzine,” conchide Tomasz Plaskura. ,Acum,
mai mult ca oricand, afisdm o imagine unica
in fata clientului. Dar clientii inteleg si
respecta, de asemenea, rolurile distincte ale
personalului din vinzari si marketing pe de o
parte, si pe cel al unitdtilor de productie pe
de alta parte.”

Thorsten Brand da din cap aprobator.
,Cand ma deplasez pentru a intalni un
client, sunt de obicei insotit de una sau mai
multe persoane din departamentul de
vanzari. In acest mod demonstram
armonizare si proximitate. Pot aduce cu
mine, de asemenea, ingineri pentru a
dezbate pe tema proceselor de productie, a
aspectelor de calitate si a provocarilor
logistice. lar aspectul cel mai important: Tmi
pot asuma angajamentul, indiferent de
acordurile comerciale si negocierile in curs.
Tn acest mod creez un cadru de valori
pentru client, pe care oamenii de vanzari si
personalul de marketing nu ar avea
posibilitatea sa-I ofere in lipsa participarii
active din partea unitatilor de productie.”



Pionier al ambutisarii

Gestamp Automocién este un grup international dedicat proiectarii, dezvoltarii si
fabricarii de componente metalice si sisteme structurale pentru industria
constructoare de automobile. Compania se numara printre partenerii cheie ai
ArcelorMittal in dezvoltarea reperelor ambutisate la cald destinate sectorului

auto.

Ambutisarea la cald reprezinta un proces pe
care producdtorii i constructorii de
automobile 7l utilizeaza n scopul realizarii de
repere cu rezistenta ridicatd pentru
vehicule. Ca rezultat al modificarilor
microstructurale care au loc n otel in
momentul ambutisarii la cald, rezistenta de
rupere la tractiune se poate imbundtdti de
pand la patru oriin comparatie cu cea a
otelului Tnainte de procesare (vezi Modul in
care ambutisarea la cald conduce la
cresterea rezistentei ofelului).

Daca otelurile pot dobandi o rezistenta
Tmbunatdtitd prin intermediul ambutisdrii la
cald, acestea pot deveni si mai subtiri. Acest
aspect le permite constructorilor de
automobile sa reduca masa vehiculului,
diminuand prin urmare si consumul de
combustibil i emisiile echivalente de CO,,
dar far& a compromite rezistenta maginii. In
prezent, reperele ambutisate la cald
alcdtuiesc o proportie semnificativd a
caroseriei (BIW) si a sasiului vehiculelor.

Iinceputuri timpurii

Unul dintre primele brevete pentru tehno-
logia de ambutisare la cald a fost acordat
companiei suedeze Hardtechin 1974.
Dezvoltata initial pentru aplicatii in agricul-
turd, Hardtech ainteles in scurt timp
potentialul ambutisarii la cald pentru
reperele auto.

Panain 1986, uzina Hardtech din Lulea
(Suedia) producea repere ambutisate la
cald. In paralel, a inceput si Gestamp sa
dezvolte procesul de ambutisare la cald in
uzina proprie din Haynrode (Germania),
utilizand un cuptor rotativ inovator. In
2005, Hardtech a fost incorporata in grupul
Gestamp, dandu-se startul dezvoltarii si
desfasurarii rapide a tehnologiei. Pana la
sfarsitul anului 2011, Gestamp va aveain
functiune 34 de linii de ambutisare la cald
pe plan mondial.

Evolutie rapida

Ambutisarea la cald a trecut prin transfor-
mari semnificative din momentul infiintdrii
Gestamp Hardtech prin fuziunea din 2005.
Au fost dezvoltate linii de productie noi, de
nalta performanta si matrite durificate prin
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presare (PHD), reducandu-se timpul
necesar credrii unui reper chiar la zece
secunde.

Departamentul intern de cercetare si
dezvoltare din cadrul Gestamp, impreuna
cu atelierele proprii de sculdrie PHD
continud sa dezvolte noi procese si
echipamente de ambutisare la cald. Un
exemplu Tl reprezintd tehnologia brevetata
de durcisare partiald. Durcisarea partiald
permite crearea de zone moi in interiorul
unui reper durificat prin presare. Procedura
poate fi utilizatd pentru a controla
deformarea intr-o coliziune sau pentru a
imbunatdti sudabilitatea reperelor durificate
prin presare.

Crestere globala

Gestamp prevede un potential uriag pentru
ambutisarea la cald. Tn 2009, s-au produs
aproximativ 150 de milioane de repere
ambutisate la cald in toata lumea. Gestamp
asigura in prezent aproximativ 20% din
productie. Pand in 2014, compania progno-

la cald

zeaza ca se vor produce anual in jur de 450
de milioane de repere ambutisate la cald.

Utilizarea ambutisarii la cald prezintd o
largd raspandire in Europa si manifestd o
popularizare foarte rapida in Statele Unite.
De asemenea, tehnologia este adoptatd in
Asia — Tn special in China si Coreea.
Utilizarea ambutisdrii la cald este mai
scazutd in America de Sud, cu toate ca
acest aspect va evolua pe masura ce
statele din regiune Tsi vor imbunatati
normele de siguranta la impact.

Un viitor tot mai usor
Tn momentul introducerii initiale a ambuti-
sarii la cald n industria constructoare de
automobile, tehnologia era externalizatd in
special unor companii precum Gestamp.
Totusi, unii constructori de automobile
si-au dezvoltat propriile facilitati de
ambutisare la cald.

Tn vederea realiz&rii de reduceri
suplimentare a masei componentelor,
numeroase companii producatoare de



Gestamp reprezintd unul dintre
cei mai importanti parteneri ai
ArcelorMittal in dezvoltarea
reperelor ambutisate la cald
destinafe autovehiculelor.

automobile utilizeaza aceste linii de
productie pentru a testa noi sisteme de
ambutisare la cald pe durata etapei de
proiectare a unui nou model de vehicul.

ArcelorMittal si Gestamp continua sd
colaboreze strans in scopul dezvoltarii de
noi oteluri si procese menite sd creeze
vehicule mai usoare si mai rezistente.
Recenta colaborare dintre cele doud
companii cu privire la vehiculul bazat pe
conceptul S-in motion reprezintd o
madrturie a acestei activitati.

Despre Gestamp

Gestamp este un furnizor de prim rang
de componente metalice si sisteme
structurale pentru toti producdtorii de
automobile de prim rang din lume.
Compania si-a inceput activitatea in
1997. Tn prezent, Gestamp Automocion
este prezentd in 18 tdri din intreaga
lume. Compania detine 70 de centre de
productie, 13 centre de cercetare si
dezvoltare si peste 18.000 de angajati.
Cifra de afaceri a depasit 3 miliarde € 1n
2010.
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Tncalzire

850-950°C Transfer Ambutisare (600-800°C)
3 — 10 min Cca. 8 sec + Durcisare (>>50 K/s)

Modul in care ambutisarea la cald conduce la cresterea
rezistentei otelului

Ambutisarea la cald porneste de la un semifabricat din otel cu proprietdti mecanice
limitate si o rezistentd de rupere la tractiune intre 400 si 600 MPa. Semifabricatul este
Tncalzit intr-un cuptor la o temperaturd intre 850 si 950°C timp de cateva minute.
Aceastd procedura creeazd o microstructurd austenitica omogend in otel.

Semifabricatul este transferat rapid catre presa de ambutisare la cald cu ajutorul unui
robot, pentru a se evita pierderea de cdldura. La temperaturi ridicate, materialul
prezinta o formabilitate excelentd, putandu-se crea forme complexe dintr-o singura
miscare.

Durificarea se efectueaza in timpul formarii sau imediat dupa aceasta. Reperul este
racit cu o viteza controlatd de 50 - 100°C pe secunda. Racirea transforma
microstructura austenitica intr-o structurd cristalind foarte durd, cu o rezistentd de
rupere la tractiune de pand la 1500 MPa. Revenirea elastica este redusd la minimum
prin faptul cd reperul rdmane in matritd in timpul racirii.

Timpul total al ciclului (transfer + formare + racire) este de aproximativ 15 — 25
secunde. Reperul profilat se indepdrteaza din matritd la aproximativ 150°C.

Incercdri de ambutisare la cald in cadrul ArcelorMittal




Fixati o Tntalnire cu
ArcelorMittal FCE

Tn aceasta revistd, Sanjay Samaddar, CEO al
ArcelorMittal Poland si CEO al Business
Division East, ne relateaza despre
contactele sale frecvente cu clientii. Dupa
parerea sa, poti afla deseori mai multe
dintr-o discutie prieteneascd, o strangere
de mand sau o privire, decat din rapoarte
de cercetare si sondaje de opinie. Desigur,
aveti intalniri regulate cu partenerii
dumneavoastra comerciali, de la tehnic si
logisticd din cadrul ArcelorMittal FCE.
Targurile comerciale si conferintele ofera o
oportunitate suplimentara de a schimba idei
sau de a gasi inspiratie.

Indiferent de regiunea sau sectorul in
care va desfdsurati activitatea: industrie,
automobile, ambalaje din otel, oteluri
electrice, tuburi si tevi etc,, cu sigurantd
existd un eveniment la care doriti sa
participati. Si un eveniment la care noi vom
filncantati sa gasim timp pentru o discutie
deschisd si agreabild cu dumneavoastrd.

Budma (constructii) —11-14 ianuarie 2011, Poznan (Polonia)

Ecobuild (constructii) — 1-3 martie 2011, Londra (Marea Britanie)

Forumul de Automobile din Rusia — 15-17 martie 2011, Moscova (Rusia); vorbitor
invitat: Jean-Martin Van der Hoeven, CMO Automotive Europe

Conferinta Tuburi si Tevi din Otel — 21-23 martie 2011, Houston, Texas (SUA)
Made in Steel — 23-25 martie 2011, Brescia (Italia)

Hannover Messe — 4-8 aprilie 2011, Hanovra (Germania)

Icota (Intervention & Coil Tubing Association) — 5-6 aprilie 2011, Montgomery,
Texas (SUA)

Metpack (ambalaje din metal) — 11-14 mai 2011, Essen (Germania)

Ziua Europeand a Otelului 2011 — 19 mai 2011, Bruxelles (Belgia)

Construmat (constructii) — 16-21 mai 2011, Barcelona (Spania)

CWIEME (International Coil Winding, Insulation and Electrical Manufacturing
Exhibition and Conference) — 24-26 mai 2011, Berlin (Germania)

Summitul Auto din Turcia — 26-27 mai 2011, Istanbul (Turcia) — vorbitor invitat:
Jean-Martin Van der Hoeven, CMO Automotive Europe (in legatura cu Borgelik)
Steel in Cars and Trucks — 5-9 iunie 2011, Salzburg (Austria)

Blechexpo — 6-9 iunie 2011, Stuttgart (Germania)

Targul International Tehnic MSV — 3-7 octombrie 2011, Brno (Republica Ceha)
EuroCarBody — 18-20 octombrie 2011, Bad Nauheim (Germania)

Batimat (constructii) — 7-12 noiembrie 2011, Paris (Franta)

Puteti gdsi informatii suplimentare, un scurt raport si fotografii pe website-ul nostru:
www.arcelormittal.com/fce
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